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Forerd

Nordisk Bat Standard for yrkesbdter er utarbeidet i samarbeid mellom sje-
fartsmyndighetene i Danmark., Finland, Island, Norge. Sverige, samt Det nor-
ske Veritas, og anses av samarbeidspartene & inneholde sikkerhetskrav som er
likeverdig med gjeldende nasjonale bestemmelser for yrkesbater som ex
underlagt tilsynsplikt i de nordiske land.

For & oppnd en rasjonell godkjennelsesordning av nye tilsynspliktige yrkes-
béter innen Norden, er standarden basert p8 en nordisk gjensidig akseptering
av biter med "Nordisk godkjennelse™, og at godkjennelsen dermed ogsd kan
danne grunnlag for den endelige nasjonale godkjennelse og sertifikatutsted-
else for tilsynspliktige yrkesb8ter i det enkelte land.

I den anledning skal myndighetskrav p8 omr&der som reglene ikke omfatter,
godkjennes av sjefartsmyndigheten i det land hvor bdten skal registreres.

Dessuten kan de nasjonale myndigheter p8 grunnlag av ulykker og andre sik-
kerhetsvurderinger unntaksvis innfere tilleggskrav pi omréder som dekkes av
reglene. Nir slike tilleggskrav besluttes gjort gjeldende i det enkelte
land, skal vedkommende myndighet underrette de som foretar Nordisk godkijen-
‘nelse i henhold til Reglene. :

En gjensidig akseptering av “Nordisk godkjennelse” betinger at myndighetene
og/eller den institusjon som forestdr godkjennelsen, skal ha gjensidig rett
til innsyn i den dokumentasjon. besiktelse og preving som ligger til grunn
for godkjennelsen. Denne innsynsrett inneberer normalt likevel ikke at myn-
dighetene vil forlange full dokumentasjon, eller foreta inngdende besik-
telser og prever av den enkelte b8t p8 omrader som godkjennelsen omfatter.

For biter med "Nordisk godkjennelse" som er underlagt myndighetskrav, skal
dokumentasjon pa omrédder som reglene ikke omfatter, forelegges myndighetene
i henhold til det enkelte lands nasjonale forskrifter. mens det pa de
omrdder som reglene omfatter, vil bli forlangt fremlagt felgende dokumenta-
s3jon:

e Kopi av dokument for Nordisk godkjennelse
e Generalarrangementstegning

Nar det i nasjonale forskrifter kreves driftssertifikater, utstedes slike
sertifikater av de respektive lands myndigheter. Driftssertifikat kreves i
de nordiske land for felgende bater:

BATTYPER Danmark Finland Island Horge Sverige

Passasjer- Pass. ant. Alle Ioa Alle Pass. ant.

bét > 12 > 6 > 12

Fiskebit BRT » 5 Loa Ioa Loa BRT » 20
> 8.5 > 6 > 10,67

Arbeidsbdt/ BRT > § Alle Loa - BRT » 20

Slepebét > 6

Uten at det utstedes driftssertifikater er dessuten reglenes krav helt eller
delvis gjort gjeldende som myndighetskrav for felgende battyper:

Island: Alle b&ter som importeres til Island
Horge: Fiskebdter med Loa 5,5 - 10,67 m.



TYPESERTIPISERING AV YRKESBATER MINDRE ENN 15 M

GENERELT
Y1 Nordisk godkjennelse
Y2 Definisjoner og symboler

ELYTEEVNE

¥3 Fribord og stabilitet

Y4 Derer, luker og vinduer

¥5 Lenseporter og skroggjennomferinger
Y6 Vanntett oppdeling og lensing

ROR OG MASKINERIL

Y7 Ror og styring

Y8 Motorinstallasjon

Y9 Brennstoffinstallasjon
Y10 Aksel og propeller

Y1l Elektriske installasjoner

INNREDNING OG UTRUE
Y12 1Innredning

Y13 Personsikring

Y14 Brannsikring

¥15 Loefteutstyr

Y16 Fortesyning og ankerutrustning
Y17 Bro og navigasjonsutrustning

¥18 Fb;é;kiedéMQEYEkekrav for GRP-béater
Y19 Forenklede styrkekrav for stalbater
Y20 Forenklede styrkekrav for aluminiumsbater

DIMENSJONERING

¥21 Belastninger

¥22 Dimensjonering av GRP-béater

¥23 Dimensjonering av stélbater

¥24 Dimensjonering av aluminiumbéater
¥25 Dimensjonering av trebater

BYGGING

¥26 Bygging av GRP-bater

¥27 Bygging av stalbater

Y28 Bygging av aluminiumbater
¥29 Bygging av trebater

IILLEGG

¥30 Fiskebattillegg
¥31 Passjerbattillegg
¥32 Bogserbattillegg
¥33 Isforsterkning



Nordisk Bat Standard N 1990-0307

Innholdsiortegnelse

Nordisk godkjennelse

Reglenes innhold

Anmodning om Nordisk godkjennelse
Dokumentasjon

Besiktelser og preving
Godkjennelsesdokument og
identifikasjonsmerking

Gy U1 W B =

N

* Nordisk sodkiennelse

For béter som bygges i henhold til reglene, kan det om enskelig gis
godkjennelse nar det pé& grunnlag av kontroll som beskrevet i dette
kapittel bekreftes at reglenes krav er ivaretatt.

Denne godkjennelsen gis betegnelsen Nordisk godkiennelse som betyr at
de nordiske samarbeidspartnere anser at de krav som stilles i reglene
er ivaretatt gjennom en slik godkjennelse.

Nordisk godkjennelse kan foretas av sjsfartsmyndighetene i Danmark,
Finland, Island, Norge, Sverige og av Det norske Veritas.

Godk3jennelsen omfatter ikke periodiske kontroller etter at béten er
tatt i bruk.

Det foretas ikke WNordisk godkjennelse av béter som er tatt i bruk,
eller for béter hvor kontrollprosedyrene beskrevet i 3-5 i dette
kapittel, ikke er fulgt i forbindelse med bygging.

For bater som er tatt i bruk og har Nordisk godkjennelse, oppherer
godkjennelsen dersom skader, ombygginger eller endringer ferer til at
Reglenes krav ikke lenger er oppfylt.

Reglenes innhold s

Nordisk Bat Standard for yrkesbiter inneholder felles nordiske regler
for yrkesbdter med sterste lenode fra 5.5 til 15 meter.

Reglene inneholder i <ferste rekke direkte sikkerhetsrelaterte krav,
men ogsé krav som gir pd8 kvalitet, varighet, brukervennlighet m.v. nir
dette har stor betydning for sikkerheten.



2.3

2.4

2.5

2.6

2.7

2.8

Nordisk godkjennelse Y 1

I Reglene er det derimot ikke lagt samme vekt p& krav til kvalitet,
varighet og brukervennlighet nér dette normalt jikke har sikkerhetsmes-
sig betydning.

Biter bygget under andre produksjonsbetingelser, av andre materialer,
med andre metoder., med annen konstruktiv utforming, eller med andre
installasjoner enn angitt i Reglene, kan godkjennes dersom den alter-
native utferelse finnes & vere likeverdig.

Tilleggskrav kan fremsettes nidr dette finnes nedvendig for & oppnd at
hensikten med Reglene er ivaretatt.

Reglene inneholder ikke krav til:

les sikkerhetsutrustning

les navigasjonsutrustning

kommunikasjonsutstyr

h&ndslokkeapparater

elektriske anlegg over 50 V

spesielle begrensninger i anvendelse som madtte bestemmes nasjonalt
tankskip og andre béttyper for farlig last

® © ® ® © 0 O

Regelkrav uttrykkes i Reglene med “"skal™ eller “skal ikke". N&r regel-
krav uttrykkes som "skal normalt” eller %skal normalt ikke"”, skal-
regelkravets intensjon oppfylles.

Reglene er basert p& felgende forutsetninger for bruk av bater:

o At bsten ikke nedlastes med sterre vekt enn det bdten er godkjent
for.

e At biten behandles sjemannsmessig serlig med hensyn til ver- og
sjeforhold.

o At motorytelsen avpasses etter forholdene.

e At 8&pne bater benyttes i farvann der det er mulig & seke medhavn
for veret blir for darlig.

e At det tas driftsmessige forholdsregler som hindrer overising.
e At anvendelse i is kun forekommer ndr kravene i Y33 er oppfylt. og

i s8 fall kun i farvann med tynn is, eller med moderat konsentra-
sjon av drivende is.
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4.3

Nordisk godkjennelse Y1

éneodning om Nordisk godkjiennelse

Anmodning om Nordisk godkjennelse skal fremsettes av produsenten,
eller via hans representant. Anmodningen skal vere skriftlig.

Den som anmoder om Nordisk godkjennelse forplikter seg derved til &
tilrettelegge for den kontroll og & fremskaffe den informasjon som
kreves i reglene.

Dokumentasjon

Dokumentasjon som skal foreligge for godkjennelse, skal vare slik at
den danner grunnlag for en samlet kontroll av at reglenes krav med
hensyn til konstruksjon, dimensjonering, arrangement, stabilitet og
nedlasting m.v. er oppfylt. Dokumentasjonen skal foreligge samlet.

Med de unntak som er nevnt i pkt. 4.3, skal produsenten for hver bat
innsende felgende tegninger og spesifikasjoner i 3 eksemplarer:

a. Generalarrangementstegning.

b. Opplysninger om byggeverksted.

c. Opplysninger om hvilke bygge- og dimensjoneringskrav som legges
til grunn. Jfr. ¥i18-¥20, eller ¥21-¥29.

Tegning av skrogarrangement med angivelse av anvendte materialer,
dimensjoner o©g avstivningssystem.

Linjetegning med spanteriss.

Hydrostatiske data for stabilitet.

Lastkondisjoner med beregning av lastekapasitet, trim og maksimum
nedlasting.

Spesifikasjon eller tegninger over maskin- og tankinstallasjon,
lensearrangement, ror o¢g styring, drenering av dekk eller derk,
lukningsmidler for utvendige derer, luker, vinduer, nsdutganger,
styrehusarrangement, ventilasjon, samt elektrisk installasjon.

i. Dokumentasjon om lefteinnretninger i henhold til ¥15.

[

¥ w0 +n O

For bater som bygges i serie med identiske hoveddimensjoner. konstruk-
sjon og skrogform, vil det normalt vere tilstrekkelig at dokumentasjon
og opplysninger i henhold til pkt. b, ¢, 4, e og £ kun innsendes for
forste bdt i serien.

Besiktelser o9 preving

For bster som bygges og dimensjoneres i henhold til Y18-¥20 skal det
tilrettelegges for en s& rasjonell besiktelse at det ,normalt vil vere
tilstrekkelig med en sluttbesiktelse som er obligatorisk for hver bat.
Dersom det pga. innkledning og manglende tilkomst e.l., likevel ikke
er mulig & foreta en fullstendig besiktelse ved sluttbesiktelsen, skal
produsenten anmode om ytterligere besiktelse i byggeperioden.



Nordisk godkjennelse Y1

For bater som dimensjoneres i henhold til ¥21-¥25, eller som er bygget
av andre materialer eller kombinasjoner av materialer enn angitt i
reglene, vil det i tillegg til sluttbesiktelse normalt bli forlangt
mer omfattende besiktelser, materialpreving, oppfelging av arbeids-
utferelse og andre tiltak under bygging, som vil sikre at reglenes
krav i Y26-Y29 er oppiyit.

Cenerelt skal besiktelse og preving vere s& omfattende at den sammen
med dokumentasjon gir sikkerhet for at reglenes krav eller intensjon
med kravene, er oppivit.

Det skal foretas prevetur hvor felgende skal kontrolleres:

e Styreegenskaper til begge sider ved lav hastighet og marsjhastig-
het.

e Bakking. :

e Styring og kursstabilitet i lav hastighet.

® Stoppeegenskaper.

Resultatet av besiktelse og prever i henhold til pkt. 5.3-5.4 skal
fremgd av en sluttrapport som skal foreligge for hver enkelt bét.

Godkjennelsesdokument o9 identifikasjonseerking

Den institusjon som har gitt Nordisk godkjennelse i henhold til
reglene, skal for hver bdt utstede et dokument som bekrefter dette.

For identifikasjon skal dessuten hver bét merkes av produsent. Merk-
ingen skal vere permanent og skal angi produsentens/byggerens navn O0g
bitens produksjonsnr./byggenr.

Dokumentet for Nordisk godkjennelse er som felger:



Til oppslag om bord

NORDISK GODKJENNELSE

&
Det bekreftes hermed at denne b3t med
Prod.NT./DYOOeNT. «.ccvoceecnococsnns ©aaecacoscssecsacsocceaceannsoas s fra
PTOCUSEeNt/DAtDYTTET v vt verinvrnnennnnneennnnn. s eeccccecccenanansacoana ceeea,

oppfyller kravene i Nordisk B3t Standard for yrkesbéter, og er gitt

NORDISK GODKIENNELSE 1) SOM vuvvnnrnnnnsnn e e

Skroget er bvoget av .......... R, 0g er dimensTjonert

i herhold il Y .......... e

Eéggns gdata:

BetegNe s/ tYDe ot ittt i ittt ittt e Gecccesececescanceas

Total 1astkapasitel  ci.it ittt kp 2)

Maks. dekkslast = 00 L. kp 2}

Maks. passasjerantall ... eiiinieecenenn

Fribord midtskips = L.l ieiireceenrceenne. mm 3)

g o o Inspekter

1)

2)

3)

Godkjennelsen omfatter ikke 1les sikkerhetsutrustnring, kosmunikas<jons-
utstyr og les navigasjonsutrustning, el. anlegg over 50 Y, samt mulige
myndighetskrav om begrensning i anvendelse o.1. Godkjennelsen oppherer
dersom skader, ombygginger eller endringer ferer til at kravene i Nordisk
B3t Standard ikke lenger er oppfylt. Det gis i s3 fall heller ingen ny
Nordisk godkijennelse.

Last inkluderer vekt av personer, proviant, redskaper, tankinnhold, les
sikkerhetsutrustning o.1.

Bdten skal ikke lastes slik at det pd grumn av trim, krenging, bitens
hastighet i sjeen o0.1l., under noen omstendighet oppstdr permanent vann-
ansamling p2 noen del av dekket/derken.
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Definisjon av béter

Bat:

Enhver farkost som kan anvendes som transportmiddel p8 vann. Defini-
sjonen bét i disse regler omfatter ogsd farkoster som nasjonalt defi-
neres som f.eks. skip, fartey o.1l.

Battyper:

Fiskebét : B8t for yrkesfiske

Passasjerbédt : Bat for passasjerbefordring

Slepebédt : Bét for sleping. Jfr. ogséd Y32
Arbeidsbdt : B3t for andre yrkesformdl

Yrkesbét : Fellesbetegnelse for alle yrkesbiéter

Lukket bat:

Bat beregnet for anvendelse i ubeskyttet farvann, og som kan vere dek-
ket eller pverbygget bét. Med overbygget biét menes b&t hvor overbyg-
ningen er vertett lukket i henhold til reglene og dimensjonert for
oversie.

—— — 7

DERKET BAT OVERBYGGET BAT




1.4

3.2

3.3

Definisjoner og symboler Y2

fApen bét:
Bit beregnet for anvendelse i beskyttet farvann, og som kan vere del-
vis overbvaget eller @pen bat. Med delvis overbygget bat menes 0gsd

bdt som er helt overbygget, uten at overbygningen anses som vertett
lukket.

= Vi

DELVIS OVERBYGGET BAT APEN BAT

Hoveddimensjoner

Som prinsipp for mdling av hoveddimensjoner skal alle faste bestand-
deler av skrogkonstruksjonen inklusive fenderlister, medregnes. Deri-
mot medregnes ikke demonterbare deler som f.eks. pdhengte ror, lese
fendere, demonterbare eller utskiftbare detaljer, beslag, rekkverk,
kjsler etc.

Loa : Lengde overalt i meter inkl. fenderlist og faste bestanddeler
av skrogkonstruksjon ekskl. eventuelt péhengt ror.
B max : Bredde overalt i meter inkl. fenderlist.

B . Sterste bredde av skroget. milt utvendig p8 laminatet. Fender-
1ister, overhengende skandekk, testjern etc. inngdr ikke i
bredden.

D : Dybde i meter midtskips. mdlt fra overkant av esing eller

dekkslinje til underkant av skroget ved eller p& siden av
markert kjel, ved Loa/2.

d . Sterste dypgdende i meter inkl. kijel.

F : Fribord midtskips.

Maling av fribord

For lukkede bater miles fribordet til dekkets overflate i borde
eksklusive eventuelle skansekledninger. Unntatt for passasjer- 09
slepebdter skal tillatt fribord avmerkes midtskips pd begge sider av
péten med et kontrastfarget pedlastingsmerke som skal vere ca. 250 mm
langt og 20 mm bredt.

For é&pne bdter mdles fribord til det punkt hvor vann kan trenge inn i
biten. dog begrenses ikke fribordet av gpninger med diameter mindre
enn 20 mm dersom disse ligger minst 0.5 F over dypeste vannlinje eller
er utstyrt med tilbakeslagsventil. Nedlastingsmerke kreves ikke for
dpne bater.

Tillatt fribord midtskips skal angis i godkjennelsesdokumentet.
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Definisjoner og symboler Y2

Lastekapasitet

I batens lastkapasitet, P, i kg inngér varierende vekter som béten ut
fra minimum fribord. styrke og stabilitet i henhold til reglene, kan
bere i tillegg til sin lettvekt. I bidtens lastkapasitet inngédr felg-
ende vekter:

e Vekt av maks. antall personer a 75 kg

e Vekt av personlige effekter som i gjennomsnitt settes til 30 kp
pr. person.

® Vekt av maks. tankinnhold .

e Vekt av redskaper, proviant, les sikkerhetsutrustning og alt evrig
lost utstyr og effekter

® Vekt av nyttelast

For lukkede béter skal total lastkapasitet beregnes ved hydrostatikk
hvor det tas hensyn til aktuell trim med last i lasterom og dekkslast
som regnes jevnt fordelt over de omrdder/dekk hvor det er aktuelt &
plassere last.

For é&pne béter skal total lastkapasitet fastsettes i forbindelse med
kontroll og eventuelle beregninger av stabilitet, trim og fribord slik
det er gitt i Y3. Det skal tas hensyn til aktuell trim med last jevnt
fordelt over det omrdédet i béten hvor det er aktuelt & plassere last.

Total lastkapasitet og dekkslast skal angis i godkjennelsesdokumentet.

Lettvekt o9 deplasement
I bétens lettvekt, G, i kg inngdr:
e vekt av ferdig bét med innredning og utrustning som er en perma-
nent del av béten
e vekt av maskineri, vinsjer og andre faste systemer, inkludert vekt
av hydraulikk- og smereolje. kjelevann og andre systemvesker.
e anker- og fortsyningsutstyr
Bétens lettvekt beregnes ved hydrostatikk eller veiing.

Batens fullastdeplasement, 5 ikoer b =P + G.
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Definisjoner og symboler Y2

Tllustrasjoner for ®aling av hoveddimensjoner o9 fribord

M&ling av lengde over alt, Loa, er vist pd etterfelgende figurer:

Loa
" ]
[- = —’
=
] /
Loa
( - = ////////722
Loa

I .
—/




Definisjoner og symboler Y2

6.2 M8ling av bredde er vist pd etterfelgende figur:

B max I
J__‘
6.3 M8ling av dybde, D, er vist pd etterfelgende figur:

D j}

6.4 Maling av fribordsheyder er angitt p& etterfelgende figur:




Definisjoner og symboler

Y2

6.5 Eksempel p& den invirkning lastplassering og trim vil f& for fastsett-
elsen av fribordet midtskips i forhold til minimum fribord i ¥3.

€
E
3 \\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\Y
g ‘l///// : F midtskips
— ' [_
% . ZA‘ j i
P
Lukket bat
ﬂ F midtskips
\
Vo vl
== vz 4/.{/_/{(_//_{ T

fpen bét

P

|



Definisjoner og symboler

7 Syeboler og enheter

7.1 Symboler
SYMBOL ENHET STGRRELSE
A mzzh Areal, Ampere
a cm Areal
B i Bredde
b cg Bredde
c i Volum
c c Centi
D m Dybde i riss
d m Dypgang
d mo Diameter
EY N/mm Elastisitetsmodul
F i Fribord
G kg - Lettvektdeplasement
H il Heyde
h m, Heyde
I cm Treghetsmoment
J J, Nm Joule
K N, kp Rraft
k k Rorreksjonsfaktor. kilo
Loa m Lengde over alt
1 isin] Spennlengde
M Nm Moment
m m Meter, milli
N N Newton
n antall Antall, antall personer
e} grader Grader Celsius
P kp., y Rraft/vekt/belastning
P Ném . K¥ Trykk, motoreffekt
0 m /min. Kapasitet
R cm Radius
T omdr. /sek. Turtall
5 cm, mm HMomentarm
s mm Spant/stiveravstand
t i Tykkelse
v knop3 Fart
v kgém Egenvekt
] cm Motstandsmoment., Watt
o grad Vinkel
8 gradz Vinkel
o N/mm Spenning
& kg Vektdeplasement



Definisjoner og symboler Y2

7.2 Enheter

Basis-SI-enheter

Sterrelse Symbol MNavn
Lengde m meter
cm centimeter
mm millimeter
Masse kg kilogram
t tonn
Tid s sekund
Elektrisk strem A ampere
Sammensatte SI-enheter
Sterrelse Symbol Navn/definisjon
Frekvens Hz hertz = 1/s )
Kraft N newton = kg x n/s
kN ) kilonewton
Trykk kN/m = KPg. kilopascal
bar = 10° Pa
Spenning N.m = J, Joule
Tor sjonsmoment kiNm
Arbeid. energi J joule = N.m
Varme kJ kilojoule
Effekt BW kilowatt
Temperatur C grader Celsius
omregningsfaktor
SI-enhet Tekniske enheter andre enheter
1N ) 0.1020 kp 2
1 kN/mz, 1kPa, 0,01 bar 0.0102 kp/m ) 0,1 m HZO
1 N/mm°, MAP, 10 bar 10.20 kp/cm 100 m H.O
1 N.m, 13 0.1020 kp.m 2
1 kJ 0.2388 kcal
1 k¥ .36 Hk
1% 0.860 kcal/t
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FRIBORD OG STABILITE Y3

Innholdsfortegnelse

Fribord p8 lukkede béter
Fribord p& &pne béter
Stabilitet p8 lukkede bdter
Stabilitet p& épne biter
.Ballast

U > ) B =

Fribord p2 lukkede b&ter

Fribordet midtskips bestemmes ut fra stabilitet. trim og skrogstyrke
m.v., men skal ikke i noe sted og i noen lastkondisjon vere mindre enn
'200 mn £ra overkant av dekk i borde til vannlinjen.

Forut skal bakkdekk eller fribordsdekk uvansett lastkondisjon ha heyde
over vannlinjen pd minst 17 Loa ¢+ 700 mm. Hsyde av bakkdekk/fribords-
dekk forut kan reduseres gradvis til minimum fribord over en lengde péd
0.3 Loa fra forstevn og akterover.

Fribord p8 épne bater

Fribordet bestemmes ut fra stabilitet., trim og skrogstyrke m.v., men
skal midtskips ikke vere mindre enn det sterste av:

W po 32 8
2 = 71.000 Loz B
() Fe= 0.5m

Forut skal fribordet ikke vere mindre emn 1.2 F.
8 %

1
Akter skal fribordet ikke vere mindre enn 0, F.

Stabilitet p@ lukkede béter

Rrengepreve skal avholdes under tilsyn p& hver enkelt b&t. Preven skal
foretas med ferdig bygd bét, med alt fast utstyr montert. Data fra
utferelsen av preven skal noteres i rapportskjema, og lettvekt G og
tyngdepunktsplassering beregnes.
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Fribord og stabilitet Y3

N&r det bygges bdter i serie med identiske hoveddimensjoner, konstruk-
sjon, skrogform og med 1ik vekt og plassering av fast utstyr, kan krav
til krengepreve frafalles dersom det ved beregning eller veiing kan
dokumenteres at bitens lettvekt viser samme resultat som fra krenge-
preve pd en tidligere b3t. Det md alltid utferes krengepreve for minst
de to ferste bitene i en serie.

Det skal foretas beregning av den rettende arm. ¢z, med fri trim, for
felgende lastkondisjoner:

a) Lettvektkondisjon med minst mulig brennstoff. vann. utstyr og per-
soner om bord. Samlede vekter utenom lettvekt G, skal ikke utgjere
mer enn maks. 108 av bdtens fulle lastkapasitet P. -

b) Lastkondisjon med maks. last i lasterom. fulle brennstofftanker og
andre tanker. samt maks. dekkslast. Tilsammen md wvekt av last,
utstyr, personer, brennstoff og vann ikke vere mindre enn total
lastkapasitet P. ) '

c) Ankomstkondisjon med 10% i brennstofftanker og andre tanker, tomt
lasterom samt maks. dekkslast.

d) Andre kondisjoner som gir ugunstigere resultat enn a, b og e,

Tyngdepunktet i enhver av de aktuelle lastkondisjoner skal beregnes
som felger:

e For lasterom inkludert volum i lukekarm, brennstofftanker og andre
tanker, regnes volumetrisk tyngdepunkt.

e For dekkslast utenom last av passasjerer og tyngre stykklast,
regnes Syngdepunktet som Jjevnt fordelt dekkslast med egenvekt
1,0 t/m°, dog minimum 0,10 m over dekk.

e Passasjerer regnes som Jjevnt fordelt dekkslast med tyngdepunkt
1,0 m over dekk/derk.

e For bater som bygges for & fere dekkslast i form av tyngre stykk-
last som kjereteyer o.l. med relativt heyt tyngdepunkt., skal
tyngdepunktet anslds mest mulig relevant ut fra den lasttype som
kan vere aktuell.

Bater oSom er lukket, skal i samtlige kondisjoher ha en rettende arm
ved 30 krengning pd minst

.GZ30 = 0,20 m o
og Gzakurvens sterste verdi skal forekomme ved en krengevinkel sterre
enn 25 .

Cz-kurven skal vere positiv opp til en krengevinkel pd 40°.

G2-kurven skal avsluttes ved den krengevinkel hvor en fyllingsépning
kommer i vann.

fpninger som ikke er utstyrt med vertette lukningsmidler. skal anses
som fyllingsdpninger, der vann vil stremme inn i farteyet né&r &pningen
neddykkes.

Ved beregning av G2-kurver, kan mindre giennomferingsdpninger for
wire, kjetting etc. i dekkshus eller overbygg anses som tette.

smé 8pninger med diameter mindre enn 20 mm som ligger minst 380 mm
over fribordsdekk, behever ikke betraktes som fyllingsd@pninger dersom
de kommer i vann ved en krengevinkel sterre enn 30 grader.
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Fribord og stabilitet ] Y3

For béter med lefteutstyr skal gefteutstyret i ggunstigste posisjon
ikke gi en krengning p& mer enn 10 i lettvektkondisjon.

Se Y30-Y32 om spesielle tilleggskrav om stabilitet for £iskebiter,
passasjerbéter og slepebédter. - ‘

Stabilitet p8 8pne bater

Det skal normalt foretas krengeprove for & bestemme bltens metasenter-
heyde, GM, i lettvektkondisjon.
Metasenterheyden skal normalt ikke vere mindre enn: GM = 0,35 m.

Bitens vektdeplasement fastsettes ved veiing, eller ved beregning av
hydrostatikk. ‘

Kravet til metasenterheyde kan bare underskrides dersom det er fore-
tatt beregning som viser at b&tens GZ-kurve i lettvektkondisjog til-
fredsstiller de krav som er angitt for lukkede bdter opp til 30°. Som
alternativ til beregninger kan GZ_. = 0,20 m i lettvektkondisjon be-
stemmes etter felgende metode,aohvor GZ_ _ og Gzzs skal indikere et
naturlig forlep av GZ-kurven. 15

K

?) D = dynamometer
Krav: ngo = 0,20 m

A x 0.20
a

0=

(a miles med & = 30°%)
(O mdles med leddet neddykket)

15° ' 259 ﬁ 30°

K= kp_,xs kpgl{g kp

Rrav til Kved ¢ = 30°: R » 0

For unngé left av biten under m8lingen, skal dynamomenter og lodd ©
plasseres langskips slik at bitens trim ikke endres under preven.
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Fribord og stabilitet Y3

Dersom heyde av derk og evrige omrdder for last er slik at lasten i
hovedsak vil ligge over vannlinjen i fullasttilstand, skal det foretas
en stabilitetspreve med last (vekter) som er halvparten av bétens
lastkapasitet (1/2 P) plassert pd den ene side av genterlinjen ved B/4
i det aktuelle omrdde for last. Dette skal ikke fere til:

e Krengevinkel sterre enn 15o

e Mindre fribord enn 200 mm pd det sted hvor vann ferst vil trenge
inn i béten.

Slik stabilitetspreve kreves ikke for passasjerbéter.

Ballast

Baalast skal vere sikret i badten slik at den ikke forflyttes selv ved
90 krengning.
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Innholdsfortegnelse

Vertette luker pd lukkede béter
Derer pé lukkede bater

Luker og derer pé& é&pne béter
Vinduer

Porter i skrogsiden

U > G DN =

Vartette luker pé lukkede bater

Karmer til lukedpninger p& utsatt fribordsdekk skal ha en minste heyde
over dekket pé 380 mm. For tilsvarende luker pé& ferste dekk over fri-
bordsdekk. skal ka;mheyden vare minst 300 mm.

Karmheyden for luker som i 1.1, kan likevel reduseres til henholdsvis
230 mm og 150 mm, forutsatt at minimum fribord ekes tilsvarende.

Luker som md 8pnes i sjsen skal vere hengslet eller festet med kjet-
ting og kunne sikres i &pen stilling.

Rarmer til smé luker (nedutgangsluker o.l1.) som normalt ikke &pnes nér
bdten er 1 sjsen. kan vere minimum 230 mm p8 fribordsdekk, og 100 mm
pé ferste dekk over fribordsdekk.

Kravet til lukekarmheyde kan minskes ytterligere eller helt bortfalle
for: '

e maskinromsluker som kun anvendes i forbindelse med vedlikehold og
reparasjon av maskineri, samt andre luker som pé& tilsvarende méte
ikke er nedvendig for b8tens alminnelige grift°

e smé luker med areal p@ ikke mer enn 0.9 m°.

Betingelsene er at lukene har pakninger og tilsetninger med kort inn-
byrdes avstand, og som ikke uten videre kan é&pnes.

Por at lukene skal vere vertette kreves at:
e lukene har pakninger anbrakt slik at de ikke presses ut.
e skalkningsbeslag er anbrakt med innbyrdes avstand av maks. 600 mm.
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Derer, luker og vinduer

Y 4

Dorer pa lukkede bater

Apninger SO
overbygning som inngar i bé

m fra utsatt fribordsdekk jeder til rom unde
tens oppdriftsvolum for stabilitet,
Deren skal vere stivet

der som ikke kan &pnes innover.

"slik at hele konstruksjonen er

Utstyr for vertett stengi
minst 2 spennanordninger i

Der skal kunne épnes Og stenges fra begg

Terskelhoyde for slike derer pé& fribordsde
For tilsvarende derer pad ferste dekk over fri

heyden vere minst 300 mm.

Terskelheyden for derer som i2.3,
vis 230 mm og 150 mm, forutsatt at

-~

1i

ng av s

Luker og derer pa apne bater

Luker til maskinrom,
skal vere utstyrt for stenging.

sgkal

r dekk eller

ha

opp og laget

ke sterk som skottet for evrig.

1ik der skal utgjeres av pakninger og
tillegg til hengsler. -

e sider av skottet.

kk skal vere minst 380 mm.
ibordsdekk skal terskel-

kan likevel reduseres til henholds-
minimum fribord ekes tilsvarende.

samt luker og derer til overbygde oppholdsrom,

Vinduer
vinduer skal dimensjoneres i henhold til felgende tabell som gjelder
for vinduer av herdet glass, karbonat- og akrylglass, som laminert
glass.
Classtykkelse angitt i =m med heyde (h) og bredde (b} i cm
h 20 30 40 50 60 70
b 1 2 3 |1 23 {123 |1 23 1 23 |1 23
20 5 5 4 5 5 4§ 5 § 4 5§ 5 4. 5 5 4 6 5 4
30 5 5 4 5 5 4 6 5 4 6 5 4 6 5 4 6 6 4
40 5 &5 4 6 5 4 6 5 4 6 6 4 8 6 4 8 6 5
50 5§ 5 4 6 5 4 6 6 4 8 6 4 i06 5 108 5
60 5 5 4 6 5 4 8 6 4 106 5 108 5 i0 8 5
70 6 5 4 8 6 4 8 6 5 108 5 10 8 5 10 8 &
80 - 5 4 - 6 4 - 6 5 - 8 5 - 8 5 - 10 6
90 - 5 4 - 6 5 - 8 5 - 8 5 - 10 6 - 10 6
100 - 5 4 6 5 - 8 5 - 8 5 - 10 6 - 10 6
110 5 4 - 6 5 - 8 5 - 10 6 - 10.6 - 12 6
120 - 5 4 - 6 5 - 8 5 - 10 6 - 10 6 - 12 6
130 - 5 4 - 6 5 - 8 6 - 10 6 - 42 6 - 12 6
140 - 5 4 - 6 5 - 8 6 - 10 6 - 12 6 - 12 6
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Bruk av kolonne 1, 2 og 3 avhenger av vindusplassering og lukket/&pen
bét som fslger:

Rolonne 1
. . 3,2 4
‘a) Vinduer fra 0.5 m til heyde m over lastet vann-

] 1.000 x Loa x B
linje. FPor deplasementsbdter skal vinduer/lysventiler i denne
plassering vere forsynt med blindlokk.

b) Horisontale luker/vinduer som kan utsettes for punktbelastninger i
dekk eller overbygningstak p& lukkede béter, og som er plassert
3.2 A

hevere enn stet vannlinje.
eye 1.000 x Loa x B m over la J

Tilsvarende luker/vinduer med lavere plassering wvil bli wvurdert

spesielt.
Rolonne 2
a) Vinduer i overbygning, styrehus m.v. p8 lukkede baéter, hvor

3,2 A o
1.000 % Loa x B

vindusplasseringen er heyere enn

Rolonne 3

a) Vinduer i overbygning pd apne bdter (delvis overbygget bé&t) hvor
vindusplasseringen over lastet vannlinje er heyere enn F for slike
béter.

b) Vinduer i 2. overbygningsheyde pé& lukkede bater, unntatt i front
styrehus hvor kolonne 2 skal anvendes.

Vinduer i skrogsiden skal aldri plasseres lavere enn 500 mm over last-
vannlinjen og skal dessuten plasseres minst 10 mm innenfor skrogsiden.
Utenpdliggende ramme skal ikke vere mer enn 5 mm utenpd skrogsiden.

Farget glass eller ruter av materiale som lett ripes opp tillates ikke
anvendt foran og pd& siden av fererplass.

Vinduer skal vere tilfredsstillende innfestet, spesielt med hensyn til
fare for inntrykking. N&r risikoen for at glasset kan trykkes ut av
rammen eker pd& grunn av store vinduer, glassets bsyeegenskaper, vindu-
ets plassering nsr vannlinjen m.v., skal det tas spesielle forholds-
regler mot inntrykking wved at anlegget mellom glass og ramme ekes,
eller at glasset innfestes i rammen.

Vinduer i rom som tas med i oppdriften for stabilitet skal innfestes i
fast ramme som ey mekanisk festet.

Dersom det anvendes gummiprofiler skal ruten monteres inntrykkings-
sikker og tykkelsen p& glasset i kolonne 1 og 2 skal ekes med 208%.
Dersom ennet enn herdet glass anvendes skal tykkelsen tilpasses mate-
rialets stivhet og styrke.

Dersom det benyttes vinduer med sterre lengde eller bredde enn angitt
i tebell, skal likeverdig styrke og stivhet dokumenteres.
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Porter i skrogsiden

Porter i fribordet pd &pne biter skal vere slik konstruert at de er
vanntette. Porter og karmer skal minst ha samme styrke som fribordet

_for evrig. Porter i side, baug og hekk pé lukkede bdter tillates ikke

under fribordsdekket.

Den nederste kant av portdpninger pd &pne bdter skal ikke ligge lavere
enn 200 mm over lastevannlinjen.

For slike porter med underkant av dpning lavere enn 500 mm over lastet
vannlinje, kreves det solide pakninger samt skalkningsbeslag med en
innbyrdes avstand pd8 ikke mer enn 30 cm. Porter som er plassert heyere
enn 500 mm over lastet vannlinje, skal vere slik at sterre vannmengder
ikke trenger inn og skal ha tilfredsstillende stengeanordninger.

Nedfellbare porter skal vere utstyrt med stoppanordninger i nederste
leie. “
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LENSEPORTER OG

Innholdsfortegnelse

Drenering av dekk p& lukkede béter
Skroggjennomfer inger
Ventilasjonsépninger

Lufterer

@ Y B =2

Drenering av dekk p& lukkede b3ter

Lenseporter skal vere fordelt langs dekket slik at plasseringen er
mest konsentrert i de omréder hvor vannansamling p& dekk blir sterst
Pga. spring, sannsynlig trim osv.

P8 bater der skansekledning, endeskott av lukkede overbygninger,
dekkshus o.1. danner brenner, skal det minste effektive lenseport-
arealet pad hver side av farteyet vere :

A=0,02XV
Hvor A er arealet i mz, og V volum av brenn i ma.

Brennens volum regnes som dekksareal x skansekledningens heyde, fra-
trukket volum av luker, dekkshus o.l. opp til skansekledningens heyde.

Eventuelle lemmer eller utvendige gummiklaffer (plater) i lenseporter
skal festes med hengsler i overkant. Lemmer skal ha tilstrekkelig stor
klaring for & hindre at de setter seg fast. Hengslene skal vere laget
av materialer som ikke korroderer. Arrangementet for l&sing av lense-
portluker godtas ikke.

Sterre lenseportépninger skal were utstyrt med ribber med maks. 330 mm
innbyrdes avstand, dog maks. 230 mm nedenfor nederste ribbe.

skroggjennomferinger

Skroggjennomferinger med &pning mindre enn 100 mm over lastvannlinjen
eller under derk pé &pne béter, skal utstyres med avstegning.

Ventiler pé& skroggjennomferinger skal vere egnet for bruk i bét, og
monteres 8lik at de er lett tilgjengelige under alle omstendigheter,
dvs. wventiler m& ikke plasseres i lasterom eller under derk uten at
manevreringsanordningen forlenges til over derken. Ventiler med gjen-
gede lokk skal vere slik sikret at lokket ikke kan lesne ndr ventilen
épnes eller lukket.
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Lenseporter og skroggjennomigringer : Y5

fpninger i skroget over vannlinjen ved bdtens lettvekt, G, og mindre
enn 350 mm over lastet vannlinje, samt slangesystem med é&pen munning
innenbords. skal ha tilbakeslagsventil som forhindrer vanninntrengning
dersom ledningen i sin helhet ligger lavere enn 350 mm over lastvann-

.linjen.

Vakumventil

Rersystem tilsluttet bordgjennomfering skal veze slik at det ikke
kommer vann inn i béten om wventiler stér &pne.

Rorsystem tilsluttet bordgjennomfering plassert lavere enn 350 mm over
lastet vannlinje skal ha doble slangeklemmer i begge ender. Dersom
vorsystemet feres over 350 mm, kreves doble slangeklemmer bare ved
bordgjennomferingen.

Ventilasjonsépninger

P2 lukkede b&ter skal ventilasjonsdpninger ha en heyde pd minst 450 mm
over dekk, og skal gjennom sin utforming og plassering ikke forérsake
vannfylling av biten ved overbrytende sje. Heyde og plassering av ven-
tilatorer skal dessuten vere slik at VSntilasjons&pningene ikke kommer
under vann ved krengning p8 opp til 30 p& &pne bdter. og 40 p&8 luk-
kede béter.
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Lufterer

Lufterer skal ha en heyde til evre kant av skansekledning, dog minst
450 mm over dekket. og skal plasseres slik at de er beskyttet mot ska-

der i samband med arbeid pé& dekk.

Luftereret skal dessuten vere slik arrangert. f.eks. med tilbakeslags-
ventil eller svanehals at overbrytende sje ikke kan trenge ned i tank,
batterirom osv.

Luftersr til brennstofftanker skal slutte utvendig pé épne bdter og
over dekk p8 overbygde bédter.
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Indholdsfortegnelse

Vandtet opdeling
Olieopsamling

Hoved lensesystem
Reserve lensesystem
Vandstandsalarm
Leznsergr og -slanger

G N D W RS

Vandtat opdeling

Maskinrom, lasterom og innredning i lukkede bater skal
fra bunn til dekk vere adskilt med vanntette skott. For
dpne bater skal maskinrom ha vanntett skott opp til las-
tevannlinjen.

Luker og dgropninger i vanntette skott skal vere utstyrt
med stengeanordn1nger og skal ha samme styrke som skottet
de er anbragt pa.

Safremt rgr og elektriske lédninger er fport gjennom vann-
tette skott, skal gjennemfgringen vere slik at skottenes
vanntetthed opprettholdes.

Olieopsamling

Motorrumsskdlen skall fortrinsvis kunna ldnsas med hjédlp
av fast monterad rorledning och pump till en l&dns och
pump till en ld@nssvattentank. Systemet far inte ha for-
bindelse med batens lanssystem i ovrigt eller ha anord-
ning £6r tomning til sjon.

Linsvattentanken skall vare fast monterad eller udggres
af en eller flere lgse tanke pa maksimal 25 Loa hvor og
som er egnet for ilandtagning.

Fast monterad linsvattentank skall ha avluftningsror till

ppet ddck. Innehdllet i tanken skall kunna befordras
till mottagningsanordning i land genom anslutning pa dick.

N V4



Hovedl®:nsesystem

Hovedlansesystemet skal kunne l&nse samtlige vandteztte
rum. '

For vandtzt afdeling af begr@nset sterrelse tillades drez-
ning til et tilstpgdende rum. Drznerumshullet skal i disse
tilfzlde vere tztnet med en ordentlig fastholdt plug.

Der skal installeres en fast monteret maskin- eller elek-
trisk dreven lansepumpe, der enten via et fast rgrsystem
med kontraventil monteret pad hver sugeledning kan lanse
samtlige vandtztte rum, eller lensning via separat pumpe
i hvert rum.

Hver lznsepumpe skal kunne opereres fra styrepladsen.

Hver pumpe skal mindst have fglgende kapacitet:

Lao Liter pr. minut
5,5 - 8,00 60
8,00 - 9,99 80
10,00 - 11,99 120
12,00 - 180

Arrangementet av lensesystemet skal vere slik at vann
ikke kan trenge inn fra en vanntett avdeling til en annen
gjennom lensearrangementet.

‘//”—'filter

§langbara
I kontraventiler

Udbygges lznsesystemet med el-drevne pumper ma de ikke
tilsluttes motorens startakkumulator. Er pumpen placeret
$ lastrummet, skall den vara 1ldtt atkomlig £6r rensning
under alla omstidndigheter eller en reserv pump finnas 1
lastrummet.



Vanntett oppdeling og lensing Y6

Lensearrangemenet skall normalt inte anvidndes til annat
formal #n lensning.

Sjéledning md dog tilsluttes lensesystemet, safremt biten
dr utrustad med minst tvi maskindrivna pumpar. Ledningar-
na skall tilsluttes pd det si#tt att sjo inte kan lgbe in
i baten om lensesystemet. Eksempel som visas pa folgende
figur kan accepteres. '

Systemets delar f&r inte kombineras p3 det sitt att gal-
vanisk korrosion kan uppsta.
Reserve lansesystem

Motorrum skal kunne lznses via en fast monteret manue
leznsepumpe anbragt uden for rummet. :

Pumpens kapasitet skal normalt ikke vere mindre enn an-
gitt i fglgende tabell: : 4

LITER/SLAGSYKLUS
Loa i meter Membranpumpe Stempelpumpe
5'5 = 8,0 0,5 057
8’0 - 10,0 0'7 . l;o
lo,o = 0'9 C 1,25

Dersom der er 2 motorer eller er installeret en
hjzlpemotor kan handpumpen erstattes af en pumpe, der er
direkte eller indirekte dreven af hjzlpemotorer eller den
anden end den i pkt. 3.2 nevnte hovedmotor.

Vandstandsalarm

Lukkede badde skal have monteret en alarm for hgj vand-
stand i1 motorrum.

ae‘a%/
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Lensergr- og slanger

I motorrummet skal lansergrssystemet vare af ubrazndbart
materiale eller fleksible slanger, der skal vare godkendt
i henhold til afsnit MK 11.

Lznseledninger skal oplagges forsvarligt i hele deres
l®ngde.
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ROR OG STYRING

Indholdsfortegnelse

1 Installation

2 Krafter pad styresystem
3 Roraksler

4 Ror

Installation

Styranordning skall garantera en stadig och siker mandv-
rering vid den motoreffekt som biten ir godkand for.

Evt. styreanl®g og rat skal opfylde kapitel MK 12 og 14,

Styreanlzgget skal beskyttes sdledes, at det ikke kommer
i bergring med last eller lignende, som kan l3se eller

vanskeligggre styringen.
Roderstoppar kriavs vid fjdrrstyrning.

Bat godkind for utombordsmotor med en effekt stdrre &n 15
kW skall vara utrustad med rattstyrning.

Styrpulpet och liknande anordning i styrsystemet skall
byggas, forstyvas och fdstas p3 s3dant sitt att den tal
de krafter som den utsitts £8r, varvid Even medraknas de
krafter batens fdrare Bverfor till ratten vid kringning
och batens 8vriga rdrelser. Vid sdrskilt utsatta stillen
skall skruvforbanden vara av rostfritt stal. Samtliga
skruvfdrband som ingdr vid styranordningens montering i

bdten skall vara 13sta.

Alla genomfdringar i motorbrunn s3som h3l £&r styrkabel
skall t&tas effektivt med manschett eller liknande.

Hydraulslangar och r6r skall skyddas frin att komma i
berdring med varma delar och skyddas mot mekaniskt sli-
tage og vere befastet med 300 mm avstand.

Oljepafyllning och luftningspunkter skall vara lattdt-
komliga.

¥4



2.2

Der skal kunne anvendes ngdstyring pad alle roraksler med
fjernstyring.

Ngdstyring under dak kan godtages, safremt det er ordnet
med kommunikation til frit dzk.

Der krzves ikke ngdstyring for fartgjer med to propeller,
s3fremt det ved prgvemangvrering fremgar, at fartgjet kan
styres sikkert med propellerne.

Der kraves ikke ngdstyring pad fartgjer, hvor to uafhan-

gige styreanlazg indgdr i installationen, og hvor der i
hydrauliske anleg ikke forefindes fleksible slanger.

Krafter pa styrsystem

Om inte annat anges giller féljande beteckningar:

K dr styrkraften i N

P roderkraften i N P = 110 + A « V2

A roderarean i m2

v bitens stdrsta hastighet i knop

Sa styrarmsldngd i mm

Sp avstandet i mm frdn tryckcentrum, Tc, till
roderlagret nirmast ovanfdr rodret.

Sv avstandet i mm frén tryckcentrum till

rodrets vridningsaxel, médtt vinkelrdtt
fran vridaingsaxeln. Plattroaer har
tryckcentrum 40 % akter om rodrets
framkant. Profilroder har tryckcentrum 30

% akter om rodrets framkant.

U max motoreffekt i kW
M moment i N mm
dy massiv hjdrtstocksdiameter i mm

Pp0,2 strédckgrdns i N/mm

Styrekraften i bide med udenbordsmotor eller INU-agregat
er:

K=10 - U N
Styrekraften i bade med ror er:

K=p - SV/Sa N
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3 Roraksler

3.1 Om rodret har en medre lagringspunkt med minst Samma
styvhet i sidled som roraksel riknas momentet pé fdljande

sdtt:

M=(0,25P Sy, +0,5P -\ sp+ 2 8,2) 1,15

e
Sim

|

3.2 Roraksel pad spadroder skall anses ha ett kombinerat vrid-
och bOjmoment:

M= (0,5P -Sp+0,5P -\ 5p2 + 25,2) 1,15

3.3 Roraklens diameter far inte vara mindre 3n:

ay = 2,23/ M__ m

R 9,2

3.4 Roraksel av rdr skall ha dimensioner enligt foljande
formel:

ay = \y(dl‘! - d3%)/d; mm

dér dy &r diameter £8r massiv hjirtstock
dj rorets ytterdiameter i mm
do rérets innerdiameter i mm

N Y4



Rorakslens lejer och dess infdstningar skall dimen-
sioneras for en kraft motsvarande roderkraften P. Lagrens
ldngd skall vara minst dy. Rodertapp skall minst ha dia-
metern d = 5 + 0,6 4, mm. For spadroder skal normalt en
ovre lagringspunkt arrangeras minst Sp ovanfoér det undre
lagret.

giametern pd bultar i roderkoppling far inte vara mindre
an:

dp = 0,65 d\/Vn mm
dar dy d8r rorakseldiametern i mm
dp bultdiametern i mm
n antalet bultar, ej mindre &n 4
-
{e,
.
; * IT‘
an o
Ll
1T .
s S Q:L.l P .

Koplingsbultarnas delningsradie far ej vara mindre &n
rorakslens diameter. Kopplingsfldnsens tjocklek och
flinsbredden utanfdr boltehullerne f£3ar inte vara mindre

dan dp.

Roderlejet skall ha en hdjd p3d minst 350 mm dver lastvat-
tenlinjen och vara forsedd med tédtningsring. Ddr detta
inte &r praktiskt genomfdrbart, skall fettfylld packbox

arrangeras.

Ror

Roder av stdl, aluminium och glasfiberarmerad polyester,
skall ha genom gdaende rorstamme fran roderkoppling ner

till rodertapp.

90005/
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Rorakslens diameter skall inte vara mindre @n diameter av
rodertapp enligt pkt. 3.5. Pa spadroder for diametern
dock reduceras lineart ner i fran roderkopplingen.

Roder av stil och aluminium, utfért som plattroder eller
profilroder, skall ha minst tvd fdrstdrkningar tvirs pa
rorakslen med max 600 mm avstdnd. Forstéd@rkningarnas
tjocklek skall inte vara mindre in plattjocklek i profil-

roder enligt pkt. 4.4.
Plattroder skall ha tocklek som dr minst:
te = 3 + 0,125 4y mm
dy = diameter av hjartstock enligt pkt. 3.3.

P13t i profilroder skall ha tjocklek som ar minst:

td = k - te mm

k = 0,46 for stal eller aluminium

k = 0,33 £6r rostfritt stal

te = tjocklek av plattroder enligt pkt. 4.3.

Roder av glasfiberarmerad polyester skall vara profil-
roder och ha st3lforstirkningar svesat till rorakslen med
max 200 mm avstand. :
Tjockleken av st31fdrstirkningarna skall vara minst 1lik
tjocklek av plattroder enligt pkt. 4.3, bredden minst tio
ginger tockleken och ldngden inte mindre &@n 75% av av-
sti3nder fran rorakslen tilmﬁkterkant eller forkant av

roret.

Roder av glasfiberarmerad polyester, som lamineras i tva
delar, skall fyllas med armerad polyester eller tillsvar-
ande material och delarna limmas effektift till sammans
pa flinsar vid kanterna.

Tjocklek av sidodelarna skall inte vara minde &n tjocklek
av plat i profil roder for stal eller aluminium enligt

pkt. 4.4.

Triroder skall vara av ek och infédstas till rorakslen och
rodertapp med stalgafflar av tjocklek, som &r minst 0,8
gi3nger tjockleken av plattroder enligt pkt. 4.3.
Stdlgafflarna skall svetsas kontinuerligt till roraksel
och rodertapp och bultas till rodret med minst tre bultar
forovan och tva bultar fornedan, som har en diameter som
bultar i roderkoppling enligt pkt. 3.6.

Roder av ek skall ha tjocklek som dr minst:

tt 7,3 te mm
te tjocklete av plattroder enligt pkt. 4.3.
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MOTORINSTALLASJON

Indholdsfortegnelse

Motorer

Motorrum

Installation

Udstgdsanleg

Maskinkontrol

Installation af udenbordsmotorer
Sgvandskglesystem '
Ventilation af motor- og tankrum

DN U B WD

Motorer

Erhvervsfartgjer skal vare udstyret med dieselmotorer.
Til andre erhvervsfartgjer end passagerfartgjer tillades
dog udenbords benzinmotorer, safremt fartgjets Loa x B er

mindre en 20.

Indenbords - fremdrivningsmaskineri med en effekt stgrre
end lyU kw skai vere typegodkeadl fc: maritimt brug.
Idividuelle besigtigelsescertifikater kraves ikke.

Hvor der anvendes elastisk ophengning af
fremdrivningsmotorer, skal propellerakslen vare langere
end 40 x diameteren af akslen, safremt elastisk

akselkobling udelades.

Motorrum

Motorrummet skall vara sd arrangerat, att det inte kan
anvdndas till annat #ndamdl. Motorns normala servicepunk-
ter skall vara ldtt atkomliga. Stuvutrymme skall avgrin-
sas frén motorrummet med skott eller dylikt. For att un-
derlitta stdrre servicearbeten pd motorn far avgrinsnin-
garna vara lostagbara om det kan godtas med hdnsyn till

kraven pé indelning.

Der ma ikke anbringes vinduer eller anden form for
lysningsglas i skibssiden i motorcasinger eller i dek

over motorrum.
Rummet skal vere forsynet med kunstig belysning.

ceeod/



Installation

Fleksible slanger skal vaere tilgengelige og synlige for
inspektion. De skal opfylde NBS MK 9, 10 og 11 og veare
udstyret med dobbelte syrefaste slangeklemmer.

Udstegdsanlag

Materiale i sgvandskglet eksosanlag skal vere korrosions-
bestandigt. Systemets dele md ikke kombineres sdledes, at

galvanisk korrosion opstar.

For flermaskininstallationer skal der forefindes separate
eksosanlag for hver maskine.

Avgasledning skall monteras sa att mekaniskt slitage und-
viks. Ingjutning av avgasledning tilidts dock inte.
Drinering tilldts inte p3 den del av ledning som gar
genom stdngbart personutrymme.

Eksosutlgp skal fgres ut minst 100 mm over lastevannlin-
jen eller montert til fast rgrforbindelse fgrt opp til
minst 100 mm over lastevannlinje. Eksosledningen skal
alltid legges slik at en del av den ligger minst 350 mm
over lastevannlinjen med £fall til utlgpet.

Maskinkontrol

Fremdrivningsmaskineriet skal let kunne mangvreres fra
styrepladsen og kontroludstyret for indenbordsmotorer
skal anordnes si3ledes, sa det pd styrepladsen fremgar:
- fremdriftsmaskineriets turtal

- fremdriftsmaskineriets smgreolietryk

gearets smgreolietryk og evt. hydrauliktryk

- kglevandstemperatur

- kglevandssvigt i eksosanlzgget.
Kontrolinstrumenterne skal vare merket med unormale
driftsforhold og udstyret med regulerbar belysning. Alarm
skal etableres for ovennzvnte funktioner med undtagelse
af fremdriftsmaskineriets turtal.

Installation af udenbordsmotorer

Akterspegel skall forses med en vdl fastsatt platta som
skydd for motorns fdstskruvar. Plattans ovre del skall ha
en markerad vulst pad minst 5 mm. En ldmplig skyddsplatta
skall monteras pa utsidan av akterspegeln.
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6.2

6.3

6.4

6'5

Utombordsmotorer med en effekt storre an 15 kW skall

fistas till akterspegeln med genomgdende skruv med mutter.

Batar med en effekt storre #n 15 kW skall vara forsedda
med motorbrunn dri@nerad till sjon genom minst ett hal med
minst 15 mm diameter.

H3l f6r reglagekabel och brdmsleledning i motorbrunn
skall td@tas med manschett eller liknande.
Motorbrunnens botten skal ligga oOver vattenlinjen vid

egenvikt.

Brunnen skall vara sa stor att motoren kan mandvreras
obehindrat och kan f&dllas upp.

Sgvandskglesystem

Materiale i sgvandssystemet skal vare
korrosionsbestandigt. Systemets dele ma ikke kombineres
s3ledes, at galvanisk korrosion opstar.

Sgvandsindtag skal enten have rist eller filter.
Udvendig kglevandsledning skal beskyttes pa forkant.

Hvis filter er en del af sgvandssystemet til maskinens
kgling, skal filteret monteres saledes, at det kan
renggres uden varktgj og mens maskinen er i gang.

Rgr og filter i maskinrummet md ikke bestd af termopiast.
Korte slangetilslutninger kan accepteres.

Ventilation af motor- og tankrum

Maskinrummets luftindtag skal vare udformet for at
tilfredsstille maskinens luftbehov i overensstemmelse med
maskinproducentens anvisninger, dog mindst 7 cm2/kW.
Maskinrummets luftindtag skal placeres i modsat side af
motorens luftindtag.

Ventilationsabningerne skal udstyres med lukkemekanisme
som betjenes fra en plads uden for maskinrummet, og som
kan sikres i sdvel aben som i lukket position.

Brinslepafyllning och tankavluftning skal vara sa
anordnade och monterade att eventuellt spill vid
dverfyllning eller gas fran luftningen inte tranger in i

baten.



Nordisk Bat Standard

Indholdsfortegnelse

1 Generelt
2 Brezndstoftanke
3 Brandstofledninger

-Generelt

Brazndstofledningen til motoren skal vare fast monteret og
der skal forefindes tilgangeligt filter og vandudskiller
som begge skal kunne drznes og renses uden brug af verk-
tgj.

Filtre i brandstoftanke m3 ikke forefindes.

Ledning £0r returbr&nsle skall mynna nire tankens botten.

Brénsletank skall anbringes pa och fistas vid kraftiga
fundament. Brdnsletank skall inte ligga intill andra de-
lar sa att luftcirkulationen hindras.

Brandstoftanke

For dieseltank godtas brénsleledning med avstidngningskran
i tankens botten. Avtappningsventil med tdtningsplugg
godtas ocksd i tankens botten. Forbindelseledning mellam
dieseltankar kan godtas. Avstingningsventil skall d3 mon-
teras vid varje tankanslutning.

Bdde med udenbordsmotorer skal have et forsvarligt

fartggringsarrangement for transportabel benzintanke,
safremt fast installeret tank ikke findes.
Arrangementet skal vere af en sadan beskaffenhed, at tan-

ken let kan szttes pa plads.

Fast installeret benzintank skal vere udfgrt af rustfrit
stdl eller aluminium og skal placeres i rum, som er gas-
tet adskilt fra resten af baden og med naturlig ventila-

tion til det fri.

00062/



2.4 Tank som rymmer mer an 50 1 skal ha nodvadndiga skvalp-
skott. Skvalpskott skall ha Oppningar mellam sektionerna
bade upptill och nertill.

Alla delar av tanken skall vara atkomliga £0r rengdring
genom littatkomligt placerad manlucka.

Tanke, som rummer mere end 1500 1 skal have inspektions-
luge pa mindst 450 x 350 mm.

2.5 Hver tank skal kunne pejles eller have elektrisk niveau-
maler. Ved udvendigt pejlergr krazves selvlukkende ventil.

2.6 Brandstoftanke af GRP skal stgbes med polyester af Grade
1l og med indvendig gel- eller topocoat overflade.

2.7 Lgse brandstoftanke af stdl, rustfrit stdl eller alumi-
nium skal vere udfgrt som fuldsvejste konstruktioner,
idet kantsvejsning ikke kan accepteres.

2.8 Brandstoftankene skal dimensioneres i forhold til afstiv-
ning, men skal mindst have godstykkelser i henhold til
fglgende tabel:

Volumen 50 50-99 100-199 200-499 500-999 1000 -
1 liter derover
mm mm mm mm mm mm

stal 37-2 1,5 2,0 3,0 4,0 5,0 6,0

Rugtfrit

stal AISI 1,25 1,25 2,0 3,0 3,0 4,0

316L

Sgvandsbe-

standigt 2,0 3,0 4,0 5,0 5,0 6,0

Aluminium :

GRP 4,0 4,0 4,0 5,0 5,0 6,0

Polyetylen; 5,0 7,0 9,0 - - -

3 Brazndstofledninger

3.1 Brazndstofledninger skal i almindelighed vere udfgrt af

stadl eller kobberrgr.
Korte slangeforblndelser kan anvendes, safremt de opfyl-

der kravene i kapitel MK 8 eller ISO/DIS 8469 (Small
Craft-Non-Fire Resistant Fuel Hoses) og vare merket i
overensstemmelse med denne standard.

«o3/
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Verje fast tank skall ha separata pafyllnings- och luft-
ningsledningar. Luftningsledningens Oppning skall ha
flamddmpar och monteras sa att vatten normalt inte kan
tringa in i tanken. Pafyllningsledning skall ha en invédn-
dig diameter pa@ minst 38 mm och luftningsledningen minst

12 mm.

P& brandstofledningen skal der sa ner tanken som muligt
arrangeres aflukningsventil, som ogsd skal kunne lukkes
fra et tilgzngeligt sted over dzk.

Aflukningsventilen skal kunne modstd brand.

Brinsleledning skall klammas ordentligt och skyddas sa
att den icke utsdtts for mekanisk skada eller slitage.
ROr och slangar skall monteras med tillrdckliga expan-
sionskrbkar. Metalliska komponenter i brinsleledning far
inte kombineras s8 att de ger upphov till skadlig korro-
sion. Detaljer som monteras samman i rorsystemet skall
vara av samma standard.

Anslutning av slangar skall utfdéras pa betryggande sitt.
Anvindes slangklémmor skall det vid varje kopplig vara
dubbla kldmmor. Tillndrande slangsocklar skall vara till-
riackligt lédnga och forsedda med rillor eller vulst.
Slangklammor skall vara av syrafast material.

Efter slutligt montage skall hela brinslesystemet té&t-
hetsprovas med ett Overtryck pa minst 0,02 N/mm2. Tit-
hetsprovet far utfdras med luft och sapvatten.

- e em— e w erew o s lel — = -
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1

1.1

Indholdsfortegnelse

1 Propelleraksel
2 Akselbarere
3 Frie aksellangder

Propelleraksel

Diameter pa aksel skal opfylde motorleverandgrens krav,
men skal mindst vere:

k»\?/—g

r

axeldiametern i mm

maximal kontinuerlig effekt i kW
propeller varvtal pr. sek.

30 kolstal
23 AISI 316 austenitiskt rostfritt stal

22 AISI 431 martensitiskt rostfritt stal
i¥ Higk=i-Roppa' legering K500
21 AISTI 429

dir

Eoal s e B © TR o N

| | O

Det gvrige akselmateriale vurderes sarskilt i
overensstemmelse med materialets udmatningsbrudstyrke i_

saltvand.

Akselgennemfgringer i vandtat skod skal udfgres sdledes,
at skoddets tethed og styrke opretholdes.

Akselbsrere

Vaegttykkelsen i aksellejer skal mindst vere:

a + 230
t = 32 mm

hvor “d” er akseldiameter i mm.
Lzngden af aksellejer skal vere mindst 3 x d for
stevnrgrlejer og 2 x d for andre lejer.

Y4



Ved dimensionering af enarmet akselbzrer skal denne have
et mindste modstandsmoment (W) ved fartgjets bund,
beregnet efter folgende formel:

W = 2
1126 b

der 1l lengden av akselbzreren i mm
propellerakseldiameteren i mm

d
&b = materialets brudgranse
Ved propellerakselen skal akselbarerens modstandsmoment

mindst vere 60% af ovennavnte krav.

Frie aksellangder

Afstanden imellem aksellejerne ma ikke vare stgrre end
angivet i efterfglgende kurveblad.
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Innehdllsférteckning

Tillampningsomrade
Systemkrav
Gruppsammansattning och
kontrollkretsar
Atkomlighet och markning
Overstromsskydd
Batteriarrangemang
Ledningsdragning och placering
av komponenter

Kapsling

Kablar och armatur

N O U s WN =

O 00

Tillémpningsomrade

Reglerna galler llkstromsanlaggnlngar med en
markspanning av hégst 50 V. Fér 6évriga anldggningar
haénvisas till nationell myndighets krav.

Reglerna omfattar inte elektriska komponenter pa
framdrlvnlngsmotor eller hjalpmotor eller utrust-
ning i apparater sésom exempelvis radioapparater,
elektriska motorer, signalhorn, instrument etc.
Kan det emellertid fastslads att sadana apparater
ar sakerhetsmdssigt bristfdlliga, kan férbattring
eller utbyte kravas.

Reglerna omfattar inte heller skyddsdtgarder mot
elektromagnetlsk paverkan pa personer fran appa-
rater sdsom radar och bildskarm.

Systemkrav

Anlaggningen skall normalt vara installerad som
isolerat tvéaledarsystem.



For framdrivningsmaskin med effekt under 100 kW
tillats att motorn anvdnds som ledare under start.
Figuren visar ett exempel dar motorn anvdnds som
ledare under start och dar endera batteriet kan
anvandas fér att starta motorn.

motor

b o -t

]
!
!

&

central

forbrukare som
far inkopplas normal
fore franskiljare forbrukare

Matningen fran batteri till andra férbrukare an de
som hoér till motorn skall ske fran en eller flera
centralt placerade fordelnings- och sdkringspaneler
via overstromsskyddad huvudledning och franskiljare
nara batteri. Gasvarnare, tjuvlarm, varmare och
automatisk lanspump far dock inkopplas fére fran-
skiljaren och skall da ha individuellt éverstroéms-
skydd. Ledning till maskin som endast anvands
kortvarigt t ex ankarspel far vara ansluten till
batteri utan sdkring men skall da uppfylla kraven
i7.3.

re———-

Spanningsfallet i kablarna fran central till
forbrukare far vid full belastning inte overstiga
6 % av spanningen i huvudcentral.

Gruppsammanséttning och kontrollkretsar
Lanternor skall sakras var for sig.

For varje lanterna skall, om funktionen inte kan
overvakas fran styrplatsen, finns antingen optisk
indikering i styrhytten som visar att lanternorna
lyser eller demensamt akustiskt fellarm. Fel pa
indikeringsanordning far ej paverka lanternefunk-
tionen.
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3.3 Vanlig belysning ombord bér vara férdelad pa minst
tva grupper. Belysningsgrupp far icke sdkras hoégre
an 10 A.

3.4 Sakerhetsutrustning som t.ex. radio, signalhorn,
stralkastare osv. samt férbrukare stédrre &n 5 A
skall sakras individuellt.

4 Atkomlighet och mirkning

4.1 Batteri, ledningar och évriga elektriska kompo-
nenter skall foérlaggas sa att de kan kontrolleras
och underhallas &ven nar baten &r i drift. Kop-
plingsschema o6ver installationen skall levereras
med baten. ‘

4.2 samtliga markningar skall géras med permanenta
markskyltar med varaktig text.

4.3 Vid varje sdkring skall finnas uppgift om ansluten
utrustning och markstrém. Gruppnummer pa kopp-
lingsschema skall éverensstidmma med gruppnummer pa
central. I central skall kopplingsschema monteras
pa insidan av dorr eller lucka. Varje grupp skall
vara atkomlig fér isolationsmitning.

4.4 Matinstrument, strémstdllare, signallampor etc. i
apparatskap skall foérses med tydlig mdrkning.

4.5 Uttag skall ha markskylt som anger spéanning och
stromart. I batar med endast 12 eller 24 volt
likstrém godtas uttag utan mirkning.

4.6 Ledningar skall ha varaktig partmidrkning, t.ex.
med farger sa& att de kan identifieras med hjalp av
kopplingsschemat.

4.7 Markning skall visa vad varje batteri anvands till
och hur eventuell &verkoppling mellan batterier
gors.

s 6verstréomsskydd

5.1 Ledningar skall vara si dimensionerade att de under
normala driftférhdllanden inte antar skadlig
temperatur eller skadas av termiska eller mekaniska
pakanningar vid kortslutning. Ledning batteri -
startmotor skall inte sdkras. Fér ledning batteri -

startmotor och generator - batteri rekommenderas
att motorleverantérens anvisning om ledningsarea
f6ljs, dock far spanningsfallet vara hégst 8 %.



O6verstrémsskydd skall skydda ledningarna mot
éverbelastning och vid kortslutning utféra brytning
inom hégst fem sekunder sasom tabellen anger.
Overstroémsskydd skall placeras i central respektive
nidra batteriet. Varje grupp skall avsakras i bada
polerna. Ledningar som endast éverfdr signaler till
instrument och liknande far ha klenare ledningsarea
dn den minsta som anges i tabellen.

dimensionerande storsta stoérsta

Lednings-
area

kontinuerlig
stromstyrka

sakring
mot over-
belastning

sakring
mot kort-
slutning

i serie
med over-
: lastskydd
| A A | A

9 10 20

5
5 12 16 35

16 20 35
21 25 63
28 35 100
37 50 160
49 63 200
60 80 315
76 100 400

Smaltsdkringar av typ neozed, diazed och typ som
uppfyller DIN 72581 teil 3 med markstrém enligt
tabellens kolumn "stérsta sdkring mot overbelast-
ning” skall anses uppfylla aven kraven pa kortslut-
ningsskydd. Automatsdkringar far inte ha automatisk
dtergang och skall bryta kortslutningsstrémmar pa
minst 100 A.

Batteriarrang emang

Batterier skall kunna laddas kontinuerligt under
gang.

Elstartad framdrivningsmotor skall kunna anslutas
till tva av varandra oberoende batterigrupper. Den
ena batterigruppen skall vara ordinarie startbat-
teri som inte far utgéra ordinarie stroémkalla till
andra foérbrukare. Den andra batterigruppen far
utgbéras av belysningsbatteriet, som da skall ha
erforderlig kapacitet fér start av huvudmotorn.

Varje batterigrupp skall ha lattatkomlig tvapolig
batterifranskiljare.
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6.4 Nar batteriinstallationen &r placerad inom samma
vattentata avdelning som motorrum, skall den
arrangeras sa att batterierna inte kortsluts vid
vattenfyllning upp till lastvattenllnjen. Alterna-
tivt far nodbatteri arrangeras pa dack eller i
styrhus f6r drift av nédbelysning, navigations-
utrustning och radio.

6.5 Batteri skall vara s& fastsatt att det ej kan
lossna. Om batteri ar sa utfért att elektrolyten
kan rinna ut vid stor krangning, skall det placen
ras i en vatsketadt 1lada av material som &r be-
standigt mot elektrolyten.

6.6 Batteriinstallation éver 5 kWh, motsvarande 208 Ah
vid 24 V och 416 Ah vid 12 V skall vara placerad i
eget utrymme och vara ventilerad till fria luften.
Arrangemanget skall vara sadant att luftcirkula-
tionen inte hindras.

7 Ledningsdragning och placering av komponenter

7.1 Ledningar skall féastas tillfredsstidllande med
klammer eller forlaggas i rér. Réren skall antingen
fastas med klammer pa ett tillfredsstédllande satt
eller inplastas. Direkt inplastning av ledning
godtas icke. Ledningar far inte fastas direkt till
tankar, olje- eller vattenrér etc.

7.2 Ledningar skall foérlidggas si att de skyddas mot
varme. Kabel som kan bli utsatt £ér mekanisk
dverkan skall vara armerad eller placerad i rér.
Kablar under maskiner eller durkpldtar skall dras
i rér eller motsvarande. Rér fér ledningar skall
forlaggas sd att eventuellt vatten eller kondens
rinner ur roret. Kabelgenomféringar i dack och
vattentata skott skall vara vattentata. Kabelgenom-
féringar bér védndas nedat eller &t sidan.

7.3 Foljande 1ledningar skall utgoras av atskllda,

isolerade enledare och dras si att de &r val
" skyddade mot mekanisk skada:

generator - batteri

batteri - startmotor

batteri - central
Dar dessa ledningar ar fasta mot elektriskt ledande
material skall de utgéras av enledarkabel eller
isolerade enledare i var sitt rér av isolerande
material.



N O

3
4
5
6

Ledningsdndar skall fastas sdkert och pa sadant
satt att ledarna inte skadas. Kabelns mantel skall
na in i ingang till anslutning. Ledningar som skall
uppfylla kraven i 7.3 bér anslutas med papressade
ringkabelskor med 1ldasbricka och mutter. Ovriga
anslutningar skall utféras pad plintar eller med
fasta klammor.

Sdkringar eller batteri far inte anbringas i
bensinmotorrum eller i utrymmen med behdllare for
amnen som kan avge explosiva gaser. Sdkring far
inte heller placeras i slutet batteriutrymme.
Stromstallare och ljusarmatur skall i dessa ut-
rymmen vara av explosionssdkert utfoérande.

Kapsling

Minimikraven betraffande kapslingsklass £6r ut-
rustning i skilda rum framgar av féljande tabeller
dadr forsta siffran gdller stérsta tillaten S6ppning
med avseende pa berdringsfara och intrangning av
frammande foéremdl och andra siffran galler skydd
mot intrangning av vidtskor. DAr tabellen inte anger
kapslingsklass ar installationen inte tillaten.

Berdéringsskydd Vattenskydd Symbol

Inga krav 0 Normalutforande

Oppning < 50 mm 1 Droppskyddat é

Oppning < 12 mm 2 Snett (15° fran lodratt)
fallande droppar

Oppning < 2,5 mm 3 Strilsdker ]

6ppning < 1,0 mm 4 Skéljtat &

Dammskyddat 5 Spolsaker

Dammtatt 6 [Overskoéljande vatten]

Detaljerade krav i IEC publikation 529
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Motorer |Paneler Lijus Varme Spis, Ovrig in-
och armatur|apparat |kyl- stallati-
central maskin |ons-

Place- materiel
ring

Inredning| IP20 IP20 IP20 IP20 IP20 IP20
Styrhus IP20 IP20 IP20 IP20 IP20 IP20
Kontroll-~-

rum IP22 IP22 IP22 IP22 IP22 Ip22
Maskinrum| IP22 IP22 IP44 IP44 - IP44
Styr-

maskin-

rum Ip22 - IP44 IP44 - IP44
Lastrum - - IP56 IP56 - IP56
Pentry - IP44 Ip22 IpP22 IP44 Ip22
Vatrum IP44 - IP44 IP44 - IP55
Kylrum IP44 - IP44 - - IP55
Under

durk IP44 - IP55 - - -
Fritt

dack IP56 IP56 IP55 - - IP56

9 Kablar och armatur

9.1 Kablar skall ha spanningsklass pa minst 60 volt.
Kablar placerade i inredning och pa dack skall ha
temperaturklass minst 60°C. Fér kablar placerade i
maskinrum och kablar till brand- och lanspump kravs
temperaturklass minst 85°C.

9.2 Fast foérlagda ledningar skall vara flertradiga
eller méngtradiga. Ledningar som kommer att ut-
sattas for roérelse skall vara mangtradiga.

9.3 Strémstdllare skall vara avsedda for brytning av
aktuell strém och spanning.

9.4 Ljusarmatur skall ha skyddsgaller &6ver glaset om
glaset annars latt kan skadas.

9.5 Lysrérsarmatur skall vara godkdnd och markt enligt

vedertagen standard.
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Innehallsforteckning

Toalelbt
PN Ventilasjon
Ferskvandssystem

[
.

Toalett

I lukkede bater med Loa »8 m skal del vere minst 1 toa-
letlt .

Alle toalettrom skal ha stenghar der. Toaletl t.rommene skal
viere godt opplyste. Hvert rom skal ha installeret hand-
vaska med vann og avlep.

Ventilasgjon

Oppholdsrom shal vere venlilert slik at del er btilstrekke-
lig tilfersel og avirekk feor luft, nar derer. koeer, vind-
uer og lignende er lukket .

Ventilasjons apningene for bade tilgang og avagang pa luft
skal plasseres slik at god ventilasjon oppnas.

Hette for friskluftstilgang skal plasseres slik at det
1kke er fare lor innsug av skadelige rekyasser. Vel
naturlig ventilasion skal Kanalene viere si korle som mu-
lig med et minimum av hbend.

Ved naturlig venbtilasgon shal Lverrsmittsarealet 1 Lil-
gangs og avtrekks Kkanalene viere pa minst 7.5 cin®™ for hver

sitteplass 1 rommet, eller Ltilsvarande venbtilasjon.

Ved kokeplass, shkal del over denne vere monlerel en hette
wed avirekk ut 1 friluft. Kanalen skal vere ultstyrt med
avitrekksviftlie.

Fra toalett skal det arrangeras seperat utsug Lil frilaft.
Ferskvandssystem
Ferskvandstanken skal lel kKunne rengoeres.

Tanken skal have inspeklionsluge med en diameter pa mindst
150 mun.

Ferskvandstank skal kunne l®wnses helt 1gennem en bundvent-
11 1 tankens laveste punkt eller gennem sugeledning.
Sugeledning skal utga fra forsenkning 1 tankens Iaune .
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Innehdllsférteckning

Halkskydd pa dack

Racken och gripméjlighet

Skarpa kanter

Halkskydd i motorrum

Sédkerhet vid rérliga och varma
delar

Noédutgang
Ombordstigningsméjlighet
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Halkskydd pé& dick

Pa oppet déck, omkring vinschar och spel samt dar
personer skall férflytta eller uppehalla sig skall
finnas halkskydd sa att sdkert fotfaste erhilles.

Récken och gripméjlighet

Oppet dack avsett som uppehdllsplats for personer
skall vara omgivet av bradgadng eller fast racke.
Rackverk far vara léstagbart om det &r nédvandigt
for batens drift.

Hojden av bradgang och racke skall vara minst 750
mm. Racke far inte ha ©6ppning stérre &n 230 mm
nedanfor nedersta spolen. H6jden mellan 6vriga
spolar far ej overstiga 330 mm.

I alla batar skall finnas erforderliga handtag
eller annan gripmdéjlighet £6r att hindra att
personer ombord skadas.

8karpa kanter

Skarpa kanter som kan medfdéra att personer skadas
tillats inte pé& stallen dar personer skall fér-
flytta eller uppehalla sig.



Halkskydd i motorrum

Ytor som personer kan ga pa skall vara halksakra
och far inte absorbera olja. Durkar skall vara fast
monterade.

Sdkerhet vid roérliga och varma delar

Om personer skall uppehdlla eller forflytta sig vid
maskiner och apparater med varma och rérliga delar
skall dessa vara arrangerade sa att risk for
personskador inte fdéreligger. Avgasroér med yt-
temperatur 6ver 80 °C far inte vara lattatkomligt
for berdéring. Roterande delar skall ha skydd sa att
klader och liknande inte dras in.

Vajerrulle skall vara arrangerad sa att vajerandan
inte slar upp mot personen som betjanar rullen.

Nédutgang

Alla utrymmen dar personer kan uppehalla sig skall
ha tva utgangar. For mindre utrymmen kan dock en
enda utgang godtas om den inte kan blockeras av
brand i motorrum, pentry eller motsvarande.

Utgangarna skall vara placerade vid motsatta delar
av utrymmet och skall vara lampliga for anvandning
i nédsituation. Lejdare, steg och handtag kravs om
utgangen annars inte latt kan nas.

Utgangarnas oppning skall vara minst 450 x 450 mm
eller diameter minst 450 mm.

Utgangarna skall 1latt kunna o6ppnas inifran utan
verktyg. Skjutlucka skall ha handtag pa insidan.
Utgangarna skall ocksa kunna oppnas utifran.
Oppningsméjlighet med 16st vred, brandyxa eller
motsvarande godtas om sadant finns pa central plats
i baten t ex i styrhytten.

I de fall en utgang leder genom ytterligare utrymme
far doérrar till dessa utrymmen kunna lasas endast
om de har sparklucka som lossnar i utrymningsrikt-
ningen.

Ombordstigningsméjlighet

Alla batar skall ha fast monterad raddningsstege
eller motsvarande lamplig anordning som gor det
mé6jligt for person som fallit i sjén att ta sig
ombord. Hoprullningsbar repstege anses inte som
fast monterad. Nedersta steget skall nd ned minst
300 mm under vattenlinjen.
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BRANNSIKRI:

Innehdllsférteckning

1 Installation av foérbrannings-
apparat

2 Gasolinstallation

3 Inbyggt brandskydd

4 Fast brandslackningssystem

Installation av fo6rbrénningsapparat

Apparat av sadan konstruktion att bransle kan
spillas vid pafyllning eller bransle kan lacka ut
om lagan slocknar skall vara placerad i eller éver
vatsketat lada. Ladans sidor skall vara minst 20 mm
hoga.

Oljeeldad kamin med ©oéppen férbrénning skall ha
ventil som automatiskt stdnger oljetillférseln om
brand uppstar vid apparaten.

Vid varje gasoleldad apparat skall finnas avstédng-
ningsventil. Ventilen skall vara &tkomlig i nar-
heten av apparaten och kunna mandévreras i hdndelse
av brand i apparaten. Om gasolflaskans ventil ar
latt atkomlig i narheten av apparaten behévs inte
denna avstangningsventil.

Gasoleldade foérbranningsapparater andra &n spis
skall ha sluten forbranning eller vara installerade
sa att forbranningssystemet &r helt &tskilt fréan
luften i baten. Utrymme dar gasoleldad foérbran-
ningsapparat dr installerad skall vara ventilerat.



Férbranningsapparat skall installeras s&. att
omgivande delar inte utsatts foér skadlig upphett-
ning. Brannbart material fa&r inte utsattas fér
hégre temperatur &n 80°C. Figuren anger vilka
avstand fran o6ppen laga som tilldts och nar kon-
troll av upphettning av brénnbart material skall
goras. Skydd mot upphettning av bradnnbart material
far astadkommas genom avskarmning med obrannbart
material som &r termiskt isolerat fran det brann-
bara materialet.

Gasol \ Viitskeformigt brinsle
: /

léttanFindligt §/ littantandligt
rpafenal ‘ / material t ex
- tilldtet , gardin tillatet

brinnbart material
tillatet

kontroll av upphett-
ning av brinnbart
material

=

Framfor kardanupphangd spis skall skyddsracke
finnas. Spisen skall kunna l&dsas i horisontellt
lage.

Férbranningsapparat skall vara fastsatt si att den
inte kan lossna genom batens rérelser i sjén.

Gasolinstallation

Dessa krav galler fast installerat gasolsystem med
undantag fér anvandning till framdrivningsmotorer
samt med tryck hogst 35 mbar.

Komponenter som ingdr i gasolsystemet skall upp-
fylla de krav som anges i MK 15.

Ledning skall inte ha fler skarvar an nédvandigt.
Ledning skall inte dras genom motorrum.

Ledning skall vara fastsatt med klammer eller
dylikt sé& att skavning och vibration undviks.
Klammer eller dylikt skall vara korrosionsbesténdig
och skall inte kunna skada ledningen med vassa
kanter eller néta och far heller inte kunna skada
ledningsmaterialet pa annat satt.
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Flexibla slangar skall inte &verskrida 1 meter i
langd férutom nidr avstandet mellan flaska och
apparat ar hégst 1,5 meter, och endast en apparat
ar ansluten till flaskan. Gummislangar, om sadana
anvands, skall vara lattillgéngliga fér inspektion.

Utrymme for flaska skall ha anordning f£for fastsatt-
ning av flaskan. Reduceringsventil som inte &r
avsedd for montering direkt p& flaskan skall vara
fast monterad i samma utrymme. Flaskutrymme skall
inte kunna anvindas fér férvaring av annan utrust-
ning. Utrymme fér reservflaskor, saval fulla som
tomma, skall uppfylla samma krav som flaskutrymme.
Sakerhetsanordningar skall vara monterade s3 att de
tdl de roérelser som normalt kan férvantas till
sjéss. System med tva anslutna flaskor skall ha
omkopplingsventil fér val av flaska. Denna ventil
ersatter inte flaskans avstangningsventil.

Utrymme f£oér gasolflaska, reduceringsventil och
sakerhetsanordningar skall pad oppet dack, pa
overbyggnadstak, utanfér sittbrunn eller overbyggt
utrymme, utgbéras av 1lada med direkt ventilation
till fria luften.

Under dack och i sittbrunn skall utrymme foér
gasolflaska, reduceringsventil och sikerhetsanord-
ningar vara gastdtt avskilt fran inredningen samt
endast Sppningsbart uppifran och arrangerat sd att
gas inte kan rinna in i baten. Utrymmet skall vara
bPlacerat éver vattenlinjen och skall, om det ar
tackt, kunna nas och oppnas snabbt utan verktyg,
s4 att ventilen pa flaskan kan manévreras samt sa
att systemet kan tathetsprovas och tryckmatare
avlasas om sadan finnes.

Utrymmet skall ha ventilationséppning i botten med
minst 12,5 mm innerdiameter som leder utombords
utan fickor genom skrovet till en punkt lagre &n
utrymmets botten men éver vattenlinjen. Oppningen
maste vara placerad minst 500 mm fran évriga
skrovéppningar som leder in i baten.

Fardiginstallerat system skall kontrolleras med
avseende pa lackage med hjalp av sdpvatten eller
detergentlésning vid alla kopplingar och vwvid
eventuell 1lackagevarnare. Lickor far inte fére-
komma. Ledningen skall kontrolleras innan den
ansluts till reduceringsventilen eller till lick-
agevarnaren, om sadan ingdr, med hjalp av lufttryck
av minst 35 kPa. Lickor far inte férekomma.



Inbyggt brandskydd

Forekommande isoleringsmaterial och dessas ytskikt
skall ha syreindex lagst 21.

Isoleringsmaterial i motorrum skall vara tackt med
ett ytskikt som ar oigenomtréngligt fér olja och
oljedimma.

Oljetank och lansvattentank placerade helt eller
delvis o6ver durk i motorrum skall vara isolerade
med en minst 15 mm tjock, hard mineralullsskiva
eller med expanderande, brandskyddande farg med
motsvarande isoleringseffekt. De ytor som skyddas
av skrovet behéver inte isoleras.

Fast brandsléckningssystem

Bat med Loa stérre &n 8 m skall ha fast brandslack-
ningssystem i motorrum. I sluten och delvis &éver-
byggd bat kravs dessutom brandlarm fér motorrum.
Signalanordningen skall vara placerad vid styr-
platsen.

Nedanstaende krav galler slacksystem med koldioxid
som slackmedel. Annat slackmedel och system som ger
motsvarande sakerhet och funktion godtas ocksa.

Slackningssystemet skall endast kunna utlésas
manuellt. Utlosningsanordningen skall vara centralt
placerad 1 baten utanfér motorrum och tankrum,
skyddad mot stankvatten och risk foér oavsiktlig
utlésning. Bruksanvisning skall finnas vid utlés-
ningsanordningen.

Slackmedelsflaskor skall vara placerade i utrymme
dar'SJovattenstank, mekanisk averkan eller tempera-
tur 6ver 50°C inte kan férvantas. Flaska far inte
placeras i motorrum.

Rorledningar och munstycken skall vara utformade
och placerade sa att jamn férdelning av slackmedlet
erhdlls. Slackmedelsmidngd och témningstid skall
vara avpassade sa att effektiv slackning erhéalls.

Mangden koldioxid skall vara 1,5 kg/nF bruttovolym
i motorrummet. Lagsta tillatna méngd ar dock 2 Kkg.
Minst halva fyllnadsgraden skall uppnas pa hégst
tio sekunder.

Ventllatlonsoppnlngar och deras stangnlngsanord—
ningar skall vara sa anordnade att skadllgt over-
tryck inte uppstdr vid utlésning.
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Motorrum samt utrymme med koldioxidflaska och andra
delar av systemet dar lackage kan foérekomma skall
vara avskilda sa att utlackande gas inte kan tranga
in i stangbart personutrymme. Utrymme fér flaska
skall ha ventilation direkt till fria luften.
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LOFTEUTSTYR

Innehdllsférteckning

1 Tillampningsomréade
2 Sakerhet mot déverlast
3 Dokumentation av hédllfasthet

Tillé&mpningsomréde

Dessa krav galler maskinellt drivna lyftinratt-
ningar.

S8édkerhet mot 8verlast

Lyftinrattning skall vara sa anordnad att den utan
ingrepp med verktyg oméjliggdr:
- lyft av storre last &n den ar konstruerad fér
- stoérre krangande moment &n vad stabilitetskraven
medger
Lyftinradttning som lyfter lasten med vajer skall
vara konstruerad sa att vajern inte kan éverlastas
nar kroken nar sitt innersta lige.

Markning med stdrsta tillatna last skall finnas pa
val synlig plats pa lyftinrattningen. Minst tre
olika laster med tillhérande utliggning som i
ogynnsammaste position ger tillaten krangningsvin-
kel skall anges. Markningen far vid automatisk
lastbegransning ange olika stérsta tillaten last
for olika kranpositioner. Annan markning som kan
foérvaxlas med den kravda tillats inte.

Dokumentation av hallfasthet

Till varje lyftinrdttning skall finnas dokumenta-
tion som visar vilken last den godkidnts fér av
ackrediterat provningsorgan.

For lyftinrattningens infdstning och den del av
baten som belastas kravs berdkning som dokumenterar
att sakerhetsfaktorn for metall &r minst 5 och fér
glasfiberarmerad polyester minst 7.
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Indholdsfortegnelse

1 Pullerter og kryssholt
2 Ankerutrustning m.v.

Pullerter og kryssholt

Fartgjet skal vere udstyret med godkendte pullerter i
henhold til kapitel MK 16 samt klyds sdledes, at fartgjet
kan ankre, bugsere andre fartejer, bliver bugseret 0g
fortpjes forsvarligt.

Alla batar skall ha minst ett beslag i foren och ett i
aktern. Ndr det monteras tva beslag i f6ren eller i ak-
tern skall de vara placerade s3 nira var sin bitsida som
mdjligt. F6r stdrre bitar kan det krivas flere £8rtdj-
ningsbeslag. ,

Ett beslag i foren och ett i aktern skall vara sadant att
bogsering &r m8jlig. Om bogserbeslag monterat pa forsti-

ven 8r l&tt tillgidngligt kan det godkdénnas ocksd som £5r-
téjningsbeslag i Sppna b3tar utan fordick.

Fortpyningsbeslag og deres festanordning skal vare solid
konstruert og montert. Beslagene og deres festeanordnin-
ger skal kunne tdle en direkte strekkbelastning P i leng-
deretningen i henhold til fglgende:

P =50 -A/Loa (N)

A = deplacement i fullast (kg)

Det skal anbringes forsvarlige forsterkninger, hvor be-
slagene fastsattes. Bolter muttere og andre monterings-

-detaljer skal vare av korrosjonsbestandig materiale.

Fortgyningsbeslag’skal enten vere fastsveist eller mon-
tert med gjennomgdende bolter. Under mutterne skal det
anbringes store underlagsskiver 0g mutterne skal sikres.

R ¥ 4
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2.3

2.5

Ankerudrustning m.v.

Fartgjet skal udrustes med en ankerudrustning mindst af
en stgrrelse som angivet i de efterfslgende kurver og

arrangeret pd en sadan midde, at det er muligt at ankre
hurtigt og sikkert.

Ankervegten kan opdeles i 2 stk. ankre, hvotaf det ene
dog skal have en vagt pa mindst 2/3 af det angivne.

Den anfgrte ankervagt er baseret pd traditionelle anker-
typer. Anvendes ankertyper med stor holdeevne, d.v.s.
ankre, der er godkendt af et anerkendt klassifikations-
selskab med betegnelsen *"heigh holding anchor®, kan an-
kervagten reduceres med op til 25%.

Fartgjet skal udrustes med mindst 1 stk. kadeforfang af
en langde og dimension som angivet.

Fartgjet skal udrustes med mxndsf 1 stk. ankertov og 3

stk. fortgjninger af en langde og med en brudstyrke som
angivet.

Fartgjer, der skal sejle i et szrligt udsat farvand, skal
have forgget ankervagten og lzngden af kedeforfanget i
overensstemmelse med nationale forskrifter.
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1.2

Indholdsfortegnelse
1 Styrehus

2 Kompass

3 Lydsignal

4 Lanterner

Styrehus

Det skal vere god sikt fra styrehus forover, til siden og
akter over. Desuden skal frontvinduer kunne holdes fri

for regn, sprgjt og kondens.

Arrangement i styrehus skal utfgres i overensstemmelse

med fglgende:
- Instrumenter, reguleringshdndtak, kontrollamper m.v.

skal plasseres hensigtsmessigt.
- Innredningsdetajler péd styrepult og i synsfeltet skal
sa langt praktisk mulig utfgres i refleksfritt mate-

riale.
Den frie taknhgyde skal normait vere minst 1,98 n.

Kompass

Ethvert fartegj skal udstyres med et magnet kompass i hen-
hold til nationale forskrifter.

Lydsignal
Batar med Loa 12 meter eller mer skall ha fast monterad
vissla och fartygklocka.

Vissla og farttysklocka skal opfylde kravene i 1972 Sg-
vejsreglerne, vedlseg III.

Lanterner

Ethvert fartgj skal have fast monterede lanterner, idet
storrelse, type, placering og arrangement skal opfylde
kravene i de intermationale Sgvejsregler 1972 med senere

korrektioner.



4.3

En kombineret sidelanterne kan anvendes. I fartgjer med
en Loa mindre end 12 m kan en kombineret top- og agter-

lanterne ogsd anvendes. _
For fiskefartgjer gazlder specielle bestemmelser under

fiskeri.

Lanterner skal vare godkendte og mzrket af en af de nor-
diske Sgfartsmyndigheder eller vere forsynet med indivi-
duelle certifikat i overensstemmelse med nationale be-

stemmelser.

Lanterner skal om ngdvendigt afskarmes sa forstyrende
reflekser undgas.
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Indholdsfortegnelse
1 Generelt

2 Materialer

3 Stgbelokaler

5 Dimensionering
6 Kontrol

Generelt

Bade af GRP kan bygges i henhold til efterfglgende punk-
ter i dette kapitel sifremt:

A) Bddens hastighed m& ikke overstige 15 knob.
B) Konstruktionen er opbygget som enkeltlaminat.
C) Forsterkninger, skod og andre styrkeelementer

skal vare tilgengelige for kontrol, og tykkel-
sesmaling skal kunne udfgres p3d skrogets bund,

side og d=k.

Hvis de navnte begransninger ikke kan opfyldes, . ..ai wou-
dene bygges i henhold til kapitel ¥21, v22 v2s6.

Materialerx

Ved konstruktionen skal det dokumenteres, at der er an-
vendt ramaterialer i henhold til kravene i kapitel MK2 og

MK3 eller tilsvarende.

Det skal dokumenteres, at det ferdige laminats egenskaber
opfylder kravene i kapitel MK2.

Dersom dette ikke kan fre@skaffes, skal en materialprgve
udtages for afprgvning.

Stebelokaler

Stebelokaler skal vare sadant indrettet, at folgende kan
opfyldes:

ceeal/



1. Under stzbnlng og herdning skal der vere en j&vn
temperatur pa min. 18°C.

2. Det ngdvendige udsugningsanlazg ma ikke forarsage
trzk.

3. Laminatet ma& ikke uds=zttes for direkte solbestra-
ling.

4. Der ma ikke forega slibearbejde i samme lokale,

hvori der. stgbes.

Udfgrelse

Laminatsopbygningen skal udfgres med sadvanlig god ar-
bejdsudfgrelse og laminatet skal vare godt hzrdet og ikke

misfarvet.

Laminat, der udsattes for vand,
gel- eller topcoat.

Dimensionering

skal vare beskyttet af

Minimumsdimensionerne skal vare i henhold til efterfglgen-

de tabeller:

Omrade

Udstrazkning

Dimension

Kogl- og stevn-~
lamina

80 x B max fra

-z . mm

tk=7,0+1,3 - Loa

tpb=6,0+0,7 - Loa

Bundlaminat op til fuldlast
vandlinie
Laminat i over 1wl. tg=3,0+0,6 - Loa
sidekladning,
overbygninger.
Styrke- og
tankskodder.
Laminat i dek ts=6,0+0,8 - Loa
og dzkshuse
Slag 100 mm_pa tc=6,0+0,8 - Loa
hver side

ceee3/




Forenklede styrkekrav for GRP-bater Y 18

5.2

Maksimal spanteafstand og minimum bgjemodstand for af-
stivninger:

Spant Max. spante- Bpjemodstand
afstand i mm : icm
Bund S= 5,4-L0a+400 Wp=0,006-Loa-S-12-10-6
side S=16-L0oa+400 Ws=0,0038-Loa-S-12-10-6
D=k S=26-Loa+300 W3=(0,01+0,002 -Loa)-
(0187-5519-10—g )

Bundstokke skal iszttes med en maksimal indbyrdes afstand
p3d 1,0 m og de skal have en hgjde pa mindst hp over kgl:
hy = B/3 - 100 - S, dog mindst 100 mm,
hvor S er afstand imellem bundstokke i m.

Skodder af finer skal vere af vandfast materiale og have

en tykkelse pad mindst:

t =2 - Loa - 2
Skodder af andre materialer skal vare dimensionet til en
tilsvarende styrke.

Kontrol

Kravene 1 ovenhavnte tabeilér samt dokumehtétibﬁ‘og ar-
bejdsudfgrelsen skal kontrolleres for hver enkelt bad ved
slutbesigtigelsen i henhold til kapitel Y1.
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Indholdsfortegnelse
1 Generelt

2 Materialer

3 Udfgrelse

4 Dimensionering
5 Kontrol -

Generelt

Bade af stal kan bygges i henhold til efterfglgende

punkter i dette kapitel sé&fremt:

A) Badens hastighed md ikke overstige 15 knob.

B) Skod, spanter, bundstokke og andre
styrkeelementer skal vare tilgazngelige for
kontrol og tykkelsesmdling skal kunne udfgres pa
skrogets bund, side og dzk.

Hvis de nzvnte begransninger ikke opfyldes, skal badene
bygges i henhold til kapitel ¥21, ¥23 og ¥27.

Materialer

Ved konstruktionen skal det dokumenteres, at der er
anvendt materialer af skibskvalitet med klasse- eller
verkcertifikat og med fglgende minimumsegenskaber:

Flydegrense 240 N/mm2
Brudfasthed 410 N/mm2
Brudforlangense 22%

Udforelse

Tilpasning af materialer, svejsning og detailudfgrelse
skal normalt udfgres i henhold til kapitel ¥27.

Dimensionering

Minimumsdimensionerne skal vere i henhold til
efterfplgende tabel, idet interpolering skal anvendes for

bdde imellem Loa = 8,0 m og Loa = 15,0 m.



Betegnelse Loa = 80m Loa = 15,0 m Bemazrkninger
Spanteafst. max. 500 mm max. 500 mm
Skinnekel tvarsn.ar. 15 cm? | tvarsn.ar. 20 cm? Hvor skinnekel udelades
Kelplade = 1,5 x t-bund
Total bredde 30x1loa mm
Centerkal warsn.ar. 15 cm? tvaersn.ar. 20 cm? kraeves kun, hvor
min.- tykk. 5 mm min. tykk. 6 mm skinnekeolen udelades
Bundstokke hojde 200 mm hejde 250 mm krazves kun pad hver
wkk. 4,5 mm tykk. 5,5 mm 3. spant, pa evrige
spanter skeletbundstokke
Flange pa top af $0x 5,0 mm 50x5.$ mm kan udelades, hvor der
bundstokke stebes cement til bund-
stokkes overkant
Kolsvin UNP 100 . UNP 120 krazves kun, hvor center-
kel udelades
Spanter 90x6,0 mm 160x6,5 mm
9,5 cm?) (18,0 cm?)
Bundplader 4,5 mm 7,0 mm kel- og stzvnplader
+ 1,0 mm
Klzdningsplader 4,0 mm 6,0 mm
Skodder 4,5 mm 6,0 mm
Skodstag 50x6,0 mm 50x- 6,5 mm méx. afstand 750 mm
(6 cm?) (7 cm?)
Dak 4.0 mm 6,0 mm
Daksbi®lk. ~ ! X8 rm . 8% 8 mia max. afsl;a:xxld 500 mm
(2. cm?) (22 cm?) max. spendvidde 3,3
Skanseklzdning 4,0 mm 5,0 mm stag 50x 6 mm
. max. afstand 500 mm -
Overbygning 4,0 mm 5,0 mm stag S50x 6 mm
max. afstand 500 mm
Kontrol

Kravene i ovennzvnte tabel samt materiale dokumention.og
arbejdsudfgrelsen skal kontrolleres for.hver enkelt bad
ved slutbesigtigelsen i henhold til kapitel Y1.

Svejsekontrol ved hjzlp af rgntgen eller lignende kan

foretages safremt det anses for pakravet.
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F RENKLE STYRKEK v

Indholdsfortegnelse
1 Generelt

2 Materialer

3 Udfgrelse

4 Dimensionering
5 Kontrol

Generelt

Bdde af aluminium kan bygges i henhold til efterfglgende

punkter i dette kapitel safremt°

A) Badens hastighed ma8 ikke overstige 15 knob.

B) Skod, spanter, bundstokke og andre styrke-
elementer skal vare tilgangelige for kontrol og
tykkelsesmaling skal kunne udfgres pad skrogets

bund, side og dz=k.

Hvis de nzvnte begransninger ikke opfyldes, skal badene
hygges & henliold +il kapitel Y21, Y24 og Y28.

Materialer

Ved konstruktionen skal det dokumenteres, at der er an-
vendt materialer af sgvandsbestandigt aluminium med
klasse- eller varkcertifikat og med fgdlgende minimums-

egenskaber:

20,2 = 170 N/mm2

Udforelse

Produktionslokaler samt tilpasning af materialer, svejs-
ning, nitning, limning og detailudfgrelse skal normalt

udfgres i henhold til kapitel Y28.

Dimensionering

Minimumsdimensionerne skal vare i henhold til eftegf@lg—
ende tabel, idet interpolering skal anvendes for bade
imellem Loa = 8,0 m og Loa = 15,0 m.

eeeoz/



Betegnelse Loa S 80m Loa = 150 m Bemzrkninger
Spanteafst. max. 300 mm max. 300 mm
Skinnekol tvzrsn.ar. 18 cm? | tvarsn.ar. 24 cm? Hvor skinneke! udelades
min. tykk. 16 mm | min. tykk. 20 mm | Kelplade = 1,5 x t-bund
Total bredde 30x Loa mm
Centerkel tvazzrsn.ar. 18 cm? | tvaersn.ar. 24 cm? krazves kun, hvor
min. tykk. 6,0 mm | min. tykk. 8,0 mm | skinnekelen udelades
Bundstokke hejde 2060 mm hejde 250 mm kraves kun pa hver
tykk. 5,0 mm tykk. 6,0 mm 3. spant, pd @vrige
spanter skeletbundstokke
Flange pa top af 50x% 5,0 mm 50x%6,0 mm kan udelades, hvor der
bundstokke stebes cement til bund
stokkes overkant
Kelsvin UNP 1060 UNP 120 kraeves kun, hvor center-
kel udelades
Spanter 90 % 8,0 mm 100x 8,0 mm
{22 cm?) (27 cm?)
Bundplader 4,5 mm 7,0 mm kel- og stvnplader
+ 1,0 mm
Kladningsplader 4,0 mm 6,0 mm
Skodder 4,5 mm 6,0 mm
Skodstag 50x 6,0 mm 50x 8,0 mm max. afstand 500 «mm
(6 cm?’) (8 cm?)
D=k 4,0 mm 6,0 mm
Dzksbjzlk. 90X 8 mm xR mm max. afstand 30" me
: Qe i L 2l emy {inas spandiddc 5,0
Skansekladning 4,0 mm 6,0 mm stetter, max. afstand
600 mm
Overbygning 3,0 mm 5,0 mm stag 50x 6,0 mm
max. afstand 3C0 mm
Rontrol

Kravene i ovennzvnte tabel samt materiale dokumention og
arbejdsudfgrelsen skal kontrolleres

for hver enkelt bad

ved slutbesigtigelsen i henhold til kapitel Y1.

Svejsekontrol ved hjzlp af rgntgen eller ;ignende kan

foretages sifremt det anses for pdkravet.
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Inneh&llsférteckning

1 Skrovbelastningar
2 Korrektion f&r olika battyper

Skrovbelastning

.1 Botten, d&ck, durk och &verbyggnad skall dimen-
sioneras fb6r sjtbelastningar i f6rhdllandet till

batens storlek, fart, deplacement och hdjd &ver
vattenlinijen.

.2 Fdljande figur anger maximala sjdbelastningar med
maximal hastighet som baten kan uppnd med liten

nedlasting.
!
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Lingden &verallt, Loa, i meter. Mellanlig-
gande virden f&s med interpolation. Det
skall inte dimensioneras f6r fart mindre &n
10 knop.

Den dimensionerande belastningen p f£f0r
bottnen tas som den stdrsta av

p= ki ° Psys
P = Pmin

x;, langskeppskorrektion (1.3),
Pmin Minimitryck (1.6).

Sjdbelastningens korrektionsfaktor k; varierar lang-
skepps som visas i féljande figurer. N&r bottenres-
ningen vinkel midskepps &r mindre &n 12¢ uppré&tthalls
1,0 p 6ver hela batens ladngd om V/VLOA > 6.
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1.

1.

Belastninger

Y 21

Sjdbelastningens korrektion k. varierar med h&jden

6ver vattenlinjen som visas 1 f&ljande figur.
Sjbbelastningen h6éjd bestdms i foérhédllandet till
fribordhéjd enligt Y 3 2.1 a) och b).

P min, I
/tj!i [ HEEEENEN
/ )

E [

IEREERREL

Den dimensionerande belastningen f&6r sidor, dé&ck och
durkar tas ur f&ljande:

F6r héjd (h) till belastning p=E=h _ ° psjs ° ki
pa sida F

Dock min. sidobelastning P = 0,3 pPsjs

Fér 6verbyggnadssidor pa P = 0,2 pPsis

lukket bat

F6r dack och durk fér p =0.0140.002 Loa+t0.06 pgis
personbelastning

Fér déack och durk fér last p = 0.08¢G

(G) 1 tonn/m2

Generell minimum belastning och belastning £for
styrkeskott tas som

Pmin = 0.003 Loa
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DIMENSJOI
GRP-BAT

Innehallsférteckning

Férutsdttningar
Material

Definitioner
Korrektioner
Sandwichpaneler

Kol

St&v och reling
Botten

Sida

10 Slag

11 Dé&ck och durk

12 Overbyggnad och dickshus
13 Léangskeppsfdrstyvning
14 Tvarskeppsfdrstyvning
15 Annan f6rstyvning

16 Akterspegel

17 Detaljutformning

18 Motorfundament

19 Ballastkosl

20 Beslag

21 Forbindningar

WOOJaUTd WN

Férutséttningar

.1 Nedanstaende dimensioneringskrav galler batar med
konventionell utformning.

Material

-1 Glasfiber- och polyesterprodukter skall uppfylla kraven
i MK2 och MK3.

.2 Glasfiberarmerad polyester skall uppfylla féljande krav
betrédffande de mekaniska egenskaperna:



e Draghallfasthet Rn = 80 N/mm2
e B&jhallfasthet Rpp = 130 N/mm2

e Elasticitetsmodul, drag = 7000 N/mm2
e Elasticitetsmodul, bdj 6000 N/mm2

Draghdllfasthet och -modul best&ms enligt ISO - 3268.
Prov skall tas i tva riktningar.

Béjhallfasthet och -modul bestdms enligt ISO - 78.
Prov skall tas i tva riktingar och formsidan skall
utsédttas f6r tryckspédnning.

Medelvdrdet av resultatena skall uppfylla kraven i 2.1.
Inget enskilt vdrde skall vara mindre &n 80 % av det
vidrde som anvdnds i1 ber&@kningarna.

Glasinnehallet i det uthdrdade laminatet skall vara
minst 27 och hégst 45 viktprocent métt enligt ISO/R
1172 - 1975. Glasinnehadllet i laminatproven skall inte
variera mera &n * 4 %. Samtliga enskilda vérden skall
uppfylla kraven,.

Definitioner

Om inte annat anges gidller f&ljande beteckningar:

o) dimensionerande belastning

\Y% batens stdrsta hastighet i knop

t laminattjocklek i mm

W béjmotstéand i mm3

Wy b&jmotstand per breddenhet i mm3/mm

1 spédnnvidd i mm av spant,fdrstyvningar och

balkar

s férstyvnings-/spant-/balkdelning i mm

Korrektioner

I de fall battillverkaren kan pavisa b&dttre mekaniska
egenskaper hos laminatet &n vad som krévs i 2.2 kan
klenare dimensioner godkédnnas.

Fdr laminat berdknas f som f1 * £f2 * £3 * f4, dock
alltid minst 0,7.

I de fall laminatet har stérre bdjbrottgrédns &n 130
N/mm2? far laminattjockleken enligt formler dér f ingar
multipliceras med en faktor:

f1 = ¥ 130/Rm
dar Ry, &r laminatets bdjbrottgrans.
Nar férhallandet a/b mellan sidorna i icke avstyvat

laminatfdlt (d&r a &r langden av den stdrsta sidan
och b den minsta) &r mindre &n 2 far
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laminattjockleken, enligt formler dir f ingdr multi-
pliceras med en faktor.

£, =0,6 + 0,2 a/b

f— U )

4.4 Om laminatet har en védsentlig krékning far laminat-
tjockleken enligt formler ddr f ingar multipliceras med
en faktor:

f3 =1 - h/s, dock minst 0,8

4.5 Om spantets kdrna har stdrre bredd, k, &n 0,1 s far
laminattjockleken enligt formler dir f ingdr multi-
pliceras med en faktor:

fs =1,1 - k/s, dock minst 0,7

J\
L’L‘]

4.7 Kraven pa bdjmotstand férutsidtter en draghé&llfasthet pa
minst 80 N/mm2. N&r laminatuppbyggnaden ger hbégre
draghallfasthet far bdjmotstandet multipliceras med en
faktor: '



.4

£, = 80/R,

dir R, 8r draghdllfastheten pd det aktuella laminatet.

Sandwichpaneler

Nedanstdende krav gdller fér lastupptagande sandwich-
paneler uppbyggda av en k&rna med té&ckskikt av laminat
pa bdgge sidor.

Vid hallfasthetsberdkning av sandwichpaneler bor
férutsdttas att normalspinningar och b&jspdnningar tas
upp av tédckskikten medan skjuvspdnningar tas upp av
kd@rnan.

Sandwichpaneler skall dimensioneras sa att minst samma
styrka uppnas som f&r motsvarande enkelskalkonstruk-
tioner enligt de formler dir fdérstyvningsavstandet, s,
ingdr. Detta krav anses uppfyllt ndr bdjmotstandet per
breddenhet W/s f&r sandwichpanelen uppfyller kraven i
11.2, 13.2 och 13.3. Vid berdkningen skall s sdttas
till 1 mm och som 1 tas panelens kortare sida. Exempel
p& bdjmotstadnd f&r paneler visas i fig 22.5. Kravet pa
béjmotstand far multipliceras med faktorn f¢ enligt

figuren i 4.5.

Kidrnmaterialet i sandwichkonstruktioner skall uppfylla
kraven i MK 5. Skjuvhallfastheten hos k&rnmaterialet
skall dock inte vara l&agre &n

25 -fr-p-1
T = 0.25 dﬁ P N/mm2

och far inte vara tunnare &n 0,01 1. I bottenpaneler
far skjuvhallfastheten inte vara l&gre &n

T =0.046 - V N/mm?, dock l&gst 0,7 N/mm?

dir d &r avstandet mellan t&ckskiktens mitt
1 panelens kortaste sida
£ korrektionsfaktor enligt 4.5

I de fall férhallandet mellan léngsida och kortsida a&r
mindre &n 3 far kraven pa bdjmotstand per breddenhet
och skjuvh&llfasthet multipliceras med fs respektive £,

enligt figuren.
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5.6 Tjocklek hos yttre tédckskikt i k&1, stéav, botten, slag
och sida bdr inte vara mindre &n 40 % och i dick 60 %
av kravet for enkellaminat enligt de formler dar
fOrstyvningsavstandet s icke ingadr. I botten och sida
kan tunnare tédckskikt godtas om provning visar att
panelens slaghéllfasthet &r minst lika god som om den
var gjord av enkellaminat med f£&r bdten l&gsta till&tna
tjocklek.

5.7 Férhallandet mellan tjockleken hos det tunnare och det
tjockare téckskiktet bdr inte vara mindre &n 0, 75.
6 Kol
6.1 Grundkravet p&d laminattjocklek i k&l &r
ty = 1.15 ¢ [2,9 + 0,9 o £, o Lda + 0,1 ¢ V] mm
K81l av typ 1 skall ha ett béjmotstdnd av minst
W= 3.45 o G * Lda mm3
ddr G &r batens l&attvikt i kg

I detta bdjmotstand far inrdknas laminat ut till 5 o t
fran profilen. Tjocklekskravet framgdr av figuren.

tk

i

80%B mm

Kol typ 1

D&r B &r badtens bredd i meter



.2

K61 av typ 2 samt sk&dda skall minst ha tjocklekar
enligt figuren. Tjockleken ty skall hallas minst ner
till Sverkant av ingjuten barlast. N&r k&lprofil eller
motsvarande invéndig férstédrkning inte finns skall
laminatet minst ha en tjocklek enligt typ 3.

B0%B mm tk

P0%B mm tk 1.9%tk

0%B
1= | ore

Kol typ 2 80xB mm -tk Kol typ 3

Hoplaminering av skrovhalvor skall ha den tjocklek som
krdvs f6r k6l. De ursprungliga halvornas tjocklek skall
mot delningslinjen trappas av pad 20 ganger laminat-
tjockleken.

Stédv och reling
Laminatet i f&rst&dv skall ha en tjocklek av minst:

t =1.15 ¢ [2,9 + 0,9 . f; ¢ Loa] mm
Denna laminattjockleks utstrdckning fran stédven skall
vara minst 80 ¢ B mm, men behdver inte vara bredare é&n
200 mm. Hoplaminering av skrovhalvor skall ha den
tjocklek som krdvs fér stdv. De ursprungliga halvornas
tjocklek skall mot delningslinjen trappas av 20 ganger
laminattjockleken.

Botten

Laminat i botten skall uppfylla kraven pa laminat-
tjocklek i botten upp till hégsta av fdljande héjder:

~ upp till lastvattenlinijen
- upp till markerat slag

Laminattjocklekar i botten far inte vara mindre &n det
stérsta av

t, = 0,081 ¢ kyp o £ ¢ s Vp mm

tomin = 1.15 ¢ [1,4+40,5 ° £; ° Léa+0,08 ¢ V] mm
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10.

i1

11.

11.

11.

12

12.

Vid sk&dda och fenkdl skall tjocklekssklllnaden mellan
bottenlaminat och kéllaminat avtrappas pd en bredd av
minst 40 gdnger tjockleksskillnaden.

Sida, styrkeskott och é&éverbyggnad:
Laminattjockleken i sida, styrkeskott och o6verbyggnad
som utsédtts fOr sjdbelastning far inte vara mindre &n

det stdrsta av

tsmin = 0,062 o £ o s Vp mm

ts min 1.15 = [1,7 + 0,5 ¢ £, °» L&a]

Styrkeskott skall ha en tjocklek om minst
0.75 ¢ tg min

Slag

Om krokningsradien i slaget &r mindre &n 20 ganger
bottenlaminatets tjocklek enligt reglerna skall
laminattjockleken pd en bredd av minst 100 mm p& var
sida om slaget inte vara mindre &n

te = 1.15 ¢ [2,4 + 0,7 o £, « Lda + 0,06 ¢ V] mm
dock inte l&gre &n den tjocklek som krivs i bottnen.

D&ck och durk

Laminattjocklek i d&ck och durk far icke vara mindre &n
det stdrsta av

tq = 0,063 ¢ f o g o Vp mm
td min = 1.05 - [1,6 + 0,4 °© f1 e Lda] mm

Balkarna i d&ck och durk far mitt pa spannv1dden inte
ha mindre b&jmotstand &n

W=20,76 ¢ £, s e p o 12 o 10-3 mm3

F6r sma dack som inte kommer att us&ttas for belastning
kan avvikelser gBras fran kravet pa forstyvnlngar

Overbyggnad och dackshus
Overbyggnad och didckshus utsatta f£ér sjébelastning

skall dimensioneras som sida. Sjdbelastning antas
férekomma upp till en h&jd som anges i Y 21.



12.

13

13.

13.

13.

13.

14

14.

14.

14.

14.

14.

Overbyggnadsdidck, rufftak etc som kan antas bli usatta
f6r personbelastning skall dimensioneras enligt 11.

Langskeppsférstyvning

Vid berédkning av fdrstyvningar skall anvéndas en
effektiv fl&ns som &r 20 ganger tjockleken hos det
laminat f&rstyvningen &r f&st vid plus f&6rstyvningens
bredd. ‘

Batar med maxhastighet &ver 6 VL knop bdr ha langskep-
psférstyvningar i bottnen.

Langskeppsspant i botten fa&r icke ha lagre bdjmotstand
an

W=1.15 ¢ £, es o p o 12 ¢ 10-3 mm3

L&ngsgéende steg- och sprutlister far rdknas med som
fdrstyvning.

Langskeppsspant i sida och férstyvningar i styrkeskott
och d6verbyggnad utsatt fé6r sjébelastning skall inte ha
ldgre bojmotstand &n

W=20,725 « £, » s e p ¢ 12 o 10-3 mm3

La&ngsgdende steg—- och sprutlister far rdknas med som
f6rstyvning.

Tvidrskeppsférstyvaning

Langskeppsspant bdr understddjas av tvarskeppsskott
eller tvarskeppsfdrstyvningar.

Batar med maxhastighet upp till 6 VL knop fa&r forstyvas
med tvédrskeppsfdrstyvningar med kdlkonstruktion som
enda langskeppsfdrstyvning. -

Tvérskeppsspant skall antingen ga utan avbrott &ver
kélen eller infédstas till bottenstockar. Spantets &Svre
dnda skall understoddijas tvarskepps av décksbalkar,
déckslaminat eller langskeppsbalkar.

Tvdrskeppsfdrstyvningar och tvédrskeppsskott skall
dimensioneras som tvdrskeppsspant. I batar med markerad
k6lprofil rdknas ldngden fran centerlinjen.

Upp till 6verkant av slaget far bdjmotstandet hos
tvdrskeppsspant icke vara lagre &n

W=0,6ofw.sop012ilo-3mm3
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ddr 1 &r spantets ldngd enligt figuren

dér 1 =1, - 3 ¢« £ + 0,3 ¢ R

?’ | ’

prerm——
[—————

d'

BASISLINJE

KJOL

U=1lo-3f+ 0,3R
f= KRUMNING

14.6 I sidan skall b&jmotstandet langst upp pa spantet vara
ldgst 40 % av det varde som krédvs fér bottnen. Av-
trappningen fréan 6verkant av slaget skall vara jémn.

14.7 Fér planade batar utan langskeppsfdrstyvning i form av
markerad ko6l skall tvdrskeppsfdrstyvningens laminering
till sidan minst ha tvdrsnittsarean

A= 0,006 = s Db eep mm2

0,5 ¢ 1; + 0,5 ¢ 1,

dar s

1, och 1, 8r langderna av langskeppsfdrstyvningarna for
och akter om tvdrskeppsfdrstyvningen.

|
%
A

LN
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15.

15.

15.

15.

16

16.

16.

1

2

3

4

1

2

Annan £ézrstyvaning

Bidnkar, durk eller annan inredning far ersédtta
férstyvningar i sida da de i hela sin ldngd féstes
tillfredstédllande till bordl&ggningen.

Kraven pa forstyvning kan minska ndr skrovutformningen
bidrar till langskepps- eller tvdrskeppsstyrkan.

I Oppna batar far bottenfdrstyvningarna utgdras helt
eller delvis av fastlaminerad durk. Bredden b far icke
vara mindre &n 0,25 B. Avstandet, a, till skarpt slag
far icke vara mindre &n 0,15 B. »

vid férstyvning med cellplast skall cellplasten ha
tillrdcklig tryck- och skjuvhallfasthet foér att klara
bottenpanelens totala férstyvning. Cellplasttyp,
kvalitet och skumningsprocess bedéms f&r godk&nnande i
varje sdrskilt fall.

Akterspegel

Akterspegel som inte &r utsatt fér belastning fran
motor eller roder skall dimensioneras som sida.

Akterspegel f&r utombordsmotor bdr utfdras som en
sandwichpanel med kdrna av vattenfast plywood eller
likvdrdigt material. L&gsta tillatna totaltjocklek for
den del av akterspegeln som belastas av motorin-
fastningar ges i nedanstéende tabell:
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16.

16.

17

17.

17.

17.

17.

3

4

Uppgiven motoreffekt Total tjocklek

kW hk mm

18-30 25-40 30

30-60 40-80 35

60-150 80-200 40

6ver 150 6ver 200 Akterspegelns kons-

truktion beddms i
varje enskilt fall.

Akterspegeln f£6r INU-aggregat uppbyggs enligt 16.2, men
totaltjockleken skall &kas med 5 mm &ver tabellvadrdena.

Invdndigt laminat pa& kdrnan bdr icke ha mindre tjocklek
én 60 % av sidans laminat och yttre laminatet icke
mindre &n 60 % av bottnens. H&r avses de formler
d&rférstyvningsavstandet s icke ingar. Det invéndiga
laminatet skall 6vergd i batens sidor och botten samt
uttunnas gradvis.

Detaljutformning

Konstruktioner i glasfiberarmerad polyester b&r utfor-
mas med ordentliga avrundningar och utan skarpa kanter.
Ddr skarpa kanter inte kan undvikas t ex i1 steg och
klinkveck vilka utsdtts foér stora bdjspénningar, skall
de forstérkas genom inldggningar eller Overlaminering
med ytterligare laminat. Utformningen far icke vara £o6r
komplicerad och konstruktioner som férsvarar tillsyn
och reparationer skall undvikas.

Konstruktioner som ger dragpakédnningar vinkelrdtt mot
laminatets plan skall undvikas ddr sadana pakdnningar
kan leda till dellaminering eller fl&kning.

Férstyvningar far icke ha betydande diskontinuiteter.
Belastade &ndar skall tunnas ut eller inf&stas i annan
forstyvning. :

Tjockleksdbvergangar i laminat skall vara j&mna och ha
en utstrédckning av minst 20 ganger tjockleksskillnaden
och f6r hdgt belastade laminat minst 40 génger
tjockleksskillnaden.

Sandwichpaneler skall vara utformade s& att h&nsyn tas
till £6ljande:
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18.

18.

19

19

19.

20

20.

20.

1

2

1

2

2

- té&dckskikten ska ga& obrutna genom spant och andra
forstédrkningar.

- &6vergangar mellan sandwichkonstruktion och enkel-
laminat skall ha tjockleksdvergang med en
utstrédckning av 2 ganger k&rntjockleken.

- ddr lokala tryckpakdnningar vinkelrdtt mot panelen
férekommer skall téckskiktet forstédrkas eller massiv
kdrna ldggas in fé6r att f6ra ut lasten.

- d&r spant, skott och liknande f&sts in skall té&ck-
skiktets tjocklek vara minst lika stor som
infdstningslaminatet. I tadckskiktet skall tjock-
leksdvergangen ha en utstrédckning av minst 20 génger
tjockleksskillnaden.

Motorfundament

Om motorn monteras direkt pa bottenfdrstyvningar skall
dessa Okas i dimension och f6rbindas tvédrskepps.
Motorfundament skall vara s& utformade att de ger
tillrdcklig styvhet mellan motor och axellager.

Fundamentet skall vara s& utfdrda att krafterna fran
motor, vaxel, pump och axelarrangemang overfdérs till
skrovet pad godtagbart sé&tt.

Ballastkol

Skrovet skall fdrstyvas i det omrade dadr ballastkOl
monteras.

I stdllet f&r fastskruvad ballastkdél far ballasten
anbringas i laminerad k&1, sammanbyggd med

skrovet .Laminattjockleken i kélen och vid &vergangen
till skrovet fastst&dlles med beaktande av de belastnin-
gar som konstruktionen utsdtts f6r. Ballasten skall
dverlamineras fér att fdrhindra att den ror sig.
Betongballast fdr endast anbringas pa& plats dar lami-
natet &r top-coaterat eller skyddat pa annat sé&tt.

Beslag

Skrov och didck, dir beslag skall fastas, skall fb&rstéar-
kas s& att tillr#cklig férdelning av belastningen
erhalles.

Fdrstdrkningen far utgdras av extra laminattjocklek,
inlaminerad plywood, metallplatta eller liknande. Vid
utformningen av dessa fdrstédrkningar skall hdnsyn tas
till belastningens storlek och riktning. Over laminer-
ing skall tdcka ett tillrdckligt stort omrade runt
inldgget och de enskilda lagren skall ges god oOver
lappning.
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21

21.

21.

21.

21.

21.

21.

Férbindningar

Forbindningar skall vara enkelt utformade och litta att
kontrollera samt vara sd utformade att risk f&r de-—
laminering hos de f&rbundna laminaten icke uppstar.

Nitar, skruvar och brickor skall vara av icke
korroderande material eller korrosionsskyddade.

Hal for nitar och skruvar skall borras och skall ha
samma diameter som niten eller skruven. Avstandet fran
halcentrum till laminatkant skall vara minst 2,5 génger
haldiametern f6r nitar och minst 3 ganger haldiametern
fér skruvar.

Skruvskalle och mutter skall i belastade f&rband ha
bricka med utvédndig diameter som &r minst 2 ganger
haldiametern och en tjocklek som &r minst 0,1 génger
héldiametern, dock aldrig mindre &n 0,5 mm. Ingen
bricka krd@vs f&r skruvskallen d& denna uppfyller bred-
dkravet. I hoégt belastade fdrband kan stdrre brickor
krédvas.

I vattentdta fdrband skall nit/skruv paféras tat-
ningsmaterial fére montage och lasas efter montage.

Géngande skruvar far anvédndas i delar med smd pakin-
ningar och efter bedémning i varje sadrskilt fall. Skruv
bOr anbringas vinkelr&tt mot laminatet. Laminat som ger
féste f6r skruvar, skall ha tillrdcklig tjocklek (minst
5 mm), alternativt far annat skruvfdste monteras i
eller pd baksidan av laminatet.
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BOjmotstand, inrdknat bidrag fran huvudlaminat, f&ér sek-
tioner som funktion av flénsarea, Af;, och k&rnh&éjd, H.
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B&jmotstand f&r steg i skrovlaminat som

héjd, H, och laminattjocklek, t.
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Ytvikt glasfiberamerning per millimeter laminat utan luft-
bléasor.



F 1820-03-07

Innehdllsfdrteckning

Material

Korrektioner

K61 och stéav

Plat i botten

Plat i sidan och skott
Plat i dick

Férstyvningar

Akterspegel och motorbadd
Overbyggnad, dickshus och
férstarkningar

Woo-JdJoyUndd WN K

Material

Normalt skeppsbyggnadsstal skall minst ha fd&ljande
h&llfasthetsegenskaper:

Strdckgréns 240 N/mm2 (24 kp/mm2)
Draghdllfasthet 410 N/mm2 (41 kp/mm2)
Brottéjning 22 %

Korrektioner

Anvands stal med annan strédckgrédns skall plattijockleken
korrigeras med

f=,\/'2lo’
! Go,2

Nér forhallandet a/b mellan sidorna i ett icke f8rsty-
vat platfdlt (d&r a &r l&ngden av den stdrsta sidan och
b den minsta) &r mindre &n 2 far plattjockleken multi-
pliceras med faktorn £,

£, = 0,6 + 0,2 a/b

Om platen &r krokt fadr plattjockleken multipliceras med
faktorn £3



f3 1-0,8 f/s dock minst 0,85

Ps

F6r plattjocklek s&tts korrektionsfaktorerna samman pa
f6ljande s&tt:

Fér stal med annan stréckgrdns &n 240 N/mm2 skall
béjmotsténdet korrigeras med faktorn £,

b

40

£, = £4Y

Go,2

K61 och stiav

K&l- och stdvfdrstdrkningen skall normalt besta av en
profil.

BSjmotstandet f&r kdlprofilen med effektiv flé&ns 20 ¢ t
skall vara minst

W=1,04 « G ¢ Loy [mm3] G = batens l&ttvikt
I de fall sarskild profilkdl avsedd som slitkdl inte

finns skall plattjockeleken utmed centerlinjen O&kas
till

dir tp, &r plattjocklek i botten enligt 4.2. Kdélplatens
totala bredd skall wvara minst

b = 10 ¢ Loy mm

Plat i Dbotten

Plattjockleken f£f&6r botten skall bibehallas till den
stdrsta av féljande héjder:

- upp till slaget
- upp till lastvattenlinjen.
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Plattjockleken i botten skall vara den stérsta av
f6ljande:

ty = 0,049 ¢« £ o 5 o P

o min = 1,15 ° (0,4 + 0,2 ¢ £1 0 Loy + 0,04 = V)

Plat i sidan och skott

Plattjockleken i sida och i styrkeskott skall minst
vara den stdrsta av fdljande:

te = 0,023 © £ o 5 o P
s min = 1,15 - (0,2 e fl e LOA+ 0,04 e V)

Cskott min = 0,75 » Ts min

Plat i dack

Plattjocklek i d&ck skall minst vara den stérsta av
féljande:

tg = 0,032 ¢ £ o g o Vp

td min = 1105 e (0,8 + 0,2 e f]_ ° LOA)
Forstyvaningar

Som effektiv fl&ns far av platféaltet inriknas 20 = t
dock inte mera &n s.

Forstyvningen i botten skall ha ett béjmostand pa
minst:
W=1,73 = £, ¢ 5 e p o 12 o 10-4 mm3

Foérstyvningen i sidan och i styrkeskott skall ha ett
bdjmotstand p& minst:

W=1,27 » £, ¢ s e p e 12 ¢ 10-4 mm3

Vid berdkning av b&jmotstand for tvarskeppsspant
anvands 1 enligt formeln:

1l =1 - 3f + 0,3 R



ddr 1o dr langden 1 meter av den raka delen av spantet
i botten. N&dr radien i slaget varerar mdtes 1lp som
visas i figuren.

f d8r pilh&éjden i meter
R &r krokningsradien i slaget mé&tt i meter.

Déckforstyvningar skall ha ett b&jmotstdnd pa minst:
W=1,68 ¢ f, ¢ s ¢ p e 12 ¢ 10-4 mm3

Férstyvningar bdr normalt vara av fldnsprofil. Ifall
plattprofil utan fl&ns anvédnds b&ér styvheten mot
buckling kontrolleras.

Akterspegel och motoxrbddd

Akterspegel fOr utombordsmotor och INU-aggregat skall
konstrueras s& att krafterna fran motorn férs over till
férstyvning i skrovet.

Plattjockleken i akterspegel f&r utombordsmotor och INU-
aggregat beddms i varje enskilt fall men far aldrig
underskrida den tjocklek som krdvs £&6r botten. vid
stérre utombordsmotorer och INU-aggregat skall ak-
terspegeln férstédrkas med balkkonstruktion som tar upp
motorkrafterna.
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B8jmotstand f&8r profiler svetsade till plat med tjock-
lek 4 till 9 mm. Siffrorna vid kurvorna anger profil-
héjd i mm.
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8.3 Akterspegel som inte belastas av motor dimensioneras
som sida.

8.4 Inombordsmotor skall monteras pad en motorbd&dd som skall
férbindas tvdrskepps. Motorbddden skall avtagande
férlédngas f&rbi motorns &ndar med motorns l&ngd, dock
minst 0.5 m. Detta oberoende av skott eller andra
tvédskeppsfdrstyvningar.

9 Overbyggnad, dickshus och férstédrkningar

9.1 Overbyggnad och dickshus utsatta £f6r sjdbelastning
skall dimensioneras som sida.

9.2 Overbyggnadsdidck, rufftak etc. som kan antas bli
utsatta f&r personbelastning skall dimensioneras som
dack.

9.3 Uttag och hdl i skrovet vars tvédrsnitt overstiger 250
mm skall fdrstérkas.

9.4 Skrov och didck d&r beslag skall fadstas skall fo&rstéarkas
s& att tillrédcklig férdelning av belastning erhéllas.




Nordisk Bat Standard F 1990-03-07

Innehdllsférteckning

Material

Korrektioner

K81, stdv och slag

Pl1at i botten

Plat i sidan och skott
Plat i diack

FOrstyvningar

Akterspegel och motorbidd
Overbyggnad, dickshus och
foérstédrkningar

WoOoOJdaUd WN -

Material

.1 Material ur f&ljande grupper bdr anvédndas:

Grupp 1 EJj hdrdbara legeringar Exempel

ASTM DIN 1725

Sammanséttningsbegrénsningar 5052 AlMg 2,5
C, max. 0,2 % 5083 AlMg 4,5 Mn
F. max. 0,5 % 5086 AlMg 4 Mn
My min. 2,0 % 5154 AlMg 3
5454 AlMg 2,7 Mn
Grupp 2 Hardbara legeringar Exempel
ASTM DIN 1725
Sammansdttningsbegrénsningar 6005 AlMgS; 0,7
Cy max. 0,4 % 6063 AlMgS; 0,5
Fe max. 0,5 % 6351 AlMgS; 1

I tabell 24.1 finns wupprdknade de vanligaste
aluminiumlegeringarna och deras h&llfasthet - vid olika
tillstand.



Korrektioner

Dimensioneringen &r baserad pa material med strdckgrans
Go,2 = 170 N/mm2. Anvénds aluminium med annan stréck-
grédns skall plattjockleken korrigeras med

£, = /10
! 09,2

Dar annat vidrde inte &r dokumenterat berdknas strack-
grédnsen for svetsat utfdérande.

00'2 ® ostetsat
Os

Op, 2svetsat =

Nar foérhallandet a/b mellan sidorna i ett icke for-
styvat platfdlt (di&r a &r lingden av den stdrsta sidan
och b den minsta) &r mindre &n 2 far plattjockleken
multipliceras med faktorn £,

f, = 0,6 + 0,2 a/b

Om platen &r krdkt far plattjockleken multipliceras med
faktorn £3

fis =1 ~ 0.8 f/s dock minst 0,85

I de fall fdrstyvningar har en stérre bredd k, &n 0,1 s
far plattjockleken multipliceras med faktorn £,

f, = 1,1 - k/s dock minst 0,7

J\
N

F&r plattjocklek sdtts korrektionsfaktorerna samman pa
f6ljande satt:

f=f1°f2'f3‘f4
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Sandwichkonstruktioner skall bedémas efter samma prin-
ciper som F 22.4.

Fér aluminium med annan strickgrédns &n 170 N/mm2 skall
b&éjmotstanden korrigeras med faktorn £y

£, = 110
Go,2

dédr ©Og, &r strdckgrénsen. For svetsat utférande skall

Op, 2svetsar @nvédndas. Se 2.1.

K6l, stdv och slag

KOl- och stédvférstédrkningen skall normalt bestd av en
profil.

BSjmotstandet for k&lprofilen med effektiv flans 20 o ¢
skall vara minst

W=1,44 « G o Léa [mm3] G = batens littvikt

I de fall s&drskild profilk&l avsedd som slitkdl inte
finns skall plattjockleken utmed centerlinjen 6kas till

t=l,5°tbmm

dar tp &r plattjocklek i botten enligt 4. K&lplatens
totala bredd skall vara minst

b =10  Lda mm
K6l, stédv, slag och andra delar som &r speciellt

utsatta fOr slitage skall vara utformade s& att hall-
fastheten i fogar inte vidsentligt nedsétts genom slita-

ge.
Plat i botten

Plattjockleken f&6r botten skall bibehdllas till den
stdrsta av féljande hdjder:

- upp till slaget
- upp till lastvattenlinjen



Plattjockleken i botten skall vara den stdrsta av
f6ljande:

ty = 0,049 o f e 5 o P

tobmin = 1,15 ¢ (0,4 + 0,2 » £, o Lda + 0,04 = V)

Plat i sidan och skott
Plattjockleken i sida och i styrkeskott skall minst
vara den stdérsta av féljande:

te = 0,028 « £ o5 P

tsmin = 1,15 ¢ (0,2 o £; » Léa + 0,04 = V)

tskott min.= 0,75 ¢ tg min

Plat i dack

Plattjocklek 1 dadck skall minst vara den stdrsta av
féljande:

tqg = 0,038 ¢ £f ¢ 5 ¢ VP

tda min = 1,05 ¢ (0,8 + 0,2 » £, ° Loa)

Forstyvaningar

Som effektiv flédns far av platfdltet inr&dknas 20 = t
dock inte mera &n s.

Forstyvningen i botten skall ha ett béjmotstand pa
minst:

W=2,4ofwosopol2olo-4 mm3

Férstyvningen i sidan och i styrkeskott skall ha ett
bdjmotstand pad minst:

W:l,s.fw.sopo]_Zolo—ll mm3

Vid ber3kning av bd&jmotstand f£fo6r tvarskeppsspant
anvdnds 1 enligt formeln:

l=1-3f + 0,3 R

didr 1, &r ldngden i meter av den raka delen av spantet
i botten. N&r radien i1 slaget varierar médtes lp som
visas i figuren.
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f &r pilh&djden i meter
R &r kr&kningsradien i slaget mitt i meter.

S

.5 Déckfdrstyvningen skall ha ett b&éjmotstédnd p& minst:

W=2'4efwesop912910-4 mm3

.6 Fdrstyvningar b&r normalt vara av flénsprofil. Ifall
plattprofil utan fl&ns anvidnds bor styvheten mot
buckling kontrolleras.

Akterspegel och motorbadd

.1 Akterspegel £6r utombordsmotor och INU-aggregat skall
konstrueras sd att krafterna fran motorn fors &ver till
férstyvning i skrovet.

-2 Plattjockleken i akterspegel f&r utombordsmotor och -INU-
aggregat bedbms i varje enskilt fall men far aldrig
underskrida den tjocklek som krévs £&8r botten. vid
stOrre utombordsmotorer och INU-aggregat skall ak-
terspegeln f&rstérkas med balkkonstruktion som tar upp
motorkrafterna. Fér utombordsmotorer under 7,4 kW (10
hk) kan férstdrkning av plywood pa akterspegeln godtas.

-3 Akterspegel som inte belastas av motor dimensioneras
som sida.

-4 Inombordsmotor skall monteras p& en motorbidd som skall
férbindas tvérskepps. Motorbiddden skall avtagande
f6rdngas férbi motorns &ndar med motorns lédngd, dock
minst 0.5 m. Detta oberoende av skott eller andra
tvarskeppsférstyvningar.



Overbyggnad, diackshus och £férstédrkningar

Overbyggnad och d&ckshus utsatta f6r sjdbelastning
skall dimensioneras som sida.

Overbyggnadsdédck, rufftak etc. som kan antas bli
utsatta £fO6r personbelastning skall dimensioneras som
déck.

Uttag och hal i skrovet vars tvdrsnitt oOverstiger 250
mm skall férstérkas.

Skrov och dédck d&r beslag skall fédstas skall forstédrkas
sd att tillrédcklig férdelning av belastning erhallas.
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Tabell 24.1 Exempel p& grupp 1 marinaluminium enligt DIN 1745
och ASTM B 209 standarder. F&6r varje legering finns
uppréknade tre- leveranstillstand; mjuk, halvhard

och hard.
Legering Till- Strdck Brott- Fér- Brottgréns

stand gréans grans l&dngning svetsat

1) a utfdrande

Oo, 2 Gr As Os
N/mm2 N/mm?2 % N/mm?2

IS0 AlMg 2,5
DIN AlMg 2,5 W17(.10) 60 170 20 170
AA 5052 0 65 170 17 170
DIN AlMg 2,5 F23 (.26) 180 230 5 170
AA 5052 H34 180 235 4 170
DIN AlMg 2,5 F27(.30) 240 270 3 170
AA 5052 H38 220 270 4 170
IS0 _AlMg 3 Mn
DIN AlMg 2,7 Mn F22(0.7) 100 215 17 215
AR 5454 : 0 85 215 12 215
DIN AlMg 2,7 Mn G25(.25) 180 245 10 215
AA 5454 H32 180 250 5 215
DIN AlMg 2,7 Mn G27(.27) 200 270 9 215
AR 5454 H34 200 270 4 215
IS0 AlMag3 .
DIN AlMg3 W19¢(.10) 80 190 20 1380
AR 5154 0 75 205 13 205
DIN AlMg3 F24(.26) 190 240 5 190
AA 5154 H32 180 250 6 205
DIN AlMg3 F29(.30) 250 290 3 190
AA 5154 H36 220 290 5 205
1SO AlMg 4 Mn
DIN AlMg 4 Mn W24 (.10) 100 240 18 240
AA 5086 0 95 240 16 240
DIN AlMg 4 Mn F30(.26) 240 300 5 240
AA 5086 H34 235 300 5 240
DIN AlMg 4 Mn F33(.28) 270 325 4 . 240
AA 5086 H36 260 325 4 240



Tabell 24.1 Forts&ttning

Legering Tiil- Strdck Brott- For- Brottgréans
stand grans gréns ldngning svetsat
1) utfdrande
Go, 2 Os As Oz
N/mm? N/mm?2 % N/mm?2
IS0 AlMg 4,5 Mn
DIN AlMg 4,5 Mn W28(.10) 125 275 17 275
AR 5083 0 125 275 16 275
DIN AlMg 4,5 Mn G31(.25) 205 310 10 ' 275
AA 5083 H32 235 310 8 275
DIN AlMg 4,5 Mn G35(.27) 270 345 6 275
AA 5083 H34 270 345 6 275

Exempel pa grupp 2 marinaluminium. Profiler och sténger enligt
DIN 1748 och ASTM B 221 standarder. F&ér varje legering finns up-
prékande tva leveranstillstand.

DIN AlMgSi 0,7 =~

AR 6005 T1 105 170 14 130
DIN AlMgSi 0,7 F27(.61) 225 270 8 160
AR 6005 T5 240 260 8 155
IS0 Al-Mg Si

DIN AlMgSi 0,5 F13(.51) 65 130 15 100
AR 6063 T4 70 130 12 100
DIN AlMgSi 0,5 F22(.71) 160 215 12 110
AR 6063 T6 170 205 7 115
IS0 Al-Si 1 Mg Mn

DIN AlMgSi 1 F21(.51) 110 205 14 160
AR 6351 T4 130 220 14 175
DIN AlMgSi 1 F28(.71) 200 275 12 170
AR 6351 T6 255 290 8 180

1) DIN-standardens tillstandssiffra inom parentesen avser werkstoff-
nr. enligt DIN 17007.
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INNHOLDSFORTEGNELSE

Definisjoner

Generelt

Vektklasser for tre
Korreks joner

Kjél og stevn

Doble vokste spant
Laminerte spant
Langskipsspant

Spant barere

10. Bdyde spant

11. Maskinfundament

12. Bunnstokker

13. Klinket hud

14. Kravell hud

15. Listbygget hud

16. Finer hud

17. Kaldlimt hud

18. Akterspeil

19. Bjelkeveger og livholt
20. Dekksbjelker

21. Baugband og akterbroker
22. Dekksplanker

23. Finerdekk

24, Overbygning og dekkhus
25. Vanntette skott

26. Beslag

27. Tofter

°

WL L WN =

Definis joner

Nar ikke annet er angitt, gjelder félgende betegnelser:
belastningsfaktor

bitens sté¢rste fart i knop

materialets tykkelse,i mm

motstandsmoment i mm3

lengde av spant, stivere og bjelker i mm
stiveravstand i mm, malt mellom stivernes senterlinje

n =g <4
oy nn

Generelt

Dimensjogeringsreglene for tverrskipsspantede bater er
basert pa at hastigheten ikke overstiger 15 knop.

Dimens joneringsreglene for planende bater med fart over
15 knop forutsetter at bunn er avstivet med langskipsspant.

Riter som har langskips hudplanker skal vare
tverrskipsavstivet.



Vektklagger fou tre
Krav til tykkelsce og motstandsmoment ct basert pd luftterkede

trematerialer som har en vekt ved 15% fuktighet i henhold til
ctterfolgende tabell.

Doble vokste spant
Boyde spant
Maskinfundamenter v, 720 kg/m3

¢

Kjol, spunning og kjaelsvin
Stevner og helarm 3
Knxr og slemholt v, = 640 kg/m

i
Utvendig hud, unntatbt klinket hud
Laminerte spant o0q langskipsspant

Dekksbjelker, bjeclkeveger oy dollbord v, 560 kq/m3

Klinket hud
Dekssplanker

Overbygninger , 430 kg/m3

<
]

6 mcter kan bygges av trematerialer 1

pAdter som cr mindre enn
i tabellen under forutsetning av

lavere vektklasser enn angitt
at nedvendig styrke kan oppnacs.

Korreksjoner
Dersom Lrematerialenes

skal matecialdimensjonene

vektklasser avviker fra tabellkravene,
korrigeres propotrsjonalt: '

\

[l = VL , minimum Q0,9
a
der v = minimum spesifikk vekt etter tabell
v = aktuell gspesifikk vekt av materialet.
<

Dersom spantbredden overstiger 0,1 s, kan kravene til
~

hudtykkelse der [ inngar mullipliscres med:

f2 = 1,1 - b/s, mi%imum 0,8
b = gpantbredden
o] = spantavstandcq

-'_'."
7

gV

N

\
LN\

Dersom begge korreksjoner benyttes skal:

£ =6, "L,
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5. Kiwl og stevn
5.1 Kjel og stevn skal ikke ha mindre motstandsmoment enn:
_ : 2 3 3 . . . B
w = Befe Loa"- 1) miyp~ fqgr bLre i et stykke
W =6,4efeLoa“e 107 mm~ for lamincrt. tre

lloyde/bredde forholdelt skal minst vxre 2 oﬁ maks. 3.
Motst@ndsmomentet kan korrigeres for bunnreis- og
stevnevinkelen ved & multipliscere kravet med:

k = 1,5 - 00,0256 , wminimum 0,5

I

5.2 Kjelen skal fortrinnsvis bygges i ctt stykke. Eventuell skjet
skal minst vare 5 ganger kjolheyden. Skjeten skal boltes med
minst 6 bolter, hvorav 3 pa hver side. Eventuell skjot skal
ikke ligge i samme langskipsposisjon som endenc av
motor fundamenter.

Farﬁey berégnet for kjering opp til strand skal utstyres med
ekstra slitekjoel og forsterket baug.

— il
hI I 0,2h

I v

5.3 Deplasementsbdlter sterce cenn 8 meter Loa skal innenfor..0,7 Loa
midtskips ha et kjolsvinn som ikke er mindre enn:

12-Loa mm bredde

b =
h = 10sLoa - 40 mm heyde
5.4 Biater sterre cnn 6 meter Loa skal ha gjennomgdende kjglbolter sc

ikke er mindre enn:
d = 1,0° Loa Imm

Kjelboltene skal ga gjcnnom kjwl, spunningsbord, spant,
bunnstokker og kjelsvin og skal varc plassert 1 siksak.

5.5, Bater mindre enn 6 metcer L kan ha kjelen festet med skruer
til spant og bunnstokker c?%r motsatt. Det skal minst vare



to skruer i hvert spant og diameteren skal ikke vaxre mindre
cnn 6 mm. '

Ballastkjelen skal vere tilfredsstillende festet med bolter av
rustfritt stal eller likeverdig material 1 forhold til
kjelmaterialet. Boltenes antall oq diameter bestemmes i hvert
enkelt tilfelle. .

Bater med klinket hud eller finerhud skal ha snunningsbord pa kjolen med anlegg
mot huden av en tykkelse og bredde pa minst 1,5 ° hudtykkelsen.

Dersom det er nedvendig for a oppnd tilstrekkelig anlegg til
huden skal det monteres indrestevn fra slemholt til 18nning av
en tykkelsc pa minst: :

t = 20 + 4-Loa mm
Fastsetting skal vare med bolter av samma diameter og kjélbolter.

Akterstevnets tykkelse pa hver side av hylseroret skal minst
vere 3 ° Loa mm.

Tykkelsen pa slemholt S al ikke vare mindre enn tykkelsen pa
kjoel og stevn 09 lengden pd hver side av skjot mellom kjol ogq
stevn skal minst vare:

1 = 150 + 40<Loa mm

Slemholt skal festes til kjel og stevn med minst 2 bolter med
dimensjon som kjulbolter pa hver side av skjoeten.

Doble, vokste spant
Mced doble vokste spant menes at spantet bygges av to spant som

overlapper hverandre pa midten. Dersom spantet er rett nok
til & bygges av ct stykke, ficks. i forskip, kan det vare
enkelt.

I bunn skal motstandsmomente: av hver spant ikke vere mindre
enn: '

2 . 1073 mm-

W 4,_8‘f05-p- 1

£ = -
10 3 f + 0,31k
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Forholdet mellom hayde og bredde skal ikke vare sterre enn
1,5.

Over slaget kan motstandsmomentet i bunn reduseres til 0,5 W
pd spantetoppen.

Doble spant skal normalt boltes sammen med minst 3 bolter pd
10 mm.

Overlappingen skal vare godt tilpassel og ha en lengde som
ikke er mindre enn:

100 + 1001 mimn

1 . ‘
skrogets sterste bredde i meter

U

nu

Nigr spantets vinkel mot huden i for- og akterskip oversﬁiqcr
60Y skal spantene bygges vinkelrett pd huden.

f.aminerte spant :
I bunn skal spantenc ha ct motstandsmoment som ikke er mindre
enn: : .

-3 3
2 - 10 mm

W = 397’535&[)6«1
Over slaget kan motstandsmomentet i bunn reduseres gradvis 0,5
W pad spantctoppen. :

Spantenes heyde skal ikke vare sterre enn bredden.



7.4 Dersom spantene gir kontinuerlig over kjelen skal hoyden i
senterlinjen ikke vare mindre enn kravet til bunnstokker.

8. Langskipsspant
8.1 Langskipsspant skal ha et motstandsmoment som ikke er mindre
onn:
2 .in- ’
W= 4, 6efeseps 1° *1073 mm>
8.2 @verste langskipsspant skal ha et motstandsmoment som ikke er

mindre enn 1,3 ganger kravet for langskipsspant i’ batens sida og spantet
skal gd fra stevn til stevn. Pa bater med hevet fordekk skal
et nedenforliqggende spant gd fra stevn til stevn.

8.3 Langskipsspant _skal normalt understobttes av skott eller
spantbarere.

9. Spantbxrere
9.1 Spantbrrere skal ha et motstandsmoment Som ikke er mindre enn:
2. -3 '
W= 3,75 fegseps 1 10 mm3

der 5 = 0,5(1l + 12) mm

1, og 1. er lengden pd langskipsspant forrenfor og aktenfor
sﬁantbm eren. ‘

10. Deoyde spant .

10.1 Boyde spant skal ha ct motstandsmoment som ikke er mindre enn:
W= 3,7Ees.pe .1 10 mm>

10.2 Flere boyde spant kan monteres pa hverandre og motstandsmoment

kan regnes for samlet tykkelse. llvert lag skal ikke vare
mindre enn 15 mm.

10.3 Dersom ct beyd spant gdr kontinucerlig over kjelen skal
nodvendige mellomleqgg klossct monteres som alternativ til |
bunnstokker. Mellomleggsklossen og spantet skal sammen
oppfylle kravet til bunnstokker.

10.4 Kravellbygde bater skal ikke: bygges med bare beyde spant. I
bater der det benyttes kombinasjon av bygde og beyde spant
skal det benyttes maksimum 3 boyde spant mellom hvgrt bygde
spant. . '
P : boyde spanter :
10.5 Dersom mellemliggandafikke tilfredsstiller kravene i10.1 .»skal det
tas hensyn til dette ved korreksjon av kravet til bygde spanter(x;hud
ved & multiplisere stiveravstanden mellom bygde spant med:

£=1-0,5" boyd
wbygd



11.
-11.1

11.2

11.3

11.4
12.

12.1
12.2

12.3

Y 25

Dimensjonering av trebater

kravet til bygde spant

der
sum av beyde spant mellom bygde spant.

o

W
whygd
beyd

Maskinfundament .
Motorfundament skal vare langskips oqg monteras pa bunnstokker

Dimensjoneres i forhold til spantavstand og motorstorrelse.

Motorfundamentene skal vrre avstivet sideveis med mindre
bunnstokkene gir tilfredsstillende tverrskips understottelse.

Motorfundamentene skal vare gjennomgdende boltet til
bunnstokkker og hud. Antall og dimensjonering av bolter skal
ikke vore mindre enn motorens f[estebolter. Boltene skal vare
tilgjengelige for tilsetting ogsd etter at motor cr montert.

Motorfundamentene skal ga minst 50 cm forenfor oq aktenfor
motoren.

Bunnstokker

Det skal monteres bunnstokker pd hvert tverrskipsspant.

Bunnstokker skal ha minst samme bredde som spant og hoyden i
senterlinjen hlg skal ikke vaere mindre enn: .

h = 1,5°h mm
h™ = spantenes heyde i bunn i mm

Bunnstokkenes lengde fra senterlinjen skal ikke vere mindre
cnn:

100 + 1008 cm

1
skrogets sterste bredde i meter

B

non




13.5

13.6

14.

14.1 -

14.2

14.3

Klinket hud
Hudtykkelsen skal ikke vare mindre enn den storste av
folgende: *

t =0,39- fos \/l_)_‘ mm -
t = 2,0 + 2,2-Loa, mm, minimum 12 mm

Pvre bordgang skal innenfor 0,5 Loa midtskips ikke vxre mindre
enn 1,5 ganger hudtykkelsen. P& bater med akterspeil skal
tykkelsen opprettholdes helt til akterspeilet.

Bredden av hver bordgang skal ikke vere sterrc cnn 200 mm.

Bordgangene skal overlappes med en bredde ikke mindre enn 1,%
gangcer bordtykkelsen. rykkelsesokningen av evre bordgang
krever ikke okt overlapping. 15

2

| amne

FENNNNAN .
NN

Klinkeavstanden skal ikke overstige 110 mm. pordene skal vare,

klinket til hvert spant med unntak av de steder der hudbolter
fester revise, livholter etc.

Bordskjoter skal laskes mellom spantene. Lasketykkelsen skal
ikke vere mindre enn hudtykkelsen og lengden ikke mindre enn:

30 + 5.t mm

1
t hudtykkelse

Laskene skal klinkes til bordenc.

Kravell hud
iludtykkelsen skal ikke vare mindre enn den sterste av folgende

verdiecr:

t =i0,52-f5 TP mm
t = 2,0 + Z'A'Lox : mm, minimum 15 mm
ovre bordgang skal innenfor 0.5 L midtskips ikke vare mindre

enn 1,2 ganger tykkelsen av huden®® Pa bater med speil skal
tykkelsen opprettholdes til akterspeilet.

judplankene skal festes til spanter enligt folgende:
Til hvert doble vokste spant og laminerte spant med:

2 spiker eller skruer i planker mindre enn 150 mm

3 spiker eller skruer i planker storrc enn 150 mm.

2 spiker eller skruer i hver plankender.

Til mellomliggende bgyde spanter:

2 nagler i hvert spank.

Spiker og skruer kreves jkke der det benyttes bolter.



14.4

14.5

15.
15.1

15.2

15.3

15.4
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Bordskjeter skal plasseres med en avstand ikke mindre enn:

600 + 30-Loa mm ved skjeter i tilliggende bord
400 + 20sLoa mm ved skjeting ved ett bord imellom
200 ¢ 10.Loa mm ved skjeting med to bord imellom
i same spant ved skjeting med tre bord imellom.

5 R e
e 2 $ <
1 I %
i 8 - 3 P4
< 5
4 3 K4

Bordskjeting skal ecnten vare pd ‘doble spant eller med lasker
mellom spant. Lasketykkelsen skal ikke vere mindre enn
bordtykkelsen og lengden ikke mindre ennc:

1 30 + 5L mm
der

t bordtykkelsc'

Laskebredden skal overlappe tilliggende bord med minst 50 mm.
Lasken skal klinkes til beygge bord samt tilliggende bord.

Listbyaget hud

lludtykkelsen skal ikke vare mindre cnn den sterste av felgende
verdier:

—
0,39-6.5 \p .. mm
2,0 + 2,2-Loa =’ mm, minimum 12 mm

t
t

#n

ovre bordgang skal innenfor 0,5 Loa midtskips ikke vere mindre
enn 1,2 ganger bordtykkelsen. narer med speil skal ha okt

tykkelse helt akterut.

Listbredden skal normalt vare 1,3 ganger tykkelsen. Lister

"ved dekk og kj#l kan ha en bredde inntil 200 mm.

Listkantene skal vere planb eller rundet slik at
sammenfoyningslaten passe'r tett til hverandre.

7,3 ¢

/NN




7.2

7.3

18.2

18.3

19.
19.1

19.2

19.3-

19.4

Finer:-hud

Tykkelsen skal i bunn ikke vare mindre enn:

fos V61 mm

t o
+1,2.Loa . mm, minimum 6,0 mm

t

0,2
'2,0
Tykkelsen skal i siden ikke vare mindre enn:

t
t

052 e fesg VE‘ mm .
2,0 + 1,0+Loa. mm, minimum 4,0 mm

Det skal benyttes sa store finerplater som praktisk mulig.

Kaldlimt hud.
Hudtykkelsen skal ikke vzre mindre enn:
t = 0,2 o fes \p mm
t = 2,0 + 1l,4-Loa mm, minimum 6,0 mm

Det enkelte [inerlag skal ikke vare tykkere cnn 3,5 mm 0g
bredden skal ikke vare mere cnn 130 mm.

Skradstilte finerlag skal normalt ha en vinkel pd 45° med
kjellinjen.

L34

Akterspeilets tykkelse skal ikke vrre mindre enn hudtykkelsen.

Akterspeilet skal vxre festet til bunn ogq side med spant og
knar.

Akterspeil for utenbordsmotor skal vare forsterket slik at

belastningen overfoares til farteyets avstivningssystem.

Biclkeveger og livholt

Bater med Loa sterre enn 8 m uten langskipsspanter skal ha bjelkeveger fra
stevn og livholt innenfor 0,5 Loa midtskips. P& bater med

hevet fordekk skal bjelkeveger ligge pa hoyde med overste
kontinuerlige bordgang.

Bjelkeveger og livholt skal ikke vrre mindre enn:

b
t

10 + ll-Loa mm f&r bredd og
0,3 b mm for tykkelse

der b er bredden pd bordct.
. P

Livholt skal plasseres midt i slaget eller der en rett linje
fra underkant kjel tangerer slaget midtskips.

Bjelkeveger og livholt skal festes til hvert spant med bolt av
samme dimensjon spantet er [estet til kjel.

til
stevn/



20.
20.1

20.2

20.3

20.4

20.5

20.6

21.
21.1

21.2

21.3

22.
22.1

22.2
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" Dekksbijelker

Bjelkenes motstandmoment skal ikke vare mindre enan:

2

?

W= 1,2¢fce5.pe 1 10—3 mm3 for tre 1 ett stykke

W o= 0?9e~fos.poi2 . 10‘3 mm3, for laminert tre
Bjelkene skal ha en bjelkebukt pa wminst 22 mm per meter av

batens bredde.

Hiver bjelke skal normalt vare festet til et spant. Det kan
godtas at bjeclker kan festes til revise eller annen langskips

avstivning mellom spantene.

Dekksbjelker under overbygning, mast og dekksutstyr skal
understettes med skott cller stetter.

Bjelkeknz skal ha en tykkelse pd minst 0,75 bjelkechoyden og
en armlengde pd minst:

1 = 200 + 403 mm

Bjelkeknz skal festes til spant og bjelke med minst 2 bolter i
hver.

Baugband oq_aktcrbroker

Alle bater skal ha baugband og akterbroker festet til en ovre
langsgaende avstivning pd spantctoppenc cller til evre

bordgang.

Baugband og akterbroker skal ha en armlenqgde ikke mindre enn:

300 + 20-DB mm
skrogets staerste bredde i meter

1
B

Baugband og akterbroker skal festes med minst 5 gjennomgdende
10 mm bolter hvorav den midterste skal gd gjennom stevn 0g de
ovrige gjennom spant oq hud. Pa bater med langskips
avstivning pad topp av spantene kan baugband og akterbroker
limes og skues til langskips avstivningen. )

- Dekksplanker .
Dekksplanker skal ha en tykkelse som ikke cr mindre enn:

t =0V27<f-s VGT ) mm,nar plankerna er limt til hverandre

t =:2,0 +2;,beLoa, mm,min. 12. mm nar planKerna er
limt til hgcragﬁre

t = 0,00042f°s" \/p' mm, ndr del ikke_er limt

t = 2,0 4 2,4°Loa . mm, min. 15 mm nar del.ikke er
limt

Dekksplankenes bredde skal! ikke overstige 130 mm. Dersom
dekket skal limes skal plankenes bredde ikke overstige 80 mm.
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Dekksplankene skal minst festes til hver bjelke pa folgende
mate:

1 spiker eller skrue nar plankenes bredde er mindre enn 80

inm.
2 spiker eller skruer nadr plankenes bredde er storre enn 80

mm.
Plankesk jgter skal spikes eller skruesr pa samma sett

Spiker eller nagler skal normalt forsenkes 0,3 ganger
dekkstykkelsen og pluygges.

Skjeter skal ha en innbyrdes avstand som ikke er mindre enn:
2 bjelkeavstander nar skjetene cr i tilliggende planker
1 bjelkeavstand nar det er en planke imellom
I samme bjelke ndr det er 3 mellomliggende planker

Skjeter skal plassecres p& bjelker og skal normalt vaxre bhtte.

skandekk skal minst ha samme tykkelse som dekk og bredde pa
minst 160 mm. Skandekk skal festes tilsvarende dekksplanker.

Finerdekk skal ha en tykkelse som ikke er mindre enn:

0,21-fes \[p mm
2,0 + 1,6.Loa mm, minimum 12 mm

t
t

Finerplatene skal vxre sia store som praktisk mulig.

Plateskjoter skal ikke forckomme i samme langskipsposisjon som
det er skjeter i sideplater eller ved lukeender, mast,
forteyningsbeslag eller andre punktlaster.

persom finerdekket skal belegges med glassfiberacrmert plast,
skal oversteopninger ikke medregnes i finertykkelsen.

 Utferelse av plastarbeide skal likevel vrre i

overensstemmelsemed Avsnitt 26.

Qverbyaning og_dekkshug
Overbygning og dekkshus som utsettes for sjebelastninger skal

dimensjoneres som side.

Overbygning og dekkshus forevrig skal minst dimensjoneres for
reglenes minimumsbelastningdr.
t
4
Overbygning og dekkshus skal festes til dekksbjelker med
gjennomgaende bolter eller vaere limt og skrudd til bjelker.
Bjelker i overbygningsdekk ikal vare festet til sidespant.
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24.4 ved Oppninger i dekk skal det

25.
25.1

25.2

26.
26.1

27.
27.1

27.2

henyttes stangebolter med avstand 800 mm.

Vs /KO0 men i

p S— i e e o | : -2
NN N R .

Yanntectte skolt
Vanntette skott skal dimensjonercs som sida f6r det respektive

material.

Vanntette skott skal avstives og innfestes til skrog slik at
det stdr for det vanntrykk som kan oppstd fra begge sider av
skottet.

Beslag

Forteyningsbelsag, vinsjer ctc. skal festes til dekksbjelker
med gjennomgdécende bolter.

Tofter

Apne bater skal ha tofter i nodvendig avstand.

Tofter skal vare anbragt pa reviseoq understettet med knar
festet med minst en bolt gjennom toften og en bolt qjgnnom

spant ogq hud.
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Innholdsfortegnelse
Generelt
Stopelokaler
Materialer
Laminatoppbygning-
Héndopplegg
Spreytelaminering
Sandwich i form
Sandwich uten form
Sekunderlamineringer
Avstivninger
Herding

Stept laminat
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Generelt

Etterfolgende regler gjelder for bater av fiberarmert
plast som besiktes individuelt under bygging.

Det forutsettes at produsenten fplger de anvisninger
som gis av ramaterialprodusenter for anvendelse av de
forskjellige produkter som benyttes til bygging av
glassfiberarmert polyester.

Stepelokaler
Stopelokalene skal vare trekkfrie slik at en jevn
temperatur kan opprettholdes under stopeprosessen.

Lufttegperaturen i stopelokalet skal ikke vere mindre
enn 18°C og temperaturgn under stopeprosessen skal
ikke variere mer enn 6 C.

‘Stopelokalet skal vere isolert, eller bygd slik at
innetemperatur ikke pavirkes vesentlig av
utetemperatur eller soloppvarming.

Eventuelle vinduer skal om nedvendig vare overmalte
eller skjermet dersom de vil bli utsatt for direkte
solbestraling.

Stopelokalene skal vare tette slik at det ved kraftig
regn ikke kommer noe vann inn i lokalet.

Stopelokalene skal vare rene og frie for stev.
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Stopelokalene skal vare godt opplyste og arrangert
slik at det kommer lys ned i de stgpeformer som
anvendes.

Materialer

Det skal foreligge dokumentasjon pad at gelcoat,
polyester, glassarmering, kjerne, bindemiddel,
topcoat er godkjent til den aktuelle anvendelse.

Polyestermaterialer skal ikke vare lagret for lenge
slik at det g&r ut over dens egenskaper.

Polyester skal ikke tilsettes tilsatsstoffer utover
det som er pakrevet for nedvendig tixotropi.

Det skal benyttes et herder- og akselerator system
som er tilpasset den aktuelle polyester, de
stopetider og temperaturer som er aktuelle.

Kryssfiner som innstgpes eller faststeopes skal vare
av vannfast type.

Laminatoppbygning

Alle laminater skal p& utsiden ha ett lag gelcoat med
jevn tykkelse eller vare pafeort en likeverdig
overflate beskyttelse etter stoping.

Det skal normalt vare minst ett lag pulverbundet
matte i isoftalsyrepolyester narmest gelcoaten under
vannlinjen.

Dersom ortoftalsyrepolyester benyttes i skroget eller
andre konstruksjoner som er konstant utsatt for vann,
skal laminatet vare pafort minst 2 ekstra lag med
overflatebeskyttelse utenpd gelcoat.

Emulsjonsbundet matte skal ikke benyttes sammen med
isoftalsyrepolyester.

Mot gelcoat s5al det normalt vare en lett matte pé
maks. 450 g/m2 pa flater med skarpe kurvaturer og
maks. 600 g/m“ pa& plane flater.

Armeringsoppbygningen i laminatet skal vare lagt i
den rekkefglge den er godkjent.

I kjelen og i lensebrenner skal laminatets innside
vere pafort topcoat der det kan antas at det vil
kunne bli stéende vann.
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Der laminatet ikke pafores topcoat eller lignende,
skal siste lag polyester inneholde voks slik at
utherdingen mot luft blir tilfredsstillende.

Handopplegg

Overlapping av to lag armeringsmaterial skal minst
vere 50 mm.

Polyester skal padferes jevnt for hvert armeringslag.

For minst hver annet armeringslag skal laminatet
rulles slik at polyesteren blir jevnt fordelt og
laminatet sd fritt for porer som mulig.

All fiber skal vere godt fuktet, men det skal ikke
vare overskuddspolyester pa overflaten.

Tiden mellom hvert armeringslag skal vare tilpasset
den herdeprosess som pagar. Det skal ikke lamineres
videre p& et foregdende lag som utvikler
eksotermtemperatur ved herding. Det skal heller ikke
vere s& lang tid mellom hvert lag i et laminat at det
foregadende er utherdet. I s& tilfelle skal kravene
£il sekunderlaminering oppfylles.

Ved utrulling over skarpe kanter, hjsrner o.l. skal
det pasees at armeringsmengde og tykkelse ikke blir
mindre enn forutsatt.

Spreytelaminering

Ved sprsyting av glass og polyester skal utstyret
vere innstilt pa den glassprosent som laminatet skal
ha.

Sproyteutstyrets glasskutter skal vare innstilt pa en
fiberlengde p& minst 20 mm.

Sproyteutstyret skal vare justert slik at det gir en
jevn fordeling av glass og polyester.

Sproyteoperatoren skal fordele materialet jevnt over
laminatflaten. Om nedvendig kan det kreves benyttet
sproyteroving med fargetrad for & kontrollere
jevnheten.

Det skal pasees at arbeidsstillingen er slik at ingen
del av laminatet blir liggende i sproyteskyggen. ‘

Nzrmest gelcoaten skal laminattykkelsen etter forste
rulling ikke vare mer enn 1.5 mm.
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Etterfplgende utrullinger skal foretas slik at det
ikke er mer enn 2,5 mm tykkelsesgkning mellom hver
utrulling.

Det skal minst vare ett lag vevet roving i et
sproytelaminat i skroget. ;

Sandwich i form

3

Kjernematerialets type og vekt pr. m~ skal vere i

henhold til godkjent spesifikasjon.

Kjernematerial med éphe porer i overflaten skal
pa&foeres polyester slik at porene fylles for
kjernematerialet legges inn mot et annet laminat.

Konturskéaret kjernematefial som legges ned i et vatt
laminat skal paferes s& mye polyester at overskuddet
kommer opp mellom &pningen i kjernematerialet.

Nar kjernematerialzlegges i vatt laminat skal ditte
vare minst 450 g/m pad plane flater og 900 g/m“ pa
krumme flater.

Kjernematerial av stivt skum eller finer skal om
npdvendig belastes slik at det er trykt helt ned i
polyesteren under hederprosessen.

Alle fuger i kjernematerialet skal vare fylt for
videre laminering.

Det vate laminat som kjernematerialet er lagt i skal
vere noe herdet for videre laminering pa& kjernen.

Sandwich uten form

Ved oppbygning av kjerne skal alle skjoter i kjernen
limes med sparkelmateriale eller tilsvarende.

Kjernematerialet skal ikke bpyes si mye at det gar ut
over kjernens egenskaper.

Kjernens overflate skal slipes for alle ujevnheter,
spesielt ved skjeotefuger.

Kjernen skal primes eller sparkles for videre
laminering.

Mot kjerne skal det alltid legges mattearmering.



Bygging av GRP-béter Y 26

9 Sekunderlamineringer

9.1 Dersom det skal lamineres videre p& et laminat som
har herdet mer enn 48 timer, skal laminatet slipes
slik at glassfibrene frigjeres i overflaten.

9.2 Dersom det er voks pd den overflate det skal
lamineres videre pa, skal laminatet alltid rengjores
med mindre laminatet er s& vatt at voksen vil flyte
opp i neste laminat.

9.3 Topcoat skal alltid slipes bort for videre
laminering. '

10 Avstivninger

10.1 Avstivninger skal festes mot laminat med en bredde pé
minst 20 ganger faststopingstykkelsen.

10.2 Avstivninger skal minst ha samme faststopingsbredder
ved endene.

10.3 Dersom avstivning ender p& uavstivet platefelt skal
faststeopingslaminatet ogsd legges i forlengelsen av
stiveren.

11 Herding

11.1 Gelcoat skal ikke vere herdet mer enn 24 timer for
videre laminering.

11.2 Laminater skal ikke belastes eller bearbeides under
herdeprosessen, bortsett fra renskjzring av kanter.

11.3 Herding skal ikke forega ved s& hey temperatur at
laminatene misfarges.

11.4 Herdingen skal foregd ved den temperatur og over den
tid som polyestersystemet krever.

12 Stept laminat

12.1 Etter at en konstruksjon er stopt skal det etter
behov foretas kontroll av laminattykkelse i forhold
til de nominelle tykkelser som er godkjente.

12.2 Tykkelsen kan méles inklusive gelcoat og topcoat, men
det skal da regnes at den mélte tykkelse er
henholdsvis 0,6 og 1,0 mm tykkere enn den malte verdi
til laminatet.
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Den nominelle tykkelse til laminatet ansees oppfylt

om middelverdien av 20 malepunkt pa& samme laminat er
heoyere enn kravet og ingen enkeltverdi ligger lavere
enn 85% av det nominelle tykkelseskrav.

Variasjonskoeffisienten, V_, av et laminat med samme
armeringsoppbygning skal nBrmalt vere mindre enn
0,14. s

VLmax = ¢
der: § = \fxti - )2

n-1

ti = enkelte maleverdier

to = middelverdien

t = krav til nominell tykkelse

n = antall individuelt malte tykkelser

Dersom det er benyttet sprgytelaminering, skal det
foretas tykkelsesmdling.

Det skal foreligge dokumentasjon pa at de
armeringsmaterialer og den polyester som er benyttet
gir de mekaniske egenskaper som er lagt til grunn for
godkjennelsen med den glassprosent som er forutsatt.

Glassprosenten i bunnlaminatet skal beregnes ut ifra
den oppgitte armeringsvekt og den aktuelle
gjennomsnitt tykkelse.
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Innholdsfortegnelse

Generelt

Materialer

Tilpassing av materialer
Sveising

Detaljutforelse
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Generelt

Etterfolgende regler gjelder for stadlbater som
besiktes individuelt under bygging.

HMaterialer

Det skal foreligge dokumentasjon i form av
klassesertifikat eller verkssertifikater pad at plater
og profiler er av de typer og kvaliteter som er
approbert for det aktuelle byggenummer.

Materialene skal vare terre og uten korrosjonsangrep.

Hver plate skal ha en gjennomsnittstykkelse som minst
tilsvarer platens nominelle tykkelse.

Tilpassing av materialer

Konstruksjonen og sveiseskjoter i materiaiet skal
vere slik at det er god tilkommelighet for
sveisearbeide.

Tilpassing av plater og profiler skal vzre s3
ngyaktig at sveisefugene har riktig dimensjon i
forhold til materialtykkelsen.
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Tilskj®zring av plater skal utfores ngyaktig slik at
god sveiseforbindelse kan oppnds. Om nsdvnedig skal
kantene slipes.

Sveising

Alt sveisearbeide skal utfgres fagmessig. Enhver
feil eller mindre god utferelse skal rettes for
materialet tildekkes med maling e.l.

Sveising av skrog skal utferes under tilsyn og
etterkontrolleres av godkjent sveiser.

Ved sveising i kaldt eller fuktig var skal stalet
forvarmes for sveising.

Ved sveising av p%ater som er tykkere enn 4 mm skal
det enten vere 30  fuge eller ogsad sveiset pa
baksiden.

Det skal alltid vare dobbel kontinuerlig sveis av
folgende:

- fundamenter
- ender og opplagre for stivere

Kontinuerlig sveis skal alltid benyttes i plater i:

- skrogets hud

dekk og overbygning

tanker

-~ innfesting av skott til bunn og sider

Tosidig avbrutt sveis kan benyttes forevrig.
Avbruddene skal ikke vare sterre enn sveiselengdene
og den samlede sveiselengde skal minst tilsvare
kontinuerlig sveis.

Ensidig avbrutt sveis kan benyttes ved innfesting av
avstivninger som ikke er belastet, f.eks. bule
stivere.

Kilsveis skal normalt ha et a-mal pa minst 3.5 mm.
Detaljutfoerelse

Det skal vare kontinuitet i avstivninger.

Det skal anvendes kneplater der dette er ngdvendig
for & oppnd tilstrekkelig innfestingsareal.

Stivere skal vare sveist fast til barere ogséa der
stiverne er gjennomgdende.
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Materialer

Forming av materialer
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Nagling

Liming

@gvrige forbindelser
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Generelt

Etterfoelgende regler gjelder for aluminiumsbater som
besiktes individuelt under bygging.

Lagring av materialer

Plater, profiler og andre aluminiumsmaterialer skal
lagres horisontalt slik at materialene ikke skades
eller deformeres.

Sveiseutstyr og elektroder skal lagres tert og rent.

Aluminiumsmaterialer skal ikke lagres sammen med
andre metalliske materialer.

Produksjonslokaler

Bearbeiding og sveising av aluminium skal foretas pa
tort sted under tak og skjzrmet for ver og vind.

Arbeidsstedet skal vare rent og fritt for bearbeiding
av andre metalliske materialer.

Dersom det kan forekomme temperaturer lavere enn 0° ¢
skal produksjonslokalet vere slik at det kan tettes
0g oppvarmes.

Materialer

Det skal foreligge dokumentasjon i form av
klassesertifikater eller verkssertifikater pé& at
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4.2

4.3

5.2

plater og profiler er av de typer og kvaliteter som
er godkjent for det aktuelle byggenummer.

Anvendte materialer skal vzre rette og ubeskadiget og
ha dimensjoner som er spesifisert og godkjent.

Plater som skal benyttes til skrog skal vare
sjevannsbestandig og normalt ha fglgende
materialsammensetning:

Max 0,2% Cn' max 0,5% Fe' min. 2,0% Mg.
Folgende eksempel vil oppfylle disse krav:

ASTM: 5052, 5083, 5086, 5154, 5454
DIN 1725:A1Mg2,5, AlMg4,5n, AlMg4Mn, AlMg3, AlMg2,7Mn

Stivere og profiler som skal benyttes skal normalt ha
feolgende materialsammensetning:

Max 0,4% Cu, Max 0,5% Fe

Feslgende eksempel vil oppfylle disse Kkrav:
ASTM: 6005, 6063, 6351
DIN 1725: AlMgSi0O,7, AlMgSiO,5, AlMgSil

Forming av materialer

Herdede aluminiumsmaterialer skal normalt ikke formes
ved tilfering av varme og kaldforming skal bare
benyttes ndr det er lave spenninger i materialet.
Aluminiumsmaterialer skal normalt vare rette eller
formes ved valsing.

Beying av platsr skal normalt foretas ved valsing.
Boyning til 90  skal ikke foretas med mindre den
innvendige krumingsradie, R, er minst:

R =f ° t

der f er bsyningsfaktor i henhold til tabell
t er materialtykkelse

stand
AlMg2,5 02 0 0 0 1l 1l 1,5
14 0 1 1,5 2 3 3
18 2 3 4 5 6 7
AlMg4 ,5Mn 02 - 0,5 1l 1l 1,5 2
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Tilskjzring av materialer skal foregd slik at kantene
blir rette og uten sar eller grader.

Sveising

Det skal ikke foretas svsising av aluminium ved
lavere temperatur enn +5 C. '

Sveising av skrog og dekk skal bare foretas av
sveisere som har avlagt sveiseprosedyrepreove med de
materialer og det utstyr som anvendes.

Det skal normalt benyttes sveise elektroder av
AlMg4,5Mn eller AlMg5 med mindre det er dokumentert
at annen elektrode gir bedre resultater.

All sveising skal ha full gjennombrenning og pen
overflate uten porer eller kantséar.

Alle plater samt innfesting av' vanntette skott og
maskinfundamenter skal vere kontinuerlig sveist.

Dersom avbrutt sveis benyttes skal sveiselengdene
minst vare like lange som avbruddene og alltid
kontinuerlig ved endene.

Sveisingen skal vere i overensstemmelse med den
dimensjonering som pad forhand er godkjent.

Sveisen pé& representative deler av skroget skal
kontrolleres med penetrerende vaske. Overflate
sprekker godtas ikke.

Nagling

Nagling kan benyttes i dekk og overbygning, men ikke
i huden i skrog.

Popnagling tillates ikke benyttet i belastede
konstruksjoner med mindre det p& forhand er prevet og
godkjent.

Nagler skal normalt ha en diameter pa minst 3 ganger
platetykkelsen og en innbyrdes avstand p& maks. 15
ganger platetykkelsen. Rantavstanden skal minst vare
6 ganger platetykkelsen.

Liming
Liming skal bare benyttes dersom det pad forhé&nd er

foretatt statisk og dynamisk preve p4 den aktuelle
type limforbindelse og denne er godkjent anvendt.
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8.2 Det skal bare benyttes limtyper som kan dokumenteres
4 ha gode langtidsegenskaper under pavirking under
fuktig milje innenfor de temperaturomrader som er
aktuelle.

8.3 Det skal foreligge en godkjent prosedyre for
limprosessen. ’

9 pvrige forbindelser
9.1 Forbindelser mellom aluminium og andre materialer,

med unntak av syrefast stal, skal isoleres fra
hverandre.
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Generelt

Etterfplgende regler gjelder for bater som besiktes
individuelt under bygging.

Etterfolgende krav kan fravikes dersom det kan
dokumenteres at en alternativ lesning ved erfaring
har vist & gi fullgodt resultat. Dersom reglene
fravikes skal dette begrunnes.

Det forutsettes at lim og andre materialer benyttes i
overensstemmelse med rdmaterialleveranderens
anvisninger.

Materiallager

Trematerialer skal lagres i terre og godt ventilerte
lokaler slik at de er beskyttet mot direkte sollys og
fuktighet.

Trematerialer skal lagres horisontalt og hvert lag
skal legges péd tverrgdende lister slik at god
luftsirkulasjon oppnaes rundt hvert bord.

Finerplater skal lagres pa plan flate.

Fuktigheten i lagrede materialer kan vurderes ut ifra
nedenstaende figur basert pad luftfuktigheten i
lagerlokalet.
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Byggelokaler

Trebater skal bygges i godt ventilerte lokaler der
temperaturen er tilstrekkelig til & unngd oket
fuktighet i trematerialene under byggeperioden.

Bater med limt skrog, dekk eller overbygning skal
bygges i lokaler hvor temperaturen ikke er mindre enn
10YC under byggeperioden.

Trematerialer

Trematerialer skal vare av forsteklasses kvalitet
spesielt utsortert for batbygging.

Trematerialer skal vare fri for kvae, insektskader,
sprekker, lese kvister, bakkanter, radte eller andre
feil som nedsetter materialkvaliteten.

Fuktigheten i trematerialer skal normalt ikke
overstige 20% og ikke over 15% i materialer som skal
limes.

Hud- og dekksplanker samt laminerte og begyde spant
skal vare rettvokst parallelt med lengderetningen og
vere margskaret.
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5 Piner

5.1 Finer i skrog, dekk og overbygning skal vare av
marine kvalitet i henhold til B.S.1088-1966,
B.S.4079-1966 eller likeverdig spesifikasjon.

5.2 Finer skal vare av forsteklasses kvalitet og
sortering. Ytre lag skal ha fast og god overflate
uten synlige feil.

5.3 Finer som benyttes der det ikke stilles krav til
styrke og kvalitet, kan vere av lavere sortering, men
skal vare limt slik at den er var- og kokebestandig
etter B.S. 1203-1979 eller likeverdig spesifikasjon.

5.4 Ved fugeskjeting av finerplater skal limflaten ha en
bredde som minst er 8 ganger platetykkelsen. Ved
laskeskjsting av finerplater lagt butt i butt, skal
laskebredden minst vare 18 ganger platetykkelsen.

6 Limte forbindelser

6.1 Lim skal vere var- og kokebestandig i henhold til
B.S. 1204-1979 WBP eller tilsvarende spesifikasjon.

6.2 Alle limflater skal vare neyaktig tilpasset for
liming. Limflatene skal vare rene og frie for stev,
- fett og annet som kan svekke limforbindelsen.

6.3 Limte forbindelser skal festes med spiker, skruer
eller bolter. For finerplater skal avstanden ikke
vere sterre enn 10 ganger finertykkelsen.

7 Laminerte konstruksjoner

7.1 Batprodusenter som benytter laminerte konstruksjoner
skal godkjennes spesielt. BAtprodusenten skal ha
nodvendig utstyr for laminering slik som jigger,
fuktighetsmaler, limblander etc. :

7.2 De enkelte lameller som benyttes i en
laminatkonstruksjon skal vare av likt materiale og ha
samme fuktighetsinnhold.

7.3 De enkelte lameller skal ikke ha sterre tykkelse enn
30 mm. Lameller som beoyes ved laminering skal ikke
vaere tykkere enn at en jevn og god limforbindelse
oppnaes.

7.4 Avstanden mellom lamellenes fugeskjster skal ikke
vare mindre enn:

25 t nar fugeskjmtene er i tilliggende lameller
20 t nadr en lamell ligger mellom skjetene
12 t nar to lameller ligger mellom skjstene



7.5

7.6

8.2

8.3

8.4

der: t = tykkelsen av respektive lamell.

Monteringstr§kket under liming skal ikke yzre mindre
enn 0,6 N/mm“ og ikke mindre enn 1,2 N/mm“ nar
hardved lamineres. Trykket skal kontrolleres og
justeres 15 - 30 minutter etter montering.

Limfugens styrke skal preves. Provetrykket skal tas
fra enden av laminerte konstruksjoner og vare
representative for materialer, lim, monteringstrykk,
herding etc. som benyttes for vedkommende
konstruksjon.

Belting og spikring

Spiker, skruer og bolter skal vare av
korrosjonsbestandig materiale eller varmegalvanisert.
Bolter, muttere, nagler, skiver som monteres sammen
skal vere av likt materiale.

Under bolthoder og muttere skal det benyttes
underlagsskiver med diameter pa minst 2 ganger
boltdiameteren. Underlagsskiver kreves ikke dersom
bolthodet har tilfredsstillende diameter. I heyt
belastede forbindelser kan sterre skiver kreves.

Ved fastsetting av hud og dekksplanker skal det
benyttes skruer eller spiker med lengde som ikke er
mindre enn:

2,0 t mm for skruer
25 + 2,0 t mm for spiker
tykkelse av planker i mm

1
1
der t
Skruer og bolter skal normalt vare vinkelrett pa

forbindelsen og det skal normalt alltid bores pa
forhand. .

Ventilasjonsapninger

Det skal arrangeres npdvendig ventilasjon av alle
lukkede konstruksjoner. Spesielt god ventilasjon
skal arrangeres pd topp av spanter, bak tanker og
garnering. 4

Trematerialer i lukkede konstruksjoner,
sammenfoyningsflater og mellom doble spant skal:*
behandles med anerkjent treimpregnering.
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S

Generelt

For béater som skal godkjennes som fiskebdter, kommer kravene i dette
kapittel i tillegg til aktuelle krav i de evrige kapitler.

Tillegg i fribord

Med dreneringsklaffer som i etterfelgende 7.1 for direkte drenering
fra lensebrenner 1 overbygget arbeidsrom. skal lastet vannlinje ikke
noe sted ligge over nedre kant av dreneringsklaff. og fribordet mdt-
skips skal aldri vere mindre enn 350 mm.

Med lenseporter som 1 etterfelgende 7.2 for direkte drenering fra fri-
bordsdckk 1 overbygget arbeidsrom, skal fribordet midtskips aldri vere
mindre enn $00 mm.
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Stabilitet pd lukkede bater
Lastekondisjonenes GM skal vere minst 0,35 m.

Rettende arm (GZ) mellom 40 og 65 skal ikke vere mindre eng 0,10 m
0g GZ-kurven skal vere positiv opp til en krengevinkel pd 70 nar alle
lukningsmidler er forutsatt stengt.

For bater med kraftblokk eller fllsvarende mekanisk fiskeutstyr, skal
1lleggoarealet under GZ-kurven vare minst 0,03 meterradianer mellom
30 og 40

For bater med luker som i 4 nedenfor. kan volumer innenfor luker reg-
nes som oppdriftsgivende opp til den krengevxnkel der lukens nederste
kant peddykkes ved beregning av arealet i 3.3.

Sideluker til overbygget arbeidsrom pa fribordsdekk

Sideluke og akterluke som m3 holdes &pen under fiske. skal begrenses i
sterrelse og skal normalt ha en terskelheyde over dekk pa ikke mindre
enn 1000 mm.

Luknlngsmldler for slike luker skal minst ha samme styrke som overbyg-
ningen de er plassert i, og skal til enhver tid kunne lukkes hurtig av
en person uten bruk av verktey.

Dersom sideluke kan stenges fra styrehus, skal det vere alarm pad ste-
det som varsler nar stenging igangsettes.

Side- og akterluke skal vere tydelig merket med skilt om at lukene
skal holdes lukket nar de ikke er i bruk under fiske, og nar det er
fare for vannfylling til arbeidsdekk.

Lensebrenner i fribordsdekk i overbvgget arbeidsroa med sideluker

Hvor fribordsdekket er lavest, skal det i hvert arbeidsrom som er
begrenset med skott. vare minst 1 lensebrenn pa hver side av dekket i
bordet. Dersom bredden av arbeidsrommet er mindre enn 1/2 B i hele
rommets lengde, kan lensebrenn kun pd en side av dekket tillates.

Volum av hver lensebrenn skal minst vere den sterste av:

volum i dm3 2
areal av utvendig sideluke i m
arbeidsrommets lengde i m
arbeidsrommets bredde i m

a}) V=05-A-1-Db, hvor Vv

& b

b) V = 150 dm°

Dybde av lensebrenn skal ikke vare mindre enn 350 mm.



Fiskebattillegg Y 30

Lensing av fribordsdekk i overbygget arbeidsrom med sideluker

Lensing av fribordsdekket -skal normalt foregd ved hjeip av separat
pumpe 1 hver lensebrenn.

Pumper skal vare av type som fungerer i neddykket - s3 vel som tile
kjering i “terr” tilstand, og skal ha manuell stopp og start.

Arrangement av lensebrenn og pumpe skal vere slik at pumpens suaceside
ikke lett tilstoppes av angler, fiskeavfall o.l1.. og skal dessuten
vere i stand til & pumpe noe fiskeavfall overbord sammen med vannet.

Lensekapasiteten for hver pumpe skal minst vere den sterste av:
kapasitet i m’/t

areal av utvendig sideluke i m?
bredde i meter

a) 0=3-B- A, hvor 0
A
B

o

b) 0 = 1,25 x maksimal spylekapasitet i arbeidsrommet.

Avlep overbord fra pumper skal vere minst 600 mm over fribordsdekk.
Avlep skal ha stengbar klaffventil som kan mansvreres fra et lett til-
gjengelig sted minst 1 m over fribordsdekk.

Avlepsrer fra pumpe skal ha diameter som stdr i forhold til pumpens
kapasitet. og skal ha godstykkelse pa minst 5 mm eller tilsvarende.

Pa fribordsdekk skal det vere nivdalarm tilknyttet styrehus, som akti-
viseres nar lensebrenner er fulle.
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fnnen drenerino av fribordsdekk i overbygget arbeidsrom med sideluker

I tillegg til pumper som i 6, kan dreneringsklaffer i lensebrenner for
direkte drenering overbord som vist pa figur tillates pa felgende
betingelser:

e Dreneringsklaffer skal vere innfelt i skroget.

e Dreneringsklaffer skal i lukket tilstand vere vanntette. og det
skal vere lett tilkomst for rengjering og tilsyn.

e Dreneringsklaffer skal kunne fjernstenges fra styrehus.

e Panel i styrehus skal vise hvilke dreneringsklaffer som er &pen/
lukket. '

® Dreneringsklaffer skal dessuten kunne stenges manuelt fra et sted
minst 1 m over dekket. 2

e Apning for dreneringsklaff skal ikke vere sterre enn 0,06 m“.

4
Min. 400 mm
4
~
Min. 600 mm
Dekk v
) \\\\7
Min. 350 mm F min.

»
N
\

A

Pumpe /

Stengbar dreneringsklaff’

Alternativt til separate pumper fra lensebrenner. kan drenering fra
fribordsdekk direkte overbord foregad gjennom ordinzre lenseporter i
sider pa felgende betingelser:

e Arrangement og areal av lenseporter skal vere som i Y5.
e Overbygget arbeidsrom far ikke tas med i oppdrift for stabilitet.

Lensing fra helt lukket arbeidsrom p& fribordsdekk

Lensing kan foregd med separat pumpe i lensebrenner og aviep som 1 5
og 6.

Alternativt kan lenseledninger fra lensebrenner vare tilknyttet det
ordinzre lensesystem.
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Lensekapasitet fra hver lensebrenn skal i begge tilfeller vere minst
1,25 x maksimal spylekapasitet pd fribordsdekket (arbeidsdekket).

Dreneringsklaffer som 1 7.1 tillates ikke.

Avfallssiakter i overbygget eller helt lukket arbeidsrom pd fribords-
dekk

Avlegpet overbord skal ha heyde over dekk og stenging som i 6.50g 6.6.

Arrangement for avfallssjakter skal vere lett & inspisere.

Oppbyoninger sol kan hindre drenering av dekk pd lukkede b3ter

Apne dekkshus med sideveggsr mot borde, separate sidevegger i borde
til vern under drift, eller lignende oppbygninger p& dekk, tillates
normalt ikke da slike oppbygninger vil hindre en rask og effektiv dre-
nering av vann pad dekk. I slike sidevegger anses lenseporter i henhold
til Y5 ikke & vere effektiv drenering. Skansekledning med heyde mer
enn 1000 mm vil bli ansett som sidevegg.

Dersom det er montert bingearrangement pa dekk. skal det vere god dre-
nering fra bingene og videre overbord.

Drenering av derk pa 3pne b3ter

Dersom derken er plassert over vannlinjen pa lett badt, og i tillegg er
sa tett at det kan oppstd vannansamling pa derken, skal felgende vere
oppfylt for & sikre batens stabilitet:

e P& begge sider av dork skal det vere drensapninger for drenering
av vann til bunn av baten. (Se figur). Dreneringsarealet skal
minst vere 75% av kravet til lenseporter for drenering av dekk
overbord. Det skal vare god tilkomstmulighet til lensepumpens inn-
tak.

25 mm
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12

12.1

13.1

16

14.1

15

15.1

Lanterner -

Bater sterre enn 7,0 m Loa, skal ha fiskelanterner, to runde lys, det
ene en meter loddrett over det andre. Det nedre lyset skal vere hvitt
og p3 bater som fisker med trdl, skal det evre lyset vare grent. Pa
bater for annet fiske skal det evre lyset vare redt.

Personsikkerhet ved spill

Garn og linespill skal sikres slik at det stopper dersom en person
trekkes med 1 spillet.

Dimensionerings-korreksjoner

Alle formler for tykkelse og motstandsmoment som er angitt i Y21-Y25
skal multipliseres med en anvendelseskoeffisient i henhold til neden-
staende tabell:

Anvendelseskoeffisient for: Roeffisienter
Bunn og slag 1.05
Side og speil 1,05
Dekk og bakkdekk 1,15
Overbygning 1,10

Koeffisient for skjmrfasthet av kjerne i sandwich-paneler er 1,05.

Lokale forsterkninger

Omrader som belastes av traleutstyr eller lignende skal dimensjoneres
for den belastning som opptrer. Plast- og trebater skal dessuten for-
sterkes for lokalslitasje.
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Allmént

Kraven i detta kapitel galler tillsammans med
6vriga kapitel fér batar som skall godkidnnas fér
att ta passagerare.

S8kydd mot vattenfyllnad

Passagerarbat skall inombords ha sddant skydd att
stérre lackage i féljande utrymmen inte leder till
omedelbar vattenfyllnad i intilliggande utrymme.

= stéav

- bottnen i forskeppet pad snabba batar

- bottnen i akterskeppet pd batar med frilig-
gande roder eller propeller. ‘

De intilliggande utrymmena skall kunna l&nsas med
batens huvudlanssystem.

Vvid dorr som skall vara tat fér att baten skall
betraktas som sluten minskas kravet pa troéskelhéjd
fradn 380 till 100 mm férutsatt att fribordet
ingenstans ar mindre &n 500 mm.



Stabilitet

Fér slutna batar skall stabilitetsvidden (GZ-kurvan
positiv till) vara minst 50°, dock tillats 40°
férutsatt att arean under kurvan mellan 30° och 40°
ar minst 0,03 meterradianer.

I ingen passagerarbat far krédngningen vara stoérre
dn 12° nar en vikt motsvarande stérsta tillatna
personantalet placeras sa langt ut mot sidan som
méjligt fordelat med 300 kg/m{. Ingen vikt far
placeras narmare centerlinjen &n 0,2 B. Med denna
viktférdelning far fribordet ingenstans vara mindre
an 200 mm. :

Drivmedel

Installation fo6r drivmedel med lagre flampunkt &n
60°C tillats icke.

Brandisolering och ytskikt

I inredning skall skott, garnering och liknande som
ar brannbara vara tackta med ytskikt som uppfyller
kraven enligt NT Fire 004.

Glasfiberarmerad polyester 6ver durk i motorrum
bor ha skydd mot brand av 15 mm tjock, hard mine-
ralullsskiva eller av expanderande, brandskyddande
farg med motsvarande isoleringseffekt. Aven isole-
ringseffekt av sjalvslocknande sandwichkarna far
tillgodoraknas.

I batar med stérsta tillatna passagerarantal over
12 skall motorrummet vara brandisolerat sa att rok
och lagor tidigast tradnger igenom efter 30 minuters
brandpaverkan enligt ISO 834. Skrovsidor av stal
samt bottenkonstruktion behéver inte uppfylla
kravet.

8kydd mot fall

Racke som utgdér skydd mot fall 6verbord vid passa-
gerarutrymme far inte vara lostagbart. Héjden skall
vara minst 1000 mm.

Baten skall vara foérsedd med anordning sa att
iland- och ombordstigning kan ske utan fara, t.ex.

genom landgangséppning i racke.

Trappor skall vara riktade langskepps.
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7 Pagsagerarutrymme och nédutgang

7.1 Sittplats skall ha minst 0,5 m bredd, minst 0,9 m
fri hoéjd over sétets bakkant och mlnst 0, 75 m
benutrymme fran ryggstédet radknat. Lésa arrangemang
eller fallbara sdten raknas inte som sittplats.

7.2 I passagerarutrymmena skall sammanlagt finnas minst
lika mdnga sittplatser som stérsta tillatna passa-
gerarantalet.

7.3 Passagerarna skall latt kunna ta sig till och fran
passagerarutrymmet. Trappor och dérrar skall vara
minst 750 mm breda. Varje passagerarutrymme skall
ha tvd utgadngar. Utrymningsvdgarna skall med
undantag for trappor och dérrar vara minst 800 mm
breda. Detta krav galler ocksa mellan tvarskepps
satesrader dar fler an fyra personer kan behéva ta
sig ut. Den mindre utgangen skall vara minst 600 x
600 mm. Vagen till den utgdng som inte vanligen
anvands skall vara tydligt markt NODUTGANG.

7.4 Utrymmen for passagerare och passage till passa-
gerarutrymme skall ha en fri héjd av minst 1,98 m.
I 6vriga personutrymmen kravs minst 1,80 m. Lagre
héjd kan godtas i dérréppningar, nodutgangar och
over sittplats.

8 Toalett, tank och ilandpumpning

8.1 I batar med stdérsta tilldtna personantal stérre an
10 men inte stérre an 50 skall finnas minst en
toalett och vid passagerarantal daréver minst tva.
Toalett skall vara ansluten till uppsamlingstank.

8.2 Tank och lednlngssystem skall vara utfort sa att
vacuumtomnlng kan utfoéras genom anslutn1ngsanord~
ning beskriven i ISO 4567 eller vara utfért pa satt
som anges i 8.3 och 8.4.

8.3 System med pump och rérledningar f£ér ilandpumpning
av toalettavfall skall ha landanslutningsanordning
enligt tabellen nedan. :

8.4 Rorledning for ilandpumpning av toalettavfall skall
kunna efterspolas féretradesvis med sjdvatten.
Ledningssystemet pa pumpens trycksida och anslut-
ningen skall vara konstruerad f£fér ett tryck av
minst 0,6 MPa. Pumpen far inte kunna ge hégre
tryvck.



Standarddimensioner £6r fléns f6r landanslutning

Beskrivning

Dimension

Yttre diameter
Inre diameter
Bultcirkeldiameter

Urtag i flansen

Flanstjocklek

Bultar och muttrar

210 mm
Minst 38 mm
170 mm

4 hal med en diameter av 18
mm placerade pa olika avstand
liangs en bultcirkel med ovan
angiven diameter. Halen skall
ha urtag till flanskanten.
Bredden pa urtagen skall vara
18 mm.

16 mm
4, var och en med en diameter

av 16 mm och med lamplig
langd.

Flansen skall passa till roérledningar med en
stérsta innerdiameter av 100 mm och skall vara av
stdl eller annat likvardigt material och ha plan

vta.



Nordisk Bat Standard F 1990-03-07

Innehallsférteckning
1. Definitioner

2. Stabilitetskrav
3. Kringande moment
4. Specialkrav

i Definitioner

1.1 Bogserbat &r en bat som &r planerad £0r
bogsering med kabel av andra fartyg stockflottar
eller flytande féremdl, och som f£&r bogsering-
sindamal &r utrustad med krok, vinsch, pollare

eller motsvarande anordningar.

En bat vars framdrivningsmaskineri har en effekt
som &r mindre &n 150 kW och som inte &r planerad
£8r bogsering av fartyg vilka anvinder sitt eget
framdrivingsmaskineri eller f£or bogéering av
fartyg i samarbete med bogserbat icke som bog-

serbat.
2 Stabilitetskrav

2.1 Vid kontrollen av en bogserbats stabilitet
uppritas f£or det oférdelaktigaste lastfallet vid
bogsering i samma diagram den r&tande hivarms-
kurva och den kridngande hévarmskurva som be
réknats enligt 3.1. H&rvid skall den yta som
bildas ovanfdér den kringande hivarmskurvan,
mellan den kringande och den rdtande hévarmskur-
van vara Aatminstone 0,001 meterradianer rédknat
£ill en kringningsvinkel pa 40 . FOr bogserbatar
smnade f£&6r assistans av fartyg vilka anvénder
sitt eget framdrivningsmaskineri eller som
assisterar fartyg i samarbete med andra bogsexr-

batar, krivs speciellt godkinnande av stabilite-

ten.



3 Kringande moment

3.1 Kurvorna f£&8r kridngande hidvarm berdknas

enligt féljande formel:

Kk = 0.07 ¢ T (5 cos® - 0.8z sinf+ 0,50

A

dar:

C = 4 1/L dock hégst 1,0;
r = bogserbidgens radie i meter. Om radien va-
rierar: avstandet fran fartygets centerlinje

till krokens angreppspunkt da draget sker tviars-

kepps: ]

d = fartygets medeldjupgiende i meter;

h = bogserpunktens héjd Over vattenlinjen i
meter;

k = nominell kringande hdvarm i meter;

1 = batens lingd mellan perpendiklar i meter;

1 = det vagrdta avstandet mellan bogserpunkten
och akter perpendikeln i metér;

T = batens statiska paldragkraft i kilonewton;
£ = batens deplacement i ton;

‘P = kringningsvinkel.
4 Specialkrav

4.1. Bogserkabeln skall snabbt kunna utldsas vid
full last.

4.2. Bogserkroken med infirningssystem skall
dimensioneras utgaende fran batens maksimala
dragkraft med en sdkerhetsfaktor pa 5 i forhal-
lande till materialets brottstyrka.



Nordisk Bat Standard F 1990-03-07

Innehallsfdrteckning

1 Definitioner
2 Konstruktion och uppbyggnad

Definitionerxr

Isomrade: Bordldggningen fran f6r till akter inom ett
omradde 300 mm ovanfér fullastvattenlinije och
ner till 300 mm under vattenlinjen utan last.
Omradet strédcker sig dessutom &ver hela
bottnen inom 0.2 * Lba fran fbren ré&knat.

Konstruktion och uppbyggnad

Isférstéfkningen bestar av fdljande forstd@rkande
konstruktionselement:

- stdvijdrn

- fOérstérkt kol

- isskoning p& isomradet i tréfartyg
- férstdrkt bordldggning i isomradet
- férstdrkta spant i isomradet

- férstérkt propelleraxel

.1 Stévjérn
Ett stdvjdrn med en yta pad 80 * Lda mm2 monteras pa

stdven. Stdvjdrnet strdcker sig frédn stdvens framsta
punkt til 1 m bakom st&vens och kdélens skdrningspunkt.

.2 Forstéarkt kol

Kélens mostandsmoment skall férdubblas i fé6rhéllande
till kravet i NBS F



Isskoning pa tréfartyg

Isskoning monteras pé& trédbdtar i hela isomradet.
Isskoningen skall vara av jédrn, aluminium eller koppar.
Tjockleken av skoningen skall vara anpassad batens
storlek och den skall vara &ndamalsenligt f&st utan att
alumimiun- och kopparpléatar berdr jédrndelar.

Férstdrkt bordléggning

Kravet pa bordlaggningens tjocklek skall raknas ur:

t; 6 = 1.3 *t + 1.5 mm

t bordldggningstjocklek enligt ¥ 19 - Y 23

Forstédrkta spant

B&jmotstandskravet pa spant enligt Y 19 - Y 23 skall i
isomrédet multipliceras med 1.5.

Forstédrkt propelleraxel

Kravet pa propelleraxeldiameter enligt NBS-Y10 skall
multipliceras med 1.15
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